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Yirtusl Sieel VIZ.00

Virtual Steel wird kontinuierlich weiterentwickelt.
Hier sind die neuen Mdglichkeiten der letzten
Updates aufgelistet. Klicken Sie in der folgenden
Ubersicht auf den Titel oder durchwandern Sie das
komplette Dokument.
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Upgrade / Erweiterungen der V12.00

Allgemeines

Virtual-Steel wurde in 2020 und 2021 bereits in kleinen Schritten mit neuen Details versehen und
verbessert, die den Anwendern in Form von Servicepacks fir die laufende Version 11.00 zur
Verfluigung gestellt wurden. Insbesondere wurde das Arbeiten mit Punktwolken an die Erfordernisse
in der Praxis angepasst und bei den Pilotanwendern erprobt. Mit der Version 12.00 ist es nun noch
leichter geworden, Punktwolken in Teilen zu importieren und in Virtual Steel zu verwalten.

Auch im Bereich der Nummerierung von Stucklistenpositionen wurden bereits in der V11 einige
Details Uberarbeitet und ausgebaut. Dazu wurden neue Symbole in die Symbolleiste eingepflegt,
mit denen man schneller Objekte ein- und ausblenden sowie auch transparent anzeigen lassen
kann.

Das Hauptaugenmerk der V12 lag jedoch auf dem Wechsel von 32Bit — auch als x86 bezeichnet —
auf 64Bit. Dies wurde erforderlich, weil u.a. bei manchen Pilotanwendern der Adressraum von
4GB fir die Ausfihrung der Anwendung nicht mehr ausreichte. Punktwolken aber auch extern
verwaltete Geometrie-Elemente sind speicherhungrig, und da in manchen Projekte neben dem
Stahlbau auch der Stahlbetonbau sowie Punktwolken in Virtual Steel verwaltet wurden, wurde
diese Grenze erreicht.

Durch den Wechsel auf 64Bit wurde es erforderlich, die Projekt-Datenbank von Virtual-Steel zu
Uberarbeiten. In dem Zug wurden direkt Datenrdume eingepflegt um zukiinftige Erweiterungen
versionskompatibel zu speichern. Projekte aus der 32Bit-Version werden beim Laden in die V12
konvertiert und sind dann mit der V11 oder Vorgangerversionen nicht mehr einlesbar. Damit man
im Notfall noch auf den alten 32Bit-Projektstand zugreifen kann, wird jedes Projekt vor der
Umwandlung in einem User-Verzeichnis gesichert.

Weitere wichtige Neuerungen sind der IFC-Import, um fachfremde Geometrien in Virtual-Steel
aufzunehmen sowie in Punktwolken-Modul, mit dem man u.a. Punktwolken aufteilen kann.
Neue Moglichkeiten bei der Bedienung in der Oberflache

Die Symbolleiste wurde mit drei neuen Symbolen
erganzt. Diese fungieren als Schalter und erlauben

mit neu einem Klick die Ansicht umzuschalten. B A3 ~ D&
1 Beton und Fundamente transparent ’ ’
2 Beton und Fundamente aus/ein
1 2 3
3 Punktwolken aus/ein

Beim ersten Schalter gibt es noch die Besonderheit, dass die transparenten Objekte nicht
anklickbar sind. Man kann somit durch das Gebaude hindurchklicken und gezielt die Stahlbau-
Elemente anklicken bzw. die Punkte, um Profile einzubauen oder zu verlegen.

Gruppen kénnen nun auch Fundamente aufnehmen _
und verwalten. Auf diese Weise konnen auch diese Gppiening

Elemente bei schnellem Ansichtswechsel ein- und Gruppe st [ Fal
ausgeschaltet oder selektiert werden. [ Guppe 1 :
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Manuell hinzugefligte Anbauteile kdnnen nun
Anschlissen zugeordnet werden. Dies ist
erforderlich, wenn man in einem Bestand plant
und Anbauteile an Bestandsprofilen notwendig
werden, die nicht von Anschlissen erganzt
wurden. Denn in der Stuckliste werden nur die
Anbauteile an einem Bestandsprofil aufgelistet,
wenn dieses von einem Anschluss mit einem
zur Planung gehdrenden Profil stammt.
Anschlisse zwischen Bestandsprofilen werden
somit nicht in der Stickliste erfasst.
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auswahlen
ausblenden

transparent

lgschen
verschieben
kopieren

Anbauteile 5 hierher kopieren - aus Zwischenablage

Haupttrager hierher kopieren - eingefugte
Niechlirdiages hierher kopieren - alle

Anschluss > zum Anschluss hinzufigen

Hilfspunkte
Hilfslinien
Element-Punkte

Elementflache

Tragerinformation

Positionierung

Um ein Anbauteil zu einem bestehenden Anschluss hinzuzufligen, wahilt man das betreffende
Anbauteil Uber das Kontextmeni aus und klickt darin auf [auswahlen]. Dann klickt man auf ein
Profil, das mit dem Profil des Anbauteils mit einem Anschluss verbunden ist und wahlt im
Kontextmenl im Untermend [Anbauteile] den Menupunkt [zum Anschluss hinzufligen].

Die Einbaurichtung der Schrauben kann jetzt auch
umgekehrt werden, so dass die Mutter von der
anderen Seite aufgeschraubt wird. Dies erfolgt im
Seitendialog fiir die Eigenschaften von Schrauben
und Anbauteilen, den man im Kontextmenu der
Schrauben tber den Menupunkt [Eigenschaften]
offnet.

Um die Lage umzuschalten, halt man die [shift]-Taste
gedrickt, wahrend man auf einen der beiden Pfeile
fur die Langsverschiebung der Schrauben klickt.

Die [strg]-Taste hat ebenfalls eine Bedeutung. Wenn
Sie gedruckt ist und auf einen der beiden Pfeile bei
der Schraubenkopflage geklickt wird, wird der
Schraubenkopf mit 10mm/klick bewegt.

Anbaute

Objekt
Steglochbild
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AM12 45 486
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D =TT
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T
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Anzahl
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Ein weiterer neuer Menlpunkt, der im Laufe der
V11 schon hinzukam aber jetzt erst offiziell in
der V12 auch ins Handbuch aufgenommen
wird, ist der MenUpunkt im Kontextmen fir
externe Elemente [Systempunkte erzeugen].
Systempunkte dienen dem Zweck, Profile
einzufigen. Nicht selten werden Geometrien
von anderen Software-Systemen importiert, die
entweder erfordern, dass man Stahlprofile an
der Mitte oben oder unten ausrichten méchte
oder, wenn es sich sogar um ein Stahlprofil
handelt, die Systempunkte direkt erfordert.

Um Systempunkte zu erzeugen, bendtigt man
eine Systemrichtung. Diese wird durch den
Seitendialog fur die Konstruktion von
Hilfspunkten vorgegeben. Daher muss dieser
Dialog geoffnet sein, wenn der Befehl tber das
KontextmenU ausgeldst wird. Auf diese Weise
kann man aber auch schnell die Richtung
festlegen oder auch wechseln. Man wahlt den
Ausgangspunkt und anschlielRend den
Zielpunkt, oder gibt diesen durch Winkel und
Strecke vor, dann wahlt man mit der rechten
Maustaste das Objekt aus und klickt im
Kontextmenl auf [Systempunkte erzeugen]

Objekt-Erweiterungen

Winkelprofile

August 2021

Hilfzpunkte

K.oordinaten

Auzgangzpunkt |

% 858000 [mm]
y 238800 [mm]
z 15ER0.0 [mm]

Abztandzeingabe

s (& 00 [om)

e (o]
auswihlen 0.o [mnirn]
ausblenden
transparent 2024 [mim]
laschen 30.000 ]
kopieren 0.000 [°]
Punkte anzeigen urkt setzen
Systempunkte erzeugen slinie setzen
Positionierung 0
Eigenschaften ||j

arwenden

Hilfshnign
| Endpunkte |

Schnittpunkte

verschieben ” vEl ” hor |

Winkelprofile kdnnen jetzt an den Enden auch ausgeklinkt werden.

Tagar-Ende L-Profil

bl Ervhankid
L L T

L BT

l bk il

Labi fed Lk

Aburheagungen ! fankinkungshreien

Sohenkail Soransll
s Laga [

Lags [0
B g Bae G

[2] [Ubershiem

wedky 500

Polygon-n-Eck

Anzahl 8

innen ” aulen ‘
Prafilanga

Widilh
X

1
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In Verbindung mit dem Abschragen der Winkelschenkel kann diese Ausklinkung so gestaltet
werden, dass nur noch ein einzelner Schenkel des Winkelprofils stehen bleibt. Bei Gelander-
pfosten kann dieser dann fiur das Anschweillen des Handlaufs verwendet werden.

Trager-Ende L-Profil v | S

Ablangung Endwinkel

: Lange
delta | 0o wertikal 0.0
—'l Arm Long
horizontal |{30.0

Ausklinkungslangen Lange >

rm ]
Lakl 70 L4kl D i
i

Width

Width

Ahbzchragungen A Ausklinkunoshreiten Angular Section

Schenkel L Schenkel K

Lange 150 Lange (40
Breite a0 Breite  [4p

Im obigen Bild sind Beispiele zu sehen, wie man diese Einstellungen kombinieren kann. Der Dialog
zeigt das 3D-Beispiel rechts unten.

Anschliusse

Direktes Kopieren bei Anschliissen

Die bereits seit Beginn von Virtual-Steel bekannten Hotkeys bei der Auswahl von Haupt- und
Anschlusstragern wurde erweitert durch einen Modus, um einen Anschluss direkt zu kopieren.
Sobald die Kombination von Haupt-/Anschlusstrager ausgewahlt ist und der Anschluss zu der
Konstellation passt, wird der Kopiervorgang gestartet. Wenn man das mit den oben genannten
Hotkeys verbindet, kopiert man mit zwei oder maximal drei Mausklicks einen Anschluss auf eine
andere Tragerverbindung.

[ I Iu{:u Yerbindungen ] I Ie,} Werhindungen
= i Bibiiothek | = Biblicthek |
I I':' | relative Lage | I I‘:' | 1elative Lage |
T, K.opieren | == | Kopieren |
i EH
| [E m [
m Coupon an UZ m Coupon at L2
— —
:I | K.opieren Ausfihren | |'|+ | Direktes Kopieren |
@ Anzchluzsdaten E Anzchlussdaten
| laden | | laden |
E | zpeichern | l r: | speicherm |
-5 -

Der Kopiermodus wird beim ersten Kopiervorgang umgeschaltet, indem man zusatzlich bei der
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Betatigung der linken Maustaste die [ strg-taste ] gedrickt halt. Der Buttontext andert sich dann
von ,Kopieren Ausfuihren® in ,Direktes Kopieren“. Der Modus bleibt solange aktiv, bis ein anderer
Anschluss als Original fur das Kopieren ausgewahlt wird.

Auf diese Weise ergibt sich der effektivste Einsatz mit folgenden Tasten-/Mausaktionen:
- Ausgangszustand — Haupptrager und Anschlusstrager sind ausgewahlt, Anschluss-Kopieren
eingeschaltet.

- [shift]-Taste + Mausrad-Klick — Auswahl aufheben

- nichts ausgewahlt

- [shift]-Taste + Links-Klick — Haupttrager auswahlen

- [shift]-Taste + Links-Klick — Anschlusstrager auswahlen
- [strg]-Taste + Links-Klick auf [Kopieren Ausflihren]

- Kopiervorgang wurde ausgefiihrt

- [shift]-Taste + Mausrad-Klick — Auswahl aufheben

- nichts ausgewahlt

- [shift]-Taste + Links-Klick — Haupttrager auswahlen

- [shift]-Taste + Links-Klick — Anschlusstrager auswahlen
- Kopiervorgang wurde ausgefuhrt

Erforderlich sind damit nur die Mausaktionen um die Auswahl aufzuheben und anschlie3end
Haupt- und Anschlusstrager auszuwahlen. Natirlich kann man auch weiterhin das Kontextmend
einsetzen.

Anschlusskategorien

Es wurden in der V12 neue Anschluskategorien eingefiigt, um noch exakter zu filtern und die
Gruppe der allgemeinen Anschliisse Ubersichtlicher zu gestalten. Die neuen Gruppen sind
kreuzende und aneinander vorbei geflihrte Tragerprofile, die dann durch Bleche und Schrauben
miteinander verbunden werden kdnnen.

Mit den neuen Anschlusskategorien ging auch die Erweiterung der Anschlussbibliothek einher, so
dass jetzt eine ganze Anzahl weiterer vorgefertigter Anschlisse zur Verfugung stehen. Die in den
voran gegangenen Versionen verwendeten Anschlusse fir Pfetten und Wandriegel wurden in
diese neuen Kategorien ibernommen.

erbindungen |

| Bitliothek Verbindungen

Ribliothek |

Blech-Halterung

+ Flach an Tragerflanzch
oL B
LF-Profil mit Fahne an Flach _ﬂ:
1 Flach an Tragerstegzeite

LF-Profil auf Flach
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Neue Anschliisse

U-Profile miteinander am Stegriicken verschraubt

l-
'

Aufliegendes Blech oder Tragerprofil
J—
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L-Profil auf Flachprofil

L-Kreuzungen

L-Profil an I- oder U-Profil vorbeigefiihrt mit Fahne

Das Bild dazu ist unten bei einem weiteren vorgeigefiihrten L-Profil-Anschluss zu sehen
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L-Profil an I- oder U-Profil vorbeigefiihrt mit Anschlussplatte

Im Bild zu sehen ist links der Anschluss eines L-Profils vorbeigeflihrt am I-Profil mit Kontakplatte
angeschlossen und rechts der Anschluss mit einer Fahne.

L-Profil-Pfosten an Rundrohr
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L-Profil an L-Profil mit Gehrung

Kickleiste an Pfosten
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Rundrohrpfosten an Flachstahl

Importfunktionen

Allgemeines

Beim Aufruf der Importfunktion wird jetzt ein Dialog zum Datei6ffnen angezeigt, der alle Dateitypen
anzeigt und erlaubt. Allerdings fihrt nur die Auswahl eines der in Virtual-Steel registrierten
Importformate zum erfolgreichen Import, fremde Formate werden ignoriert. Den Dateifilter kann
man aber durchaus verwenden, um gezielt die Auswahl einzugrenzen.

Darberhinaus wird das zuletzt verwendete Importverzeichnis auch nach dem Schliefen der
Anwendung gespeichert und steht somit bis zu einer Anderung des Pfades wieder zur direkten
Verfigung.

IFC-Format fiir den BIM-Austausch

Das IFC-Format wurde bislang nur flir den Export angeboten. Jetzt gibt es auch die Mdglichkeit,
IFC-Dateien von anderen CAD-Systemen in Virtual-Steel einzulesen und dort die einzelnen Korper
zu verwalten, also ein- und ausblenden, tranparent oder voll darzustellen.

Nach der Analyse der IFC-Datei wird einDialog angeboten, in dem man die Kategorien der
einzulesenden Elemente einschranken kann.
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IFC-Element-Auswahlfilter x

¥ Beam (24) [T shadingDevice ¥ wallstandardCase (37)
¥ BuildingElementProxy (1) ¥ slab (7)

I Chimrizy |

¥ Column (3) fs =

™ Covering I Ra ¥ wal (4)

I~ Curt ot ™ Window (50)

¥ Door (23) W Roof (1) ™ EBuil

™ Foctirig

Abbrechen i

Jede Kategorie erhalt einen eigenen Farbton zur Unterscheidung. Die Farbauswahl erfolgt derzeit
automatisch und kann nicht durch den Anwender beeinflusst werden.

Punktwolken-Austauschformat e57

Fir Punktwolken hat sich ahnlich wie DXF bei CAD-Geoemtrien ein Format etabliert, das aufgrund
der Erweiterung als e57-Format bezeichnet wird. Ab Version 12 kann Virtual-Steel dieses Format
direkt einlesen — bei V11 musste es noch Uber DXF erfolgen. Das direkte Einlesen erspart somit
einen Zwischenschritt und man kann leichter die Daten zwischen speziller Punktwolken-Software
und Virtual-Steel austauschen.

Strakon - Datenanbindung

Wenn in Virtual-Steel die Material-Datei von Strakon verlinkt ist, werden die dort eingestellten
Materialfarben des Strakon-Models in Virtual-Steel dargestellt. Dies gilt allerdings nicht fir die
Virtual-Steel-eigenen Objekte, die weiterhin die Virtual-Steel-Farben verwenden.

LT i
[EFaE=Zgfsr» Ad = f@#sF GRE OEEE B AED . Q= |

| CFTRRRE Y e T ey gy e [ e e

Erweiterung STL-Format

Im Bereich Importieren extern Geometrien wurde der Import von STL-Dateien Uberarbeitet. Da
diese sehr komplex sein kdnnen und in Virtual-Steel dann in das eigene Format umgewandelt
werden, kann dies zu langeren Wartezeiten fihren. Beim direkten Import fallen diese Wartezeiten
nicht an. Die STL-Geometrien werden dann aber nicht im Projekt gespeichert sondern sind nur
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wahrend der Bearbeitung nach dem Einladen als Stérképer sichtbar.

Punktwolken

Punktwolken waren bereits Thema in der V11, wurden aber in Zusammenarbeit mit
Pilotanwendern praxisgericht an die Bedurfnisse fur die gangigen Arbeitsschritte ausgebaut. Zum
einen wurde ein e57-Import-Filter implementiert, so dass man auf direktem Wege Punktwolken in
Virtual-Steel einlesen und darstellen kann. Zudem wurde die Performance bei der Handhabung
optimiert, so dass das Identifizieren einzelner Punkte sich in den reibungslosen Ablauf eingliedert.

Man kann Punktwolken in Verbindung mit einer Punktwolken-Software einsetzen, in dem in dieser
auf das Thema spezialisierten Software Clip-Boxen erstellt und gespeichert werden, die in Virtual-
Steel eingelesen und dort ausgerichtet werden. Die Ausrichtung wird im Projekt gespeichert, so
dass man diese Ausrichtung nur einmal durchflihren muss und alle weiteren Abschnitte der
Punktwolke, die separat aus dieser erstellt wurden, genauso ausgerichtet erscheinen. Auf diese
Weise bleibt der Zusammenhang der einzelnen Abschnitte insgesamt erhalten.

Betrachtet man somit eine grof3e Punktwolke, die

hunderte Millionen an Punkten aufweisen kann, sollte .

man Abschnitte erzeugen, die die fiir die Konstruktion B A A i J")P- &
relevanten Teiler beinhalten. Jeden Abschnitt kann man

dann in der normalen Virtual-Steel-Oberflache

ausblenden und somit die Ubersichtlichkeit erhdhen.

Man kann auch die Punktwolke bzw. alle Abschnitte mit einem Klick auf ein Symbol in der
Symbolleiste aus- bzw. einblenden.

Das Kontextmenu fur Punkt-

-wolken erlaubt jedes das ab- Sl

schnittweise Selektieren, ausblenden

Ausblenden, transparent transparent

Setzen sowie Loschen in der oot

Punktwolke.
versetzen zum Einfagepunkt > Punktwolke
Translationsdaten Punktwolke und Konstruktion

Zudem kann eine ausgerichtete Punktwolke an den Ausgangspunkt zurlickgesetzt werden.

Beim Zurucksetzen an den Ausgangspunkt kann die inzwischen eingebaute Konstruktion mitver-
schoben werden, um anderen Gewerken den Stahlbau im selben geometrischen Kontext wie die
Punktwolke zuganglich zu machen.

Falls die Verschiebungsdaten, die aus einem Verschiebungsvektor und einem Rotationswinkel
bestehen, in ein anderes Projekt Ubertragen oder auf direktem Weg eingegeben werden sollen,
kénnen die aktuellen Werte in einem Dialog angezeigt werden. Man kann sie in diesem Dialog
auch eingeben und die Punktwolke damit ausrichten.
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Punktwolken Verschiebung und Rotation >

Verschiebungen

X B3046.964855
Y 13188.838173

Z 52623,286621

%-¥-Ebenen-Rotation

W 13, 700000

Anwenden

Abbrechen

Zusatzmodule

Punktwolken-Modul

Neben den in Virtual-Steel integrierten Moglichkeiten gibt es ein Zusatzmodul, das weitere
Méglichkeiten bietet, namlich die Eingrenzung der Sichtbarkeit der Punktwolke. Zudem kann man
den eingestellten Abschnitt speichern, so dass man die Punktwolke mit diesem Modul in einzelne
Abschnitte aufteilen kann. Diese Abschnitte kénnen jederzeit auch wieder geldscht werden.

Die Eingrenzung des sichtbaren Ausschnitts bleibt auch nach dem Schlief3en des Moduls erhalten
und muss Uber einen erneuten Aufruf des Moduls zurtckgesetzt werden.

Das Modul verwendet die jeweils selektierte Punktwolke bzw. den selektierten Punktwolkenab-
schnitt. Daher kann auch ein bereits erstellter und eingeladener Abschnitt weiter reduziert werden.

Drag-Richtung Punktwaolkenabschnitt m
Punkte ] EE [ o | [ mnr [ mnz |
8.48 Mio % L1880 L1877 maxy maxy maxZ speichern
o v |mes [msw
z ’W ’W Jl Ausgangszustand

Die genaue Funktionsweise des Punktwolkenmoduls ist der dem Modul beigefiigten Beschreibung
zu entnehmen.
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Erweiterung Gelander fiir Industrietreppen

Das Modul fur industriebautypischen Gelander wurde erweitert. Es wurden weitere Profile und
weitere Anschlussmaoglichkeiten integriert sowie auch Kickleisten, die man auf den Podesten
optional hinzufiigen kann. Auch die Handhabung seitlich vorbeifiihrender Pfosten wurde
vereinfacht.

Gelander ] Detsilangaben | Gelénder einbauen
Handlauf Pfosten Pfostenabstand
* Rohr 1~ Fach " QR/RR " L-Profi @ Rohr " Flach " QRMR " L-Profi (* optimiert [mm] :
koordinaten
R042.4%3.2 - RO42.4°3.2 - Cogenmu [0
Hahe 1100 [mm] Seitversatz 50 [mm] ™ vorgegeben
Leisten { Knieleizten
@ Rohr " Flach ¢ QRRR  Rundstahl Abstand von unten I Trittleiste Pfostenverbindung
R026.9%2.6 - I~ 700 [mm] - {+ durchstecken

™[00 [mm] abst. [10 [mm] || € stoen
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Upgrade / Erweiterungen der V11.00

Allgemeines

Virtual-Steel wurde in 2018 / 2019 in kleinen Schritten schon mit neuen Details versehen und
verbessert, die den Anwendern in Form von Servicepacks fur die laufende Version 10.00 zur
Verfuigung gestellt wurden. Durch unsere Pilotanwender konnten wir somit Features wir die NC-
Datenausgabe und Punktwolkenimport an Projekten aus der Praxis testen.

Das Dateiformat zur Version 10.00 ist in beide Richtungen kompatibel geblieben. Wenn jedoch ein
Projekt mit neuen Elementen der Version 11.0 in Version 10.00 eingelesen werden, werden diese
ignoriert oder nicht korrekt dargestellt.

Neue Objekte

Knotenbleche als gerundete Schwerter

Knotenbleche kdnnen abgerundet und mit schragen Kanten versehen werden. Dies wird in erster
Linie von Makros vorgenommen. Sollen sie manuell erganzt werden, gibt es in der Liste einen
neuen Eintrag namens Knotenblech rund.

Profilparameter

Das erzeugte Blech schlief3t jeweils mit der geraden
Kante an Oberflansch, Unterflansch, links oder rechts

Frafil Abmezsungen —
= - am Steg an und die Rundung zeigt nach auf3en. Die
Fioil ) e Rundung wird tangential an die beiden freien Kanten
) - angeschlossen.
Systeminge 4000 || el = B8 Durch die Angabe einer Abschragung nach links oder
e 00 ] t 100 rechts kann dann ein asymmetrisches oder auch
Okiersstz o [l ¢ | trapezférmiges Blech erzeugt werden.
Tragerenden E e 1o as
Anbauteils
| ﬂ | hinzufligen |
K.opffakine -
allgem. Blech
Coupon
OH Blech-Coupon :| —
Winkelprofil 1
L [Waoute = I
— | Halbkreisscheibe
Fnatenblech rund |l

Knotenblech mit Rundung

Schweilinaht

Lags Blechardben
#-Position [m_ hp bp dp
Oberflanzch j [170 150 ’W
Verschiebung Lange Abzchragung
wveitikal [oo link s [0
lnksfechts 0.0 rechts o

Bezeichnung
Lochbild

Steg/Flanzch |0

Blech ldschen

(] 8 | |'u'bemehmen| |

Abbruch

Knotenpunkt

linkes Tré%erende

=
links/réchts |

¥-Pos.

|
a |
. LE'—%— =

”LHLVS rtikal

At
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Kopfplattenfahne gerundet

August 2021

Auf Kopfplatten kdnnen Fahnen aufgeschweifl3t werden, die auch jetzt auch als abgerundete
Bleche definiertbar sind. Dies wird in erster Linie von Makros vorgenommen. Soll dies manuell
erfolgen, so kann man in der Ausfiihrung die Eigenschaft rund auswahlen..

Kopfplattenfahne l-gh
Blechgralen Schweiltnaht
hp bp dp an K.opfplatte IU_ o f}‘p
w0 [0 5
@ 0.
o <O
Werschiebungen und Heigung |. Qﬁ a\.@;\
ek
Guer I Witkel oo / Q»\{G
NS
Langs 0 @fp—’
! E
Auglfidhrung B azizhreite
% eckig lirk:z 0 Lachbild hinzufiigen
" rund rechts |D Bezeichnung
] || (bemehmen || abbruch || Blech lozchen
‘ Ahnlich wie bei gerundeten Knotenblechen kann
man die Basisbreite nach links oder rechts
veranderlich gestalten. Die Rundung setzt
________ immer tangential an den freien Kanten an.
Langlocher

Lochbilder kdnnen als Langlécher definiert werden, wobei
nur quer oder langs als Richtung wahlbar sind. Zudem
sind immer alle Bohrungen eines Lochbilds Langlécher,
was bedeutet, dass man mehrerer Lochbilder verwenden
muss, wenn nur ein Schraubenpaar eines mehrreihigen
oder mehrspaltigen Lochbilds als Langlécher ausgefiihrt
werden sollen. Das Umschalten erfolgt jeweils im
Lochbild-Dialog und 6ffnet dann einen speziellen Dialog
fur Langlécher

Lochbild erweitert

Langlocher

wertikal [g]

horizontal [w)]

Abbrechen

-
—
]
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Fahnenblech-Lochbild (3
wPos |0 Winkel [0.0 e -
Schrauben

g5 e3 eled el 82| ed

T |MiE | |45 =
ed4 g2 A =

Montageschraube Lokale Werschiebung
Lachbild 40K, 0.0
wl |0 &0 |0 el |0 whersch IU—

w2 [0 ez |0 e3 |0
ed |0 eh |0

x-Pos L | hp
T ——— — L
Lachapiel 1 | Rotation = 0° Rotati ln =9a0-
Klemmlange 110 Lochbid lGechen
| [1]4 | | ubernehmea | | Abbruch |

system axis

Um ein Lochbild in ein Lochbild bestehend aus Langléchern umzuwandeln, klickt man auf den
Button erweitert. Dann 6ffnet sich der oben dargestellte Dialog, in dem man entweder horizontal
oder vertikal die Lange des umschlieRenden Rechtecks angibt.
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Einzelmutter an Rundstab

- —————————_____ AnRundstahl kénnen einzelne Muttern angebracht

werden. Ob diese auf Gewinde gesetzt werden
oder aufgeschweildt, ist nicht festgelegt.

Schraubendarstellung in 3D

Ankerschrauben werden jetzt automatisch ohne Mutter im 3D dargestellt. Zudem kann man als
Eigenschaft Verzinkunkungsloch auswahlen. Dies erfolgt in der Werkstattzeichnung im Dialog des
jeweiligen Lochbilds. Dann wird im 3D nur der Schaft angezeigt, was es einfacher macht,
Verzinkunkungslécher von Schrauben der Verbindungen zu unterscheiden.

- —

Flanschlochbild [5] —

#-Pog Lage Winkel
IE':":' IDberfIansch ;I IEI.EI

Schrauben
f2

Export und Import

Punktwolken

Punktwolken gewinnen immer mehr an Bedeutung, weil sie bei Bestandsgebauden das Aufmal}
erleichtern. Die Punktwolkendateien miissen derzeit als DXF vorliegen, werden dann importiert

und im 3D-Modellbereich angezeigt. Man kann jeden Punkt anklicken und diesen als Fangpunkt
definieren. Nur auf diese Art festgelegte Fangpunkte kénnen dann fir Profileingaben verwendet
werden.

Das Importieren erfolgt Gber den Vektorimport, als Erweiterung wird speziell DXF-Punktwolke
angeboten.
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Cffnen - B ; - ‘ »

sme 0 ==

@-(-)v| . » Metzwerk » madagaskar » develop » V5-Projekte » 2019 » ImportExamples »

v | +3 H ImportExamples durchsuchen 0 |

Organisieren Neuer Ordner
B af 2 Mame :
P Lompeier SMR-Files
£, Boot (C) . e

w Recover (D)
= DVD-RW-Laufwerk (E:
= BOOT (F) -

@ ac_3DFlaechen.dxf
[z ac_3DFlaechen-2.dif

[ FiL.chef
s BACKUP (G) ‘ T
= Home (H:) @ EE i
s RECOVER (1) i Bread
o VIRTSTEEL ()9 ‘ =g

= Wechseldatentrager (¥ @ Clord
—w Locals (L) :

[z Hof_2.dxf
|| Liste.dxfl
@ punktwolke_dv.dxf
[z Tisch-3D-FI-R12.chf
[z Tisch-3D-FI-R1d.chf

= Wechseldatentrager (M—
== Wechseldatentrager (I
== Wechseldatentrager ((
= Wechseldatentrager (F
@i Metzwerk
[58 Systemsteuerung S |y PememTR—

Dateiname:

@ Tisch-30-FI-R2000.dxf

m

Wihlen Sie eine Datei fir die Vorschau aus.

+ |DXF-Punktwolke (".dbf, *.dxfl) |

[ Offnen |v] ’ Abbrechen ]

——
—

Ist eine Punktwolke im System vorhanden, wird sie mit dem Projekt abgespeichert und auch
wieder geladen. Die Sichtbarkeit der Punktwolken kann ausgeschaltet werden, entweder Uber das
Kontextmenl oder im Seitendialog fur Darstellung.

auswihlen
ausblenden

transparent

l6schen

o

~
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+
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Darztellung

Syatemlinien
[¥ Linien
[¥ Richtung
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Objekte

[ Kantenbetonung
¥ Punktwolken

Information

[ Prafilbezeichnungen
[ Anbauteile
[ Lochbilder

Raster

[¥ Eingaberaster
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F.oordinaten
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k3 [ ol 00 fwm]
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: [0 fom
nach | |
% [i" 00 from]
[fon [l
z [i" oo Iwm]

i

| K.opieren |

MAREED

Uber die Einstellungen kann der Skalierungsfaktor gewahlt werden. Verschieben oder Rotieren
kann sodann Uber den Seitendialog flr den System-Editor erfolgen, so dass man die Punktwolke
ausrichten kann. Dazu muss die Punktwolke ausgewahlt sein, was mit Hilfe des oberen
Menupunkts im Kontextmenu der Punktwolke geschieht.

Punktwolken stellen erhéhte Anforderungen an die Grafikkarte und den RAM-Speicher des
Rechners. Bei guter Ausstattung ist die Verarbeitung verzégerungsfrei. Selektionen weisen
dagegen leichte Verzégerungen (Punkt auswahlen oder Kontexmeni) auf.
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Fir Sage-/Bohrstral’en kénnen die Profile als NC-Daten exportiert werden. Es wird dabei das
DSTV-Format verwendet, das von allen bekannten NC-Maschinen verarbeitet werden kann.

Datei

Bearbeiten Ansicht Auswahl

Option  Module Extras 7

Projektverwaltung
Meu
Offnen

Speichern
Speichern unter ...

zum Server senden
Drucken

Projektinformationen

ryjeaam

& @

stattzeichnungl 2D-Ubersicht| 2D-Fundamentplar

Importieren 3
Exportieren 3
Kenfigurieren 4
Beenden

=

DXF

Strakon
Stickliste Excel
CSV Export

Blechzuschnitte DXF
Blechzuschnitte Strakon

Blechzuschnitte drucken

Steel Detailing Neutral (SDNF)
Model-References

STL - 3D Objekte

IFC 23

Step 214

NC-Daten - DSTV

Vektordatei

Anwender-Profiltabelle

Es sind keine Konturen definiert, sondern nur
das schrage Absagen an den Tragerenden,
wobei auch zweiachsig schrag maoglich ist. Alle
Loécher im Ober- und Unterflansch sowie im
Steg werden in den exportierten Dateien
aufgefuhrt und dabei auch Langlécher
bertcksichtigt. Unterhalb des Projektordners
wird ein neuer Ordner angelegt, der den
Projektnamen tragt und nc als Erweiterung. In
diesen werden alle NC-Dateien, jeweils eine je
Profil geschrieben. Die Namen der NC-Daten-
Dateien enthalten die Positionsnummer und das
Profil.
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Strakon-3D-Modell-Verlinkung

Da nicht immer das vollstandige Modell aus dem Strakon-System fur den Aufbau des Stahlbau-
Modells von Bedeutung ist, werden nur die auf sichtbar gestellten Objekte aus Strakon in Virtual
Steel eingelesen und dargestellt. Das hilft auch bei der Ubersichtlichkeit.

Profilzuweisungen beim Statik-DSTV-Import

Werden in der Statik-Software Profile verwendet, dies sich nicht in der Profildatenbank von Virtual
Steel befinden, so wird nach dem Einlesen ein Dialog angezeigt, der alle nicht erkannten Profile
enthalt. In diesem Dialog kann man nun jedem Fremdprofil aus dem Statik-Programm ein Profil
aus der Virtual-Steel-Datenbank zuweisen. Anschlieffend muss die eingelesene Struktur geldscht
und der Einlesevorgang wiederholt werden. Sofern dann der Dialog tber fehlende Profile nicht
mehr angezeigt wird, wurden alle Profile aus dem Statik-Modell in Virtual Stee eingelesen.

Die erstellten Eintrage werden

DSTV Profilsynonyme ¢ »
_ automatisch gespeichert und stehen fir
Extern | Virtual Steel | |HEA 100 . . " .
RR1B0¥B0%6 7 zukinftige Datenibernahmen wieder zur

040 I
180X 100%5 .

AWAN5/16 7 I
a
C

Verfligung. Soll ein Datensatz aus der
Tabelle entfernt werden, so erfolgt dies mit
einem Doppelklick mit der linken
Maustaste auf die entsprechende Zeile.

Profilreihen

Bedienung

Teamviewer Hilfe

Im Hilfe.Men( befindet sich nur ein Mentieintrag, um direkt den mitgelieferten Teamviewer zu
starten. Somit ist es noch einfacher und schneller, Hilfe per Teamviewer zu erhalten. Der
Teamviewer wird parallel zum Telefonanruf ausgefuhrt, man braucht jedoch keine ID und kein
Passwort mehr eingeben, weil die Verbindung direkt voreingestellt ist.

F:pw-w-w-m@—m. o

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras

“D ﬁ\ = E : DI £ » Q Q Q b aber Virtual Steel

neu in Yersion11.0

Parallel-&insicht  Perspektive ] 2D-Werkstattzeichnung] 2D-Ubersicht] 20

[

Programmhandbuch
Quickstart
Tutorial Erste Schritte

Teamviewer

Internetsupport
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Schraubenkopfe ausrichten

Die Schraubenlage kann durch eine Tastenkombination leichter verandert werden. In Kombination
mit der Ctrl-Taste wird die Schraube in grofieren Schritten in Langsrichtung verschoben. In
Kombination mit der Umschalt- (Shift-) Taste wird die Schraube umgedreht, so dass der
Schraubenkschaft zur anderen Seite heraus ragt.

& Anhautei Der links angezeigte Dialog 6ffnet sich beim Menlpunkt
| | Eigenschaften des Kontextmenus fur Schrauben und
1 Dbiekt Anbauteile. Die farbig markierten Buttons erlauben das
E l Steglochbild Verschieben des Schraubenkopfes, in Verbindung mit der [strg]-

N Taste erfolgt dies in gréfteren Schritten, in Verbindung mit der

[shift]-Taste wird die Schraubenrichtung umgedreht.
4M20550 4.6

Poszition

i D [2e3 |:|
ll | lokale Yerschisbung |

L) (K2 iy

| r: Schrittweite
- 5

| Lage Schraubenkopf |

| kopieren |

*
d

—_ Anzahl 1

|| Abstard 0

| alisfithren ‘

Ansicht Zentrieren

Mit der Tastenkombination [strg] M wird auf den im jeweiligen Seitendialog aktuell eingestellten
Punkt gezoomt und zentriert. Das ist allerdings nur in den Dialogen der Fall, die Punktkoordinaten
verwalten, wie die Eingabedialoge flr Profile und Fundamente, Punkt- und
Systemverschiebungen.

Tastenkurzel: [strg] + M

Stiickliste sichern

Anderungen bei fortgeschrittenem Projektstand fiihren meist auch zu Anderungen in der
Positionierung, wenn bereits eine Gleichteilerkennung durchgefihrt wurde. Neben der Méglichkeit
in der Werkstattzeichnung, wo man direkt tiber so eine Anderung mit dem Warndreieeck im
Seitendialog informiert wird und diese Anderung riickgdngig machen kann, kann man jetzt auch
den aktuellen Stiicklistenstand sichern. Dies erfolgt nur im Speicher und wird somit nicht nach dem
Speichern und Verlassen des Programms gesichert. Wenn Anderungen anstehen, kann man vor
diesen Anderungen den aktuellen Stand der Positionierung sichern, und zwar tiber den Menipunkt
Extras. Dort wird ein Menlieintrag namens Stiickliste sichern angeboten. Wenn die Anderungen
durchgfiihrt wurden, kann man erneut diesen Menupunkt aufrufen und kann dann entweder alle
geanderten Positionsnummern wieder auf den Stand der Sicherung zurlickstellen oder individuell
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entscheiden, ob eine bestimmte neu zugewiesene Positionsnummer durch die zuvor verwendete
ersetzt wird.

PW-Test-2.stb" - Virtual Steal V1100 (N —

Datei  Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module | Extras | 7

D¢ B ET D ¢ 3@ @ §  Profievebinden
= Stdckliste sichern
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“al

Sequentiell nummerieren in der Stiickliste

Klickt man mit der rechten Maustaste in die linke graue 1 1 BI10x60:85 185
Spalte in der Stickliste, so erscheint dort ein P—
Kontextmenu, das mit zwei neuen Eintragen erganzt
wurde.

Bereich aufricken

Position einfigen

Positionen neu nummerieren

Positionen sequentiell nummerieren
12 M20:60; Mu
8 M20:50; Mu
n AT Crlnmilam

Man kann nun einen Bereich sequentiell nummerieren, also mit fortlaufenden Positionsnummern
versehen. So kann man Gruppen mit sequentieller Nummerierung ordnen. Dazu dient der
MenUpunkt Positionen squentiell nummerieren.

Die Bedienung erfolgt in der Form, dass die Startpositionsnummer angegeben wird und dann alle
Datensatze ausgewahlt werden, die dann jeweils mit der nachsthdéheren Positionsnummer
versehen werden. Die Reihenfolge der Tabelle bleibt dabei erhalten, und zwar von oben nach
unten. Man kann es sich in der Form merken, dass links oben der Start fur die Positionsnummern
zu sehen ist und dann nach unten hin fortlaufend nummeriert wird.

Gleichteilnummerierung auflésen in der Stiickliste

Klickt man mit der rechten Maustaste in die linke graue Spalte in der Stlickliste, so erscheint dort
ein Kontextmenu, das mit zwei neuen Eintragen erganzt wurde.

Bei einer Gleichteilnummerierung kann es vorkommen, dass man bei einem bestimmten Gleichteil
die Nummerierung wieder in die individuelle Form umwandeln mdchte, ohne dass die anderen
Gleichteilpositionen davon berthrt werden. Dann wahlt man in dem Kontextmen( den Menlpunkt
Positionen neu nummerieren. Die neuen Positionsnummern werden an das Ende der Tabelle
gestellt.

Gleichteile nach Anderungen zusammen fiihren

Bei Anderungen in der Werkstattzeichnung erscheint mitunter rechts im Seitendialog das
Warndreieck, das beim Anklicken anzeigt, welche Positionsnummern aufgeldst wurden, d.h. Die
geanderten Elemente haben keine Positionsnummer mehr und es wird ihnen eine neue
zugewiesen.
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- - In dem Dialog wurde jetzt ein neuer
e S oofioh o

I ' Button hinzugefligt, der die

Tragerprofil mit Positionummer 89 wurde abgelist | Positionsnummer wieder auf die von
der Anderung betroffenen Elemente
zurtcksetzt, ob sie gleich sind oder
nicht. Wenn sie nicht mehr zu den
anderen Gleichteilen passen sollten,
wird dann spater in der Stuckliste
ein STL-Konflikt erscheinen.

anzeigen || akzeptieren ||zun]d{se12en|

L s = 3

Anschliisse

Ausgesteifter Dachpfettenanschluss

Hinter dem Fahnenblech, das schon bei den
Pfettenanschluss bekannt ist, wird eine
Aussteifung angebracht.

Dachpfettenanschluss mit Winkelprofil

Anstelle einer Fahne wird ein Winkel
verwendet.
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Schwertanschluss fiir Aufhangungen

Der neuen Anschluss erzeugt eine Kopfplatte und auf dieser zwei Schwerter, die rechts und links
seitlich an ein Knotenblech angeschlossen werden. Die Schwerter und das knotenblech werden
abgrundet.

Justierungsanschluss fiir Vordacher

Der Anschluss stellt eine Langsverbindung fur Hohlprofile dar. An den beiden Enden wird jeweils
eine Kopfplatte angebracht, die mittig ein Loch aufweist. Durch dieses Loch wird eine
Gewindestange gefihrt, die mit Muttern innen im Hohlprofil verankert wird. Mit einer
aufgeschweildten Mutter kann die Spannung in der Gewindestange justiert werden.

Datei  Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras 7 Develop
DERBETID|F#Y ot m|/fp@ddFd EFRE DEma B[a|De

Parallebinsicht Perspekiive | 2D wekstattzeichnung | 2D-Ubersicht | 20-Fundamentplan | Stiickliste |
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Bibliothek
Kopfplattenstoft Rohrprofi

«

Kopfplattenstof Rohrprofi
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Zugverbindung
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relative Lage
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Einstellungen

Import-Faktor

Far verschiedene Importfunktionen kann man hier einen Faktor vorgeben, u.a. fir Punktwolken,
externe Referenzen, sofern sie direkt importiert werden, und STL.

Dialog siehe unten...

Strakon-Interface

Da Strakon ab Version 2020 zwei Formate fiir externe Referenzen unterstiitzt, kann man hier
auswahlen, ob man mit dem Format bis einschlieRlich der Strakon-Version 2019 arbeiten mochte
oder das Format, das ab Strakon V2020 verwendet wird. Wenn man Strakon V2020 einsetzt und
das direkte Verlinken zwischen Strakon und Virtual-Steel verwendet, musshier Strakon ab 2020
eingestellt sein.

5 S

Programm Einstellungen

Lochspiel CAD-Expart

Lochspiel Vorgabe | DXF-Export 1:1

Ll
2
Lochspiel maximal 2 [ Direct DXF-Export
a

Import-Faktor
Punktw. / SMR 1.

Strakon-Interface

{+ Strakon bis V2019

r " Strakon ab V2020

[v Profil-Systemlinien

OK | Abbrechen




Virtual Steel Updates Seite 30 August 2021

Upgrade / Erweiterungen der V10.00

Neue Objekte

Detailbearbeitung von Winkelprofilen

Winkelprofile kénnen jetzt an den Enden abgeschragt und auch gekropft werden. Man kann somit
jeden Schenkel abschragen, um zum Beispiel eine Handlaufauflagerung an einem
Gelanderpfosten aus Winkelstahl herzustellen.

Bl vS10-Beispielesth™ - Virtual Steel V10.00 D - [m] e
Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Exras ? Develop
DFREBETD fyatam Pp@dPdF EFR DeEma B a0
Parallehansicht Persuektwe|2D-We.ksxauzeichnung| 2D-Ubersicht | 2D-Fundamentplan | Stiickiste | llo . Gystemeingsbe
|
7]
I_IE ﬂ' HEATO0 -
e

Peilgrahe

| 4
zur sktuellen Position 1 existieren Gleichteile ) 2

Ringflansche - kreisformige Kopfplatten
An Rundrohre kénnen jetzt Ringflansche angebracht werden, die sich wie Kopfplatten vehalten.
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[ v510-Beispiele stb* - Virtual Steel V10.00 R
Datei Bearbeiten Ansicht Auswshl Option Module Exras ?

DFBETD|fvaaam e PP RERRE ODBE@E A M

Paralebnsicht  Perspakiive | 20 wen | 20-Ubersicht | 20-Fur | Stiickliste |

L&
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[F oo 1)
(B0 wm
[
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Peilgraie

3D-System-Editor I o [

Kreisformige Lochbilder

Fir Ringflansche passend gibt es in Version 10.0 kreisformige Lochbilder, wie in der Abbildung
oben bereits dargestellt. Sie werden einfach iber den Dialog der kreisférmigen Kopfplatte, resp.
Ringflansch eingefligt. Die Schraubenanzahl ist im Prinzip beliebig, von 1 — n, allerdings ist es
nicht méglich, nur halbkreisférmig ein Lochbild zu definieren.
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Fahnen mit vorgesetzter Kopfplatte

Fir Gelanderanschliisse kann man nun auch Fahnen mit einer vorgesetzten Kopfplatte
verwenden.

ﬂ V510-Beispiele.stb™ - Virtual Steel V10.00 R - [m} >
Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras 7
Dd B EIZR|[fFY¥rca =/ geed ERFE DEE B A De
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relative Lage
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Pfeilgribe
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Fahne mit Lochbild an Kopfplatte

Bei Stutzen mussen mitunter die Dachpfetten an die Kopfplatten angeschlossen werden. Hier
fehlte bislang die Mdglichkeit, auf eine Kopfplatte ein weiteres Blech zu schweilien. Dies ist jetzt
mdglich, In diese Fahne kann dann auf dem ublichen Weg noch ein Lochbild gesetzt werden.




Virtual Steel Updates Seite 33 August 2021

Bedienung

Tastaturkiirzel
Fur Speichern und Drucken wurde zusatzlich [strg]+s sowie [strg]+p eingeflhrt.

Einfaches Verschieben mit Dehnfunktion

Fur einzelne Objekte wurde die Funktionalitat e Syem ey
beim Dehnen erweitert. Man muss, sobald man e
den Dialog auf Dehnen umgeschaltet hat nicht Sl
unbedingt das Profiil in einem Fenster S
selektieren, wenn es als einiges verschoben
. K.oordinaten

werden soll. Es werden alle Anschllsse an dem & R C absolt
Profil ermittelt und mit dem Profil dann an die [F— T —
neue Position verschoben.  [apfoo

Y = oo [rnm]

z | gh|00 [ram]

Dehnen

Fundamente editieren

Bislang mussten Fundamente stets geléscht und neu hinzugefligt werden, wenn sich die
Abmessungen andern sollten. Nun kann man mit dem Dialog, in dem man Fundamente definiert
auch vorhandene Fundamente éandern. Uber das Kontextmenii eines Fundaments und dem
Anklicken des Menlpunkts Eigenschaften 6ffnet sich der Eingabedialog flir Fundamente im
Editiermodus. Man kann dann die Eigenschaften neu festlegen und (iber den Button Andern dann
an das Fundament bertragen. Analog zum Andern von Profilen kann man auch mehrere
Fundamente gleichzeitig andern.

Um die Sache zu vervollstandigen, kann man ber die Dehnfunktion Fundamente auch verlangern
oder sogar uber die Moglichkeit der Punktverschiebung. Wenn man die Eigenschaften eines
Punkts aufruft, werden neben den Profilen auch alle an dem Punkt anschlieBenden Fundamente
erkannt und kénnen in einer Aktion verlangert oder verkirzt werden.

7+ aQQ | m|pPoF ERFR oOEa B 6| 0
szeichnung | 20-Ubersicht | 2D-Fundamentplan | Stickliste | e Fundaments
| bmessunger
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Bearbeitung der Profiltabelle bei selbstdefinierten Profilen

Ab Version 10 kann man selbstdefinierte Profile anschliellend I6schen oder mit anderen Werten
versehen. Zudem kann man den Dialog und die Funktionalitdt verwenden, um Profildaten von
vorhandenen Profilen zu Gbernehmen.

—
Virtual Steel V10.00

~Verwalten - 1 Eingabemodus -
o -Datal Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras 7
Covv-300 5 i+ Editieren " Eingeben (D=tsi]
¢ Prjeavenuatung Fv/aaa m@#ecs ERFR DE
Léschen Neu =
| | Bffnen stalizeichnung | 2D-Ubersicht | 2D-Fundamentplan | Stickliste |
Bezeichnung C-vw-300 Speichern

—Abressungen Speichern unter ...

'y
5 zum Server senden
3 = b h 300.0 o
Drucken
iy b [0 | mm
0 ’ 3.0 Projektinformationen
i t ,— mm
Importieren ,
= ,ﬁ mm Exportiren , =
= rﬁﬂ— mm Konfigurieren ) ckon
e ;J

Stuckliste Excel

Beenden

: ; e CSV Export
Querschnitt: gek. C-Profil

Blechzuschnitte DXF

OK I | Abbrechen | Blechzuschnitte Strakon

Blechzuschnitte drucken =

Steel Detailing Neutral (SDNF)
Model-References

i STL - 3D Objekte

IFC 2:3

Step 214

,,f
L
Sl

Ll
L=
| £
L4

Vektordatei

Anwenderprofiltabelle 4 ’V Tabelle aberschreiben

In Tabelle einflechten

Zudem konnen selbstdefinierte Profile aus Projekten in die Tabelle eingebunden werden. Dies ist
vor allem dann hilfreich, wenn man an verschiedenen Rechnern arbeitet und die lokal
gespeicherten Profiltabellen unterschiedliche Eintrage haben. Dann kann man die Profiltabelle
einflechten oder auch komplett ersetzen.

BemaRBungen in 3D und der 2D-Ubersicht

Die Bemalungsfunktionalitat in 3D beschrankte sich bislang nur auf die Systemachsen. Ab Version
10 kann man nun auch Kanten bemaflen. Dazu setzt man die Kantenpunkte auf sichtbar und klickt
dann die zu bemafRenden Punkte an. AnschlieRend wahlt man noch die Sicht auf die Punkte,
Ansicht oder Draufsicht.

[ Vs10-Beispiele.stb - Virtual Steel VI0.00R - B X [ Vs10-Beispielestb - Virtual Steel V10.00 R o x
Datei Beorbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras ? Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Etras ?
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Anschliisse

Anschliisse fiir Gelander

Fur Gelanderpfosten wurden Anschlisse implementiert, um Winkel an Fahnen anzuschrauben
oder Rohrprofile mit Fahnen und vorgesetzter Kopfplatte an Treppen- oder Podestwangen
anzubringen.

o Vetnamon || o vebndwgen ||
A Bibliathek. I I l.l - il
—_— Eibliothek
l‘ll | ut
L-Pfosten an LAJ-Profil EE j
—_— Prosten an | /U-Profil

Prosten |/U-Profil-Fahne

X% T B

[ [C X[ %[ F 8= B2

Anschliisse fiir Dach- und Wandpfetten

Fir Dach- und Wandpfetten wurden Anschliisse erganzt, die zum Teil von polnischen Anwendern
gewulnscht wurden.
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Anschluss an Fundament, voll ausgesteift

Neuer Fundamentanschluss mit §teifen rundum, mit Lochbildern 3x3 oder 4x4, ohne innere
Schrauben. Die Steifen sind bei Anderungen gekoppelt, so dass man mit wenigen Eingaben die
Konstruktion abandern kann.

I |{.‘.‘ Werbindungen W
| EBibliothek.
I |-§' relative Lage
@ | K.opieren
ul | e
| |
Anzchlussdaten
&
| laden |
I ': | speichern |
-

Stuckliste

Stiickliste — Schraubensortierung

Die Schraubensortierung wurde dergestallt Gberarbeitet, dass nun nach Schraubengite, dann dem
Durchmesser und der Lange sortiert wird. Alle Unterlegscheiben und Muttern, die dann zu der
jeweiligen Gute und dem Durchmesser passen, werden nach den Schrauben zusammengefasst,
also aufaddiert in der Stuckliste aufgefuhrt.

g M30x80 HV

g M30 HV Mutter
16 HV Scheibe 31
68 M24x105 HY

24 M24x85 HV

g M24:60 HV

100 M24 HV Mutter
200 HV Scheibe 25

Profilfilter als Spezialgruppe

Um Profilbestellungen leichter vornehmen zu kénnen, wurde ahnlich wie bei der Sondergruppe
Bestand eine Sondergruppe Profile eingeflihrt. In diese Gruppe konnen alle Profile eingefiigt
werden, die auf die Bestellliste gesetzt werden sollen. In der Stilickliste kann man dann diese
Gruppe auswahlen. Es erscheinen sodann nur die Profile, keine Anbauteiile oder Schrauben.
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278
279
280
281
284
85
286
287
290
291
292
295

C150-40 6205 5320GD 93.726 3.946
C150-40 6260 5320GD 94.556 3881
C150-25 2730 5320GD 54,255 3.522
C150-25 2730 5320GD 54,255 3.522
C150-25 1010 5320GD 10.036 0.651
RR150710076.3 6305 5235)R 145,087 3.152
RR150710076.3 6250 5235IR 143822 3125
RR150*100%6.3 5760 5235]R 132546 2,880
FL100X10 300 5235]R 7.065 0198 | =
FL20010 300 5235]R 4.710 0.126
U220 10963 5235IR 322010 7.875
Kranbahn60 23573 | eigendef, I-Profil 5235IR 6804632 74,726
Summe Profile 44756.943 968.635

[
IR I

Gruppennummerierung

Um die Nummerierung gezielt zu steuern, kann man Gruppen verwenden, die dann nacheinander
durchpositioniert werden. So kann die Nummernvergabe der einzelnen Positionen leichter
gesteuert werden, um beispielsweise bei der Montage die Positionen leichter zusammen zu
fUhren.

Im Hallenbau ist dies ofter anzutreffen, wenn rahmenweise durchnummeriert wird, anstatt tber die
komplette Halle.

Export-Formate

Export-Format fiir DIG-CAD (LLH-Software)

DIG-CAD ist eine preislich ginstige CAD-Software, die allgemeiner eingesetzt werden kann und
von einigen Ingenieurblros auch fir Bewehrungszeichnungen verwendet wird. Analog zu den
direkt angesteuerten Programmsystemen Glaser -isb cad- und Strakon ist in Version 10 nun ein
2D-Export fur DIG-CAD integriert. Von Vorteil gegentiber der allgemein méglichen DXF-Ausgabe
sind in diesem Fall, dass die Malketten auch in der in DIG-CAD verwendeten Form ankommen
und zudem die Moglichkeit der Gruppenbildung ausgenutzt wird. Jedes Profil bei einer
Werkstattzeichnung ist in einer separaten Gruppe verankert, so dass der Anwender in einer
grolien Zeichnung gezielt einzelne Profile bearbeiten kann, falls hier noch Bedarf besteht dies zu
tun.

Export-MaRstab fir DXF als 1:1

Da DXF ein maf3stabsneutrales Format darstellt, wurde von Virtual Steel immer ein vorgegebener
Malstab verwendet. Die jetzt neu eingefiihrte 1:1-Export-Moéglichkeit ist flir AutoCAD-Anwender
interessant, die lieber im 1:1-Mal}stab konstruieren und die Blattgrofien dann an den gewlinschten
Ausgabe-Malistab anpassen. Um dies reibungslos zu realisieren, werden von Virtual Steel die
Texte flr Beschriftungen und Bemalfiungen so skaliert, dass das Verhaltnis einer Darstellung im
Mafstab 1:10 entspricht.
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Neue Module und Modulerweiterungen

Neues Modul — Gelanderfiillelement

Fur die Konstruktion von Gelandern wurde ein Modul zur Konstruktion von Fillelementen
entwickelt. Auf diese Weise kann man schnell und einfach Glasfillungen oder Holzkassetten
erstellen. Die so erzeugten Flllelemente sind simple 3D-Koérper, die nicht in der Stlickliste
auftauchen, da sie nicht zum Stahl gezahlt werden. Dies kdnnte sich zuklnftig noch andern, wenn
hier Stahlplatten oder Lochbleche verwendet werden sollen.

Man kann aber durchaus auch die erzeugte Geometrie verwenden, um Stahlgitter als Fullelemente
Zu erzeugen.

CR T —— W :
— — .
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Sockelansatz bei Industrietreppen

August 2021

Das Modul Industrietreppen erzeugt anschlussneutral die Treppenwangen. Somit musste bisher
ein Sockelansatz mit einzelnen U-Profilen erzeugt werden. Die neue Mdéglichkeit reduziert den
Aufwand auf das Setzen eines Hakchens als Option und erlaubt zudem die genaue Positionierung
der Treppenvorderkante.

—Wangenprofil —Treppenbreite Stufenoptimierung I ey |
& U-Profi ¢ LProfi " Flach I 500 mm vl [~ manuell | ;I Anz. I 11
—Koordinaten
| uz00 | | 800 mm 2%5+a =623 Podest-P Cliks € mitig O rechts
—Geometrie —Stufeneinstellungen _ l:l

4000.0 7000.0

Lange I 3000.0 [mm] ¥ oberste Stufe einbauen Stufenversatz L2 I I
Winkel 32,7 [=] ¥ unkepste Stufe einbauen Stufeniiberstand I a ¥ I 0.0 I 0.0

e -
Hihe 2100.6 [mm ] <.. J¥ Sockelansatz Hihendifferenz unterste Stufe I 0 z I 0.0 I 2100.6
Achtung! ... An diesem Anschluss wurden keine Anbauteile hinzugefiigt!

Felderanzahl erhoht fiir Windverbande

Bei grofden Hallen sind durchaus auch mehr als drei Windverbandsfelder erforderlich, wobei wir
hier ein Feld als eine Kreuzung von zwei Windverbandsstaben bezeichnen. Die Grenze wurde hier
auf sechs Felder erweitert.

[vebmierbomn | [7][5]

—Randabstinde Windverbandsstibe
links I 0.0 + Rundstahl " Flach 7 Winkel
rechts I 0.0 I Rd 20 vl
—Feldbreiten Druckrohr
w1 &2 3 a4 5 s
™ vorhanden I Ro76.1%5 vl
Feld 1 IU.U Feld 4 IU.D
Feld 2 I[J.[] Feld 5 I[].D Abstand WY-Knoten Im—
Feld 3 I[J a Feld & I[].D

Achtung! ... An diesem Anschluss wurden keine Anbauteile hinzugefdgt!
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Upgrade / Erweiterungen der V9.00

Allgemeines

Mit der steigenden Zahl der Anwender steigen auch die Winsche nach weiteren Méglichkeiten, die
wir zu einem Teil schon in dieses Update packen konnten. Unser Vertriebs-Partner in Polen ist der
derzeitige Spitzenreiter in Sachen ,neue Anschlisse®. Aber auch aus den Ingenieurbliros kommen
zahlreiche Winsche, allen voran Mdglichkeiten in Richtung BIM, dem Building Information
Modelling. Diesen Wiinschen wurde ebenfalls Rechnung getragen mit einem weiteren Ausbau der
Schnittstellen.

Natdrlich fallt auch bei uns in der Entwicklung auf, wenn hier und da Verbesserungsbedarf besteht.
Bei grofen Projekten, vor allem mit vielen Gelandern, Rohren und Rohrbégen, knickte die
Performance von Virtual Steel im 3D-Bereich ein. Dieses fur uns unbefriedigende Verhalten haben
wir zum Anlass genommen, die interne 3D-Grafik-Engine zu Uberarbeiten. Wir nutzen nun die
Hardware besser aus, missen uns aber auch von alteren Rechnersystemen, auf denen meist
noch Windows XP installiert ist, verabschieden.

Und letztendlich haben wir eine Liste von kleinen Details, die hier und da verbessert werden
koénnen, sei es die Einstellung der SchriftgroRen in den 2D-Zeichnungen, den Bemalungen, der
Bedienung. Das alles aufzuzahlen, wirde den Rahmen sprengen. Wir haben aber einige Punkte,
die uns respektive unseren Anwendern besonders wichtig waren. und wir daher hier erwahnen
wollen, heraus gegriffen.

3D Grafik

Der 3D-Bereich wartet mit einem kleinen aber feinen neuen Feature in der linken unteren Ecke auf.
Hier befindet sich ein Wirfel und ein Koordinatensystem, so dass man stets im Bilde ist, von
welcher Seite man gerade sein Modell betrachtet. Der Wurfel beinhaltet zudem auch noch
Aktionen, denn je nachdem in welche Zone des Wirfels man mit der linken Maustaste klickt, wird
der Ansichtswinkel bestimmt.

Hinzu kommt, dass durch die Modernisierung der Grafik-Engine und der samit gestiegenen 3D-
Performance, es jetzt méglich ist, weichere Ubergénge beim Zoomen und Bewegen darzustellen.
Vor allem, wenn man mit [Strg] + Rechtsklick auf ein Tragerprofil dieses in die Mitte des
Bildschirms ritickt, kann man es jetzt besser verfolgen.

Datenaustausch und Schnittstellen

Allgemeines

BIM und IFC sind die beiden Akronyme, an denen man momentan im Baubereich kaum
vorbeikommt. Auch wenn es noch nicht verpflichtend eingefiihrt ist, kann man mit Hilfe der IFC-
Schnittstelle schon viele unterschiedliche Programmsysteme koppeln, so dass man die
Modelldaten von einem in das andere System Uberfihrt.

IFC-Schnittstelle

Fur den Export der Stahlbaukonstruktion steht ab Version 9.00 jetzt die IFC-Schnittstelle zur
Verfligung. Uber den Datei-Men(iipunkt gelangt man im Untermen( Exportieren zu dieser neuen
Moglichkeit. Da immer mehr CAD-Systeme IFC unterstitzen, hat man mit Virtual Steel jetzt auch
die Moglichkeit, mit ganz unterschiedlichen Vertragspartnern gemeinsam Projekte zu bearbeiten.

Vorerst ist nur der Export aus Virtual Steel heraus mdglich. Dies ist vor allem der Tatsache
geschuldet, dass die Daten aus allgemeinen CAD-Systemen derzeit nur in seltenen Fallen die
Stahlkonstruktion so liefern, dass man sie in Virtual Steel weiter verarbeiten kann.



Virtual Steel Updates Seite 41 August 2021

Sketchup-Schnittstelle

Sketchup-Pro ist inzwischen zu einem kostenglinstigen 3D-Modellierer heran gewachsen, so dass
man diese Software durchaus fur Kollisionsprufungen einsetzen kann. Die umfangreiche
Schnittstellensammlung und die Mdglichkeit, kleine Apps in Sketchup-Pro zu integrieren, haben die
Verbreitung dieses Systems enorm gesteigert.

Mit Virtual Steel V9.00 kann man ein Sketchup-Projekt sogar verlinken. Eine Verlinkung hat den
Vorteil, dass eine automatische Benachrichtigtigung erfolgt, wenn Anderungen vorgenommen
wurden. Fur Sketchup Pro wurde eine Erweiterung programmiert, die einmal installiert werden
muss und dann immer zur Verfugung steht. Die Erweiterung stellt in Sketchup drei MenlUpunkte zur
Verfligung, einen zur Einrichtung der Verlinkung, einen zum Export der 3D-Geometrie aus
Sketchup heraus, und einen fiir den Import der Stahlbau-Geometrien aus Virtual Steel.

ﬁl}nbena nnt - éketchi.lp Pro 2016 (16 Tage in TESTVERSION Gbrig)
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In Virtual Steel stehen in der Symbolleiste zwei R (). ]
spezielle Symbole zur Verfugung. Mit dem einen
wird die Verlinkung eingerichtet. Sobald die i
Verbindung zum Sketchup-Projekt besteht, wird 0 rﬁi(i’; £ )
“--_-/
|

Uber das zweite Symbol angezeigt, wenn
Anderungen des Sketchup-Projekts gespeichert

& Systemeingabe

wurden. Ein Klick auf das zweite Symbol — [ Prfiausaki
aktualisiert dann die 3D-Geometrie in Virtual FI: | Fss1lHeatoo =
Steel.

Bei erfolgreicher Verlinkung kann man sowohl in Sketchup als auch in Virtual Steel das komplette
Modell sehe, verwalten und in Virtual Steel auf die Geometrien zuriick greifen, um den Stahlbau zu
konstruieren.

Bitte beachten: Der Datenaustausch erfordert Sketchup-Pro. Das kostenlos erhaltliche Sketchup-
Make reicht daflr nicht aus.

STL-Schnittstelle

Die STL-Schnittstelle wurde fiir die Version 9.00 dahingehend erweitert, dass nun auch binare
STL-Daten eingelesen werden kdnnen.

STL - STereolLithography, Standard Tessellation Language — ist eine Standardschnittstelle vieler
CAD-Systeme, wird aber auch von Raytracing-Systemen angeboten und zum Druck von 3D-
Modellen auf 3D-Druckern verwendet. Einige der Bilder und Filmclips im Internet, die Virtual Steel
Modelle mit Schatten und Lichtern zeigen, wurden mit Blender erstellt, einem 3D-Raytracer, der mit
Hilfe der STL-Schnittstelle die 3D-Stahlbauelemente eingelesen hat.
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STEP-Schnittstelle

STEP steht fir STandard for the Exchange of Product model data und ist ein Austauschformat,
dass vor allem im Maschinen- und Automobilbau eingesetzt wrid. Um die Planung mit
Maschinenbauern und deren CAD-Systemen zu erméglichen, kann man aus Virtual Steel die
Stahlbau-Konstruktion im STEP-Format exporterein, genauer gesagt, im Format 214, einer
Untergruppe, die den Maschinenbau bedient.

Der Befehl fur den STEP-Export befindet sich im Datei-Menl im Untermenu Exporteren.

Module

Module allgemein

Grundsatzlich wurden alle Module dahingehend erweitert, dass die eingegebenen Daten beim
Verlassen des Modules erhalten belieben. Sie stehen sogar wieder zur Verfugung, wenn man
Virtual Steel neu startet.

Modul fiir Gelander im Industriebau

In der neuen Version kénnen jetzt Pfostenabstande individuell definiert werden. Zuvor war es nur
moglich, einen kompletten Trager mit einem Gelander zu versehen. Jetzt kdnnen auch Bereiche
des Tragerprofils ausgewahlt werden, um darauf ein Gelander zu montieren.

Geldnder IDetaiIangaben I
—Handlauf Pfosten —Pfostenabstand
& pohr " Flach " QRIRR € L-Profil @ mohr " Flach © QRRR " optirisrt [mm] :
—Koordinaten
W W ' genau IW  links " mittig " rechts
el IF [om]
I 0 0
—Leisten [ Knieleisten & I 0.0 I 0.0
@ pobr O Flach ¢ QRRR © Rundstahl Abstand won unten Pfostenverbindung i | 0.0 I 0.0
W ird IW [mm ] " durchstecken z I 0.0 I oo
v I?DD [rmm ] % stofien
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Im Dialog ist jetzt eine weitere Karteikarte zu sehen, deren Elemente aber erst dann aktiv werden,
wenn bei der Pfostenanzahl vorgegben angewahlt ist.

Gelander  Detalangaben | Gelander einbauen
—Pfostenabstande —Fuliplatte Pfosten —————— ~ Lochbild FuGplatte
I —Koordingtemn——————————————————
Pfiastenanzahl 1 dp |12— Schrauben M1z S
"  links " mitkig " rechts
Randabstand Anfang ID hp I 140 Gite I 4.6 vI
Pfostenabstande - bp IE,D abetand 120 . I . | —
Langswersatz Treppenwange : :
¥ 0.0 0.0
= N EE I I
= oo | o
Randabstand Ende I 0

Auf der zweiten Karteikarte kann man dann auch Anschlussdetails fiir den Pfostenanschluss
festlegen, Blechgrélie und Schrauben.

Bedienung

Profile verbinden

Statikprogramme pflegen die Stahltrager an den Knoten zu trennen, so dass aus einem langen
Tragerprofil viele kleine Trager entstehen. Wenn dann ein Statikmodell Gber die DSTV-Schnittstelle
eingelesen wird, dann muss man diese einzelnen Teile wieder zusammenfligen.

Unter dem neuen MenUpunkt Extras gibt es jetzt einen Befehl, der die komplette Konstruktion
durchlauft und Profile zusammenfiigt, wenn sie in einer Flucht verlaufen und dieselben
Eigenschaften aufweisen. Dieser Befehl sollte nur zu Beginn verwendet werden, da Anschlisse
oder Anbauteile bei diesem Vorgang hinderlich waren und entfernt wirden.

malle Meubau - Werkplanung - Virtual

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module | Extras | ?
|:| ﬁ" = E : (= R oty @] Q & Profile verbinden E rF R

Parallel-énzicht  Perspeklive l 2D-Werkstattzeiu:hnung] 2D-Uhersicht] 2D-Fundamentplan StLicinste]

Elemente mit Fenster selektieren

Das Fenster, das als farbliches Rechteck aufgezogen wurde, wird jetzt durch eine Linie begrenzt.
Dabei wird fur die Funktion, die nur alle komplett in dem aufgezogenen Fenster befindlichen
Objekte selektiert, eine durchgezogene Linie verwendet, fur die Funktion, die alle Elemente, die
komplett im Fenster liegen oder auch nur angeschnitten werden, eine gestrichelte Linie angezeigt.
Fir die erste Funktion muss das Fenster von links nach rechts aufgezogen werden, fur die
zweitgenannte von rechts nach links.
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Fenster von rechts nach links aufziehen

Profile und Schrauben lokalisieren

Ein neuer Seitendialog, der durch den Karteikartenreiter ganz unten geéffnet wird, ist hinzu
gekommen. Hier werden alle Profile und alle Schrauben, die sich im Modell befinden angezeigt.
Dabei werden die Profile gruppiert und sortiert aufgelistet, die Schrauben ebenfalls. So ist es nun
vor allem was Schrauben anbetrifft, ein leichtes. Eine ganz bestimmte Schraube ausfindig zu
machen, falls man beispielsweise im Zweifel ist, ob der Stlcklisteneintrag korrekt ist.

Ein Klick auf das Element, also die Schraube oder das Profil, zeigt diese in der 3D-Grafik dann an.

e . Informationen
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Neuer Seitendialog mit Informationen
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Rotieren und Neigen

Gerade flr leicht geneigte Dachflachen wurde die Méglichkeit :
eingerichtet, die Konstruktion auf dem Gebauderaster in der o r——
flachen horizontalen Ebene zu erstellen und dann die = ":,‘f“iz e [ ech
Neigung zu definieren. Eine Neigung stellt dabei eine Art Bl || - o
Dehnen dar, denn die Profile, die nicht parallel zur |
Rotationsachse verlaufen, missen entsprechend verlangert H
werden, da x- und y-Koordinate konstant bleiben und nur die =
z-Koordinate verandert wird. Daher ist diese Moglichkeit im o
Seitendialog der Systemanderungen im Abschnitt Dehnen zu g [ Koordinaten
finden,. = {* relativ " abzolut
Ein leicht unterschiedliches Verhalten ist das Rotieren, dass |:|+ crectzen
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der Profile nicht verandert, sondern diese tatsdchlich um die & pall ) ol
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diese Achse zu definieren. Die Neigung kann in Grad oder —a
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ESC-Taste

Betatigung der ESC-Taste fuhrt auch dazu, dass der Messen-Modus verlassen wird und andere
Aktionen unterbrochen werden.

Anbauteile kopieren

Anbauteile kdnnen jetzt nach der Selektion mehrfach kopiert werden.

Anschliisse

Die Anschlussbibliothek wurde erweitert. Dies geschieht sowieso durchgehend, da immer wieder
Kundenwiinsche an uns heran getragen werden.
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Upgrade / Erweiterungen der V8.00

Allgemeines

Wenn in einer Software-Firma auch Fachleute aus dem Fachgebiet der Software arbeiten — in
unserem Fall sind es Bauingenieure, kann man durchaus auch reale Auftrdage annehmen und als
Anwender der eigenen Software Erfahrungen sammeln. Dies wurde im Herbst bis zum Jahres-
wechsel neben der Software-Weiterentwicklung praktiziert. Und es stellte sich u.a. heraus, dass
Baugruppen viel intensiver zum Einsatz kommen, als bislang angenommen. Denn unter den vier
Projekten waren zwei Treppen, die es erforderlich machten, intensiv Baugruppen einzusetzen.

Was bei der Durchflihrung auch auffiel, dass hier und da eher unauffallige Verbesserungen das
Arbeiten erleichtern und mit mehr Freude ausstatten. Das Kopieren einzelner Anbauteile sei hier
als Beispiel genannt. Auch die Winsche von Anwendern, die in der Version 7.00 schon realisiert
waren, zeigten, dass diese Winsche, auch wenn sie durch andere Funktionen abgedeckt waren,
vollkomen berechtigt waren. Das Teilen von Profilen zum Beispiel zeigte, dass man Steckverbin-
dungen damit sehr schnell und sehr effektiv erzeugen kann.

Hier und da stort einen als eigener Anwender der Software auch mal die Performance, selbst wenn
es sich nur um 10-15 Sekunden bei Funktionen handelt, die selten zum Einsatz kommen. Zum
Beispiel beim Bildaufbau der grafischen Voransichten in der Projektverwaltung musste man diese
Zeitspanne einkalkulieren, wenn die Zahl der Projekte die 50 Uberstieg. Dann wird natirlich der
Ehrgeiz der Programmierer geweckt, diese Performance zu steigern und in diesem Fall sogar
messbar um 300%.

Ein weiterer ehrgeiziger Ansatz sollte die Ubersichtlichkeit in komplexen Projekten steigern. Denn
obwohl die Kombination aus Stiickliste und Grafik in der Ubersichtlichkeit des Projekts schon sehr
gute Dienste leistet, wiirde eine Ubersicht tiber alle verwendeten Anschliisse hier ein weiteres
schones Bonbon darstellen. Somit entstand die Anschlussverwaltung, die im nachsten Kapitel im
Detail beschrieben wird.

Anschlussverwaltung

Die Anschlussverwaltung besteht aus einer Tabelle, die unterhalb der Grafik eingeblendet wird. Die
Tabelle selber besteht aus den Ublichen Elementen, die auch fir die Bedienung eingesetzt werden,
und zwar den Spaltenlberschriften und den Datensatz-Markern. Ein Klick mit der linken Maustaste
auf eine Spaltenlberschrift bewirkt das Sotieren nach dem Spalteninhalt, eine Klick auf den
Datensatz-Marker mit der rechten Maustaste 6ffnet ein Meni mit Optionen fir diesen Datensatz.
Darlber hinaus kan mit einem Klick der linken Maustaste in eine Zelle diese markiert werden.

Wie bereits aus der Stickliste bekannt, ist die Tabelle voll verlinkt. Das bedeutet, dass ein in der
Grafik ausgewahltes Element sein Pendant in der Tabelle der Anschlusverwaltung ebenfalls
markiert darstellt. Umgekehrt kann man auch in der Tabelle Elemente anklicken, und sie werden in
der Grafik als selektiert angezeigt.
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Um die Anschlussverwaltung anzuzeigen, kann man sie entweder Uber den Mentpunkt Ansicht
aktivieren oder Gber ein Symbole in der Symbolleiste. Die Tabelle zeigt dann in den Spalten den
Makronamen an, die beteilgten Profile einmal mit den Profilen und in zwei weiteren Spalten mit
ihren Positionsnummern. Dann folgen bis zu vier Anbauteile bzw. Schrauben, die in eckicken
Klammern die Positionsnummer aufweisen.

A usschnittsinderung

Klickt man in eine Zelle, wird das Element in der Grafik selektiert dargestellt, wobei es sich um ein
Profil, aber auch um Bleche, Winkel oder Schrauben handeln kann. Klickt man dagegen auf einen
Datensatz-Marker, werden die beiden beteiligten Profile in der Modell selektiert, wie unten im Bild
zu sehen ist.
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Mit der Auswahl kann man dann sofort in die Werkstattzeichnung wechseln, um einzelne Elemente
zu bearbeiten.

Durch einen Klick mit der rechten Maustaste auf den Datensatz-Marker 6ffnet sich ein Meni, um
den durch diesen Klick ausgewahlten Anschluss zu kopieren oder zu I6schen.
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Wahlt man den Menupunkt Anschluss kopieren, dann
e Pr erscheint im rechten Auswahldiealog das Sinnbild des
uz_an_uzSteg Uz  Anschlusses mit der Moglichkeit, diesen auf andere
Profile zu kopieren.
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Bauteilgruppen und Stuckliste

Als Bauteilgruppen werden in Virtual Steel Profile bezeichnet, die mit Anbauteilen versehen sind.
Die Profile erhalten jeweils eine Positions-Nummer, die Anbauteile auch, aber als Unterposition.
Sie weisen daher eine Positionsnummer auf, die aus der Positionsnummer des Profils mit einer
druchnummerierten weiteren Nummer fiir das Anbauteil besteht. Die beiden Ziffern bzw. Zahlen
werden durch einen Punkt voneinander getrennt.

Im folgenden Beispiel ist eine Werkstattzeichnung zu sehen, die das Profil mit der
Positionsnummer 29 zeigt. Die Anbauteile weisen dann die Positionsnummern 29.1, 29.2 usw. auf.
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Welche Art der Nummerierung flr das Projekt gewlinscht ist, wird in der Stiickliste eingestellt. Hier
gibt es ab Version 8.00 eine weitere Option, die als Haupt-/Unterpos angeboten wird und diese
hier vorgestellte Nummerierung beinhalten.
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Baugruppen und Gruppenliste

Die Grofle der Gruppenliste ist ab Version 8.00 variabel und passt sich automatisch der
FenstergrofRe der Anwendung an.
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Selektiert man bei der im Seitendialog gedéffneten Gruppenliste Profile im Modell, und diese
wurden einer oder auch mehreren Gruppen zugeordnet, werden die Gruppen, in denen sich die
Profile befinden, hervorgehoben angezeigt. Im Beispiel obenist der Podesttrager in zwei Gruppen
vorhanden.

— - [ | Gruppen lassen sich nun auch sortieren, um
F 1. Lauf beispielsweise Baugruppen und Gruppen, die
T | O 2048 Laut man nur zur leichteren Verwaltung und
H EH Li Qu+Ge Ubersichtlichkeit des Modells erzeugt hat, von

sl an den Anfang schieben den Baugruppen zu trennen. Bislang blieben sie
B Oss nach oben riicken in der Reihenfolge ihrer Erzeugung konstant
L nach unten riicken angeordnet.
pel {O2R e Ende schieben Mit einem Klick der rechten Maustaste auf den
— [HsL Gruppennamen 6ffnet sich das links im Bild
1 E;t:ﬁgjféa“ angezeigte Menii mit den Optionen zum
| CeLawzesge . - Verschieben.

Mit einem Doppelklick der linken Maustaste auf den Gruppennamen werden alle Profile dieser
Gruppe selektiert. Mochte man die Elemente mehrerer Gruppen selektieren, so missen die
Gruppen mit Hilfe der Strg-Taste und linkem Mausklick erst selektiert werden und dann Uber den
Button [Gruppe selektieren] in diesen gewilinschten Zustand versetzt werden.

Das Selektieren einer Gruppe durch einen Doppelklick ist vor allem daher wichtig fir das
Bedienkonzept von Virtual Steel, dass man dann mit dieser Selektion sofort eine Baugruppe in die
2D-Ubersicht nehmen kann, diese exportiert und anschliel3end in die Werkstattzeichnung. Dort
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sind alle Elemente der Gruppe in der Liste im Seitendialog aufgeflihrt und kénnen mit einem Klick
auf den Export-Button an das CAD-System lbergeben werden.

i
[ s foil

Baugruppenselektion 2D-Baugruppe " Liste der Elemente in der WSZ
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Bauteillisten fur die Stuckliste

Eine Baugruppe erfordert auch eine Stickliste, die alle Elemente dieser Baugruppe aufflihrt. Dies
ist zwar in der Version 7.00 im Sticklistenbereich vorgesehen, aber es fehlte die Mdglichkeit, diese
Bauteilliste auch unterhalb einer Bauteilgruppe aufzufihren. In der Version 8.00 kann man im
Bereich der 2D-Ubersicht alle Elemente, die in der Ubersicht dargestellt sind, als Stiickliste
unterhalb der Zeichnung in einer Tabelle dazu zu setzen.
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42 1| U260 1.588 5235JR 1325 60.247
114 1( Ro48.3°3.2 1.118 S235JR 0.170 3.979
300 2|Ro48.3°3.2 0.089 8235JR 0.027 0.635
183 1| Ro48.373.2 1.636 S235JR 0.249 5.826
110 1| Ro48.373.2 1118 5235JR 0170 3979
44 1| U260 2948 5235JR 2459 111,812
18 1| Ro48.3°3.2 1.116 S235JR 0.170 3.974
154 1| Ro48.373.2 2882 8235JR 0.438 10.258
19 1) U260 1.469 S235JR 1.226 65.735
102 1| Ro48.373.2 1118 5235JR 0170 3979
131 1| Ro48.373.2 1514 5235JR 0.230 531
104 1| Ro48.373.2 1.118 S235JR 0.170 3.978
305 2| FL120X8 0.036 8235JR 0.019 0.548
417 2| Bl 8x80x232 0.232 S235JR 0.084 233
418 2| Bl 10x90x260 0.260 5235JR 0.108 3674
507 1| L 45x5 1.500 5235JR 0.270 5.004
429 16| Bl 8x50x50 0.050 S235JR 0.106 2512 -
506 1| L 45x5 1.4585 S235JR 0.262 4.854 M
306 2| Bl 8x95x137 0.137 S5235JR 0.059 1.635 —Ji
307 2{ Bl 10x120x150 0.150 5235JR 0.083 2826
Summe:| 41 Teile 7794 293177 |
2D-Ubersicht - Ansichtsoptionen im Dialog rechts 15T

Durch den Button [Stiickliste] im Seitendialog wird die Stiickiste aller in der Ubersicht befindlichen
Bauteile unter die Zeichnung gesetzt. Fir Baugruppen muss ein entsprechend grofl3er Mal3stab
gewahlt werden wie eta 1:25 oder 1:20.

Profileigenschaften andern bei Profilen mit Anschlissen

Anderte man bislang bei einem Profil die relative Lage oder wéhlte ein anderes Profil, so wurden
die an diesem Profil befindlichen Anschlisse entfernt. In der Version 8.00 versucht Virtual Steel die
Anschlisse zu erhalten. Das ist nicht immer moéglich, da beispielsweise eine Rotation des Profils
einen ganz andere Art von Anschluss erfordern wurde, genauso wie eine Veranderung der Lage in
der Form, dass das Profil am anderen vorbeilaufen wird.

Zudem koénnen nicht alle Daten des vorhandenen Anschlusses kopiert werden, wenn beispiels-
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weise eine Ausklinkung sich andert, wegfallt oder neu erforderlich wird. Da in der Regel jedoch nur
kleine Anderungen in der spateren Planungsphase gemacht werden, ist die Erhaltung der
Anschlisse in den meisten Fallen erfolgreich und erspart einige Arbeitsschritte.

Im Beispiel unten wird der vertikale Versatz von 50mm auf Omm geandert, so dass das
Verbindungsprofil oberkantenbiindig angeordnet wird. Dadurch wird jedoch eine Ausklinkung
erforderlich und die Kopfplatte muss anschlieend noch manuell angepasst werden. Denn sie
wurde mit ihren alten Werten Gbernommen.
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Positionieren von Profilen und Anbauteilen

Neben der Mdglichkeit in der Stlickliste die Positionsnummer zu dndern, kann man ab Version 8.00
dies auch in den Eigenschaften durchfuhren. Eine weitere Moglichkeit, die bis Version 7.00 im
Einsatz war, ist weiterhin tGber das Kontextmenu erreichbar.

] 1
== —8 | =5
I r,} Profile editieren I |H.'_‘.1 Anbauteil
— Profildaten———————— —
K4 I— # — Obiekt
I I i |Pos 3 IEI I l K.opfplatte

Pos | 336 W

E |IFE140 |
w I | Walzprofile |

BIEx100%130

ElEE

I'E_ I 0.0 [Q] | Puozition |
nikl [ O nl ———
Profileigenschaften Anbauteil-Eigenschaften

Anbauteile kopieren

Bislang gab es fiir das Kopieren von Anbauteilen zwei Méglichkeiten, und zwar alle Anbauteile von
einem Profil auf ein anderes Profil zu kopieren oder nur die manuell eingefligten, damit Anbauteile,
die durch Anschlisse erzeugt wurden, nicht mit auf den Zieltrager kopiert werden.

Ab Version 8.00 ist es nun auch mdglich, ein einzeles Anbauteil von einem Profil auf ein anderes
zu kopieren. Alle Eigenschaften des zu kopierenden Anbauteils bleiben dabei erhalten.
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auswihlen

auswéhlen ausblenden

ISR NE AN

ausblenden transparent

transparent

laschen
laschen verschieben
kopieren kopieren

Anbauteile

. hierher kopieren - aus Zwischenablage
Punkte anzeigen

hierher kopieren - eingefiigte

Haupttréger

Positicnierung
Anschlusstrager

hierher kopieren - alle

Eigenschaften
Anschluss

Anbauteil zuerst kopieren Auf dem anderen Profil einfiigen
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Erweiterungen in der Projektverwaltung

In der Projektverwaltung, die ja alle bearbeiteten Projekte verwaltet, kann man Projekte, die nicht
mehr bendtigt werden entfernen, aber auch komplett I6schen. Dies erfolgt Gber ein Kontextmend,
das mit der rechten Maustaste mit Klick auf die Vorschaugrafik angezeigt wird.

07 15 * - Vi

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module 7

Projelt entfernen
Projelt gschen

Treppe-HER

Strakon-Export / Import

Werkstattzeichnungen und Ubersichten kénnen nun noch einfacher an das CAD-System Srakon
Ubergeben werden. Man startet Virtual Steel direkt in Strakon (Version 2016 SP1), wobei das
zuletzt bearbeitete Projekt in Virtual Steel direkt gedffnet wird. Dann exportiert man die Ubersicht
oder die Werkstattzeichnung durch einen Klick auf den Export-Button. Sobald man Virtual Steel
verlasst, hangen die ausgegebenen Zeichnungen am Haken umd in die Zeichnung von Strakon
abgesetzt zu werden. Bei Werkstattzeichnungen wird die komplette Liste mit einem Klick auf den
Export-Button an Strkon Gbergeben.

* - Virtual Steel VB.0
Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module ?
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Upgrade / Erweiterungen der V7.00

Projektverwaltung

Gerade wenn man an mehreren Projekten arbeitet und diese Ublicherweise in verschiedenen
Ordnern gespeichert hat, ist es lastig, bei jedem Projektwechsel den Pfad wieder einzustellen.
Dafiir eignet sich die neue Projektverwaltung hervorragend. Sie speichert die zuletzt verwendeten
Projekte und dazu ein Vorschaubild, das den Stand wiederspiegelt, den man beim Abspeichern auf

dem Bildschirm hatte.

m

freiGeformteFlzeche Project12

Project1l

Staircase03 Balcony01 Projectd?

Module

Das Modul Gelander im Industriebau wurde dahingehend Uberarbeitet, dass nun auch
Rechteckrohre als Handlauf, Pfosten oder Knieleisten verwendet werden kénnen. Optional kann
man wahlen, ob die Knieleisten durchlaufen, also durch die Pfosten durchgesteckt werden, oder ob
sie an den Pfosten gestolien werden. Die gangigen Konstellationen werden nun auch mit
Anschliissen versehen, so dass man hier viele Mausklicks spart.
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Folgende Module sind nun zur Version7.00 erhaltlich:

Hallengenerator

Dachpfetten
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[Achtung! .. An diesem Anschluss wurden keine Anbauteile hinzugefagt! [ [ /)

Das Modul Hallenrahmen mit geschweilten
Vouten wurde in den Standardkatalog mit
aufgenommen. Die anderen neuen Module
sind optional und kénnen individuell erworben
werden.
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Neue Makros

Voutenprofil an Stiitzenflansch

Vouten aus halbierten Profilen

E Einstellungen

| Anzeige / Farben | Layer / Stifte CAD | Darstellung CAD | Stiicklis

Youten
@ aus halbiettem Profil
™) aus Blechen

1500.0 [mm] Voutenlange

Kopfplatte an Flachstahl

/

A

e
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Uber die komplette Profillange wird aus dem
aktuellen Profil ein geschweiltes Voutenprofil
erzeugt. An der Stlitze werden Steifen
angebracht.

Der Kopfplattenanschluss zum Riegel, der zum
First fuhrt, wird dann separat erstellt.

Alle Makros fiir Rahmenecken, die Vouten am
Stutzenflansch erzeugen, kdnnen als
Voreinstellung die Vouten aus einem halbierten
Profil erstellt werden. Als Profil wird das
Riegelprofil verwendet und die komplette Hohe
dabei ausgenutzt.

Die Einstellung wird im Dialog getéatigt, den
man unter Datei — Konfigurieren - Anschluss-
Optione aufrufen kann. Die Vorgabelange wird
ebenfalls in diesem Dialog festgelegt.

Flachstahlverbindung, wie sie vor allem bei
Gelandern zum Einsatz kommt
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Geschweildte Flachstahlverbindung

Eine weitere Flachstahlverbindung, wie sie vor
allem bei Gelandern zum Einsatz kommt

Rahmenecke mit Flansch als Zuglasche

P& Der Oberflansch des Riegels wird stehen
gelassen und mit Schrauben an der Kopfplatte,
die auf dem Stiitzenkopf angeschweildt wird,
befestigt. Zudem wird die Kopfplatte am Riegel
am Stitzenflansch angeschraubt.

Rechteckrohr - Tragervorbeifiihrung

Verschiedene Vorbeifiihrungen von
Rechteckrohren an Stltzenprofilen, derzeit
aber nur mit der schmalen Flache
anschliel3bar.
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Bedienungsverbesserung

Tastaturkiirzel
Mit der ESC-Taste kdnnen jetzt Selektionen direkt aufgehoben werden

Die Entferne-Taste dient auch dem L&schen von selektierten Objekten. Zuvor erfolgt eine
Sicherheitsabfrage, ob die ausgewahlten Objekte tatsachlich geléscht werden sollen.

Dateien einlesen

Drag n Drop wurde als neues Mittel zum Einlesen anderer Projekte implementiert. Aus dem
Explorer heraus kann man nun eine Projektdatei in das Fenster von Virtual Steel ziehen. Ob diese
in das aktuell in der Bearbeitung befindlichen Projekt eingefligt wird oder as Projekt 6ffnet, kann
uber die Optionen eingestellt werden.

F Virtual Steel V7.00

Datei Bearbeiten Ansicht  Auswahl Module 7
i | & H B2 X D | &£ \-" Autematische Sicherung

Anzeige verbundener Profile

=1

&
o

Parallelénsicht  Perspektive ] 2D-Werkstat@
| Lochbilder-Anschluss-Check

SchweiBnahtangaben in Stackliste

v Drag'n Drop - Projekt 6ffnen
Drag'n Drop - Projekt einflgen
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Dialog Anschlussliste

P == Der Dialog Anschlussliste wird mit den neuen Werten akutalisiert,
Arech Arechitsse .. wenn man sich von einem anderen Profil die Anschliisse
- als Haupttrager: 0 . ..
e anzeigen lasst.

Uz_an_stzFlansch_steifen_schr
Uz_an_stzFlansch_zugFlansch

[ Lochbild-Analyse

Anschluss entfernen
SchiieBen

Dialog Messen

(s =5 Durch einen Klick auf den Button Wiederholen kann man ein
weiteres Mal messen, wogegen der Button Abbrechen den
o e Messen-Modus verlasst.
Fon deltay = 3000 mm
deltaz = 0 mm
Abstand = 3000 mm

Wiederholen | Abbrechen
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System editieren

Man kann nun wahlweise die ausgewahlten Objekte rotieren oder
diese als Kopie mit einer Rotationswinkel einfligen.

| ® sysieEdiel Dabei entspricht der Wert 0 im Eingabefeld dem einfachen
~ Aiklion Rotieren und ein Wert gleich 1 oder grofRer der Anzahl der neu
Bt e [ dseh | | erstellten Kopien der aktuellen Auswahl.
" verschichen
% " lgschen
" dehren
o (% jotierer; |0 neu

Strakon-Schnittstelle

Zum CAD-System Strakon ist ab der Version 7.00 eine Schnittstelle fir 3D-Daten enthalten. Uber
diese konnen 3D-Korper aus Strakon in Virtual-Steel eingelesen werden und werden durch einen
speziellen Mechanismus auch wahrend Planungsphase synchronisiert. Die 3D-Kdrper werden in
Virtual-Steel im Projekt mit abgespeichert, so dass man Projekte auch ohne direkte
Datenanbindung austauschen kann, zum Beispiel per Email.

Jeder einzelne so eingelesene Korper kann in Virtual Steel angesteuert jedoch nicht verandert
werden.

Einrichten der Verbindung Strakon-VirtualSteel

Datei Bearbeiten Ansicht Auswshl Option Module ?

DA BEI[FIYAQRA = APAF BEFRE DB R AL

Parallel-tnsicht  Perspektive I 2D-Werkstattzeichnung| 2D-Ubersicht| 2D-Fundamentplan| Sti.jcklistel

Verbindung einrichten
aktualisieren

Abb. 1

In der Symbolleiste sind zwei Symbole zu finden, Uber die die Synchronisierung eingerichtet und
der Aktualisierungsprozess angestof3en wird. Das linke Symbol ist fir die Verbindung zustandig,
das rechte Symbol ist zu Beginn inaktiv und daher gegraut dargestellt. Es aktiviert sich, sobald
eine Anderung der 3D-Daten von Strakon vorliegt. Man kann dann auf dieses Symbol klicken, um
die Aktualisierung in Virtual-Steel durchzuflhren. Das Symbol ist nach diesem Vorgang dann
wieder inaktiv, bis zur nachsten Anderung. Diese Anderungen erfolgen stets, wenn Strakon das
Projekt speichert. Umgekehrt gilt dies auch.Denn Virtual-Steel stellt fur Strakon die 3D-Daten des
Stahlbaus zur Verfligung, wenn die Verbindung eingerichtet ist und das Projekt gespeichert wird.

Wenn man mittels einem Klick auf das linke Symbol die Verbindung einrichtet, erscheint ein Datei-
Auswabhldialog, in dem das Projekt von Strakon auszuwahlen ist. Dieser Dialog erscheint nicht,
wenn bereits eine Verbindung besteht. In dem Fall erscheint der Dialog, der eingeblendet wird,
wenn man das Strakon-Projekt ausgewahlt hat. Dieser Dialog tragt den Titel Strakon-Verbindung.
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Abb. 2 Ersteinrichtung — Symbol anklicken (links) — Strakon-Projekt wahlen — Verbindungs-Dialog (rechts)

Im Dialog Strakon-Verbindung wird angezeigt, wo Virtual-Steel jetzt die Dateien ermittelt hat. Die
oberste Zeile enthalt den Namen und Ort der 3D-Modellreferenz-Datei, die zweite Zeile den Ort
und Namen der Material-Datei, die dritte Zeile den Pfad zu den Modellreferenzen. In der vierten
Zeile wird eine Status-Information angezeigt. Man kann in diesem Dialog sich durchaus fir andere
Dateien entscheiden. Dazu muss man nur auf den Button rechts mit den drei Punkten [ ... ]
klicken. Es erscheint dann jeweils ein Datei-Auswahldialog. Auf diese Weise kann man die
Verbindung ganz individuell einrichten.

=

k::\,CAD\DICAD‘I,straknn‘l,ebenen‘l,testen—ﬂd—lﬂ 15.smr

f‘::\,CAD‘!JZJICAD‘I,daten‘l,dimd\Examples‘l,material‘lmaterial.sys III
| C:\CAD\DICAD\strakon'ebenen

| Austauschdatei OK - Materialdatei OK

Schliefien new wahlen

Abb. 3

Der in Abb.3 aufgeflihrte Button [ neu wahlen ] wird nur dann
e 1p& eingeblendet, wenn bereits eine Projektverbindung besteht.

! Ealhtest Dann kann man mit diesem Button ein anderes Strakon-Projekt
auswahlen. Die Dateien der bestehenden Verbindung werden
angezeigt.

Abb. 4 rechts aktualisieren

Die Verbindung bleibt im Projekt gespeichert bis man sie andert. Wenn man das Projekt also
speichert und das Programm beendet, so bleibt sie doch erhalten. Zusatzlich werden die Objekte
aus Strakon lokal im Projekt mitgespeichert, damit beim nachsten Aufruf des Projekts die
Geometrie angezeigt werden kann, auch wenn die Datei seitens Strakon nicht zur Verfigung steht.

Derzeit kann immer nur ein Projekt mit Strakon verknupft werden.
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Zugriff auf Stahlbeton-Elemente in Virtual-Steel

auswahlen
ausblenden
transparent

loschen

Positionierung
Eigenschaften
Punkte anzeigen

Abb. 4 rechts aktualisieren

In Virtual-Steel kann man jedes Objekt, das aus dem
Strakon-Projekt stammt, mit der rechten Maustaste
zugreifen, es selektieren, transparent oder auch
abschalten und die Koordinaten als Punkte im Raum
sichtbar machen.Man kann es auch l6schen, jedoch wird
es dann bei der nachsten Aktualisierung wieder erzeugt,
sofern es nicht in Strakon entfernt wurde.
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Um die Punkte zu verwenden, um zu diesen
relativ zu konstruieren, muss man in Virtual-
Steel das Hilfspunktmenl 6ffnen, dort den
Ausgangspunkt aktivieren und dann den
Zielpunkt dorthin setzen, wo man sie fir die
Stahlbaukonstruktion braucht.

Stahlbauobjekte in Strakon

Im Strakon-System muss ebenfalls die Modellreferenz ausgewahlt werden, die von Virtual-Steel
zur Verfigung gestellt wird. Dazu muss in Virtual Steel eine Verbindung eingerichtet und das
Projekt mindestens einmal abgespeichert worden sein. Der Name der Modelreferenz-Datei ist
dergleiche, der in Virtual-Steel ausgewahlt wurde, tragt aber noch ein .stb im Namen.

Heildt die gwahlte 3D-Datei beispielsweise Neubau-1.smr, dann heif3t die Ausgabedatei Neubau-
1.stb.smr. Sie wird bei jedem Speichervorgang von Virtual-Steel aktualisiert und erscheint in der
jeweils aktuellen Form dann in Strakon, wenn die Modellreferenzen upgedatet werden. Diese muss
dann im Strakon-System gewahlt werden, um dort die Stahlbaudaten anzuzeigen.
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Der Koordinatenursprung und das Gebauderaster missen zu Beginn einmal exakt deckungsgleich
in beiden Systemen festgelegt werden. Dann kann man im jeweils anderen System auf die
Koordinaten zugreifen.

Ubersichten

Far die Erstellung von Ubersichten ist es derzeit vorgesehen, dass Strakon eingesetzt wird, weil in
den Ubersichten von Virtual Steel nur die Stahlelemente angezeigt werden und Strakon
ausgezeichnete Moglichkeiten der Schnittdarstellungen mit sich bringt.



