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Yirivsl Sieel V14.00

Virtual Steel wird kontinuierlich weiterentwickelt.
Hier sind die neuen Mdglichkeiten der letzten
Updates aufgelistet. Klicken Sie in der folgenden
Ubersicht auf den Titel oder durchwandern Sie das
komplette Dokument.
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Upgrade / Erweiterungen der V14.00

Allgemeines

Marz 2025

Kleinere Verbesserungen wie zum Beispiel die Freigabe von Profilquerschnitten fir bereits
vorhandene Anschlisse haben teilweise in der Version 13 stattgefunden und wurden als

Servicepacks unseren Anwendern zur Verfiigung gestellt.

In der nun vorliegenden Version 14 gab es viele kleine Verbesserungen, vor allem im Bereich der
Performance des Gesamtsystems. Allein durch direktere Zugriffe auf Objektdaten gab es im
Bereich der Stlcklisten und Gruppenverwaltungen Zeitersparnisse von einigen Sekunden bis zu
ein paar Minuten, die in dem Zeitrahmen natirlich nur sehr grof3e Projekte betrafen.

Die Gleichteilerkennung wurde Uberarbeitet und fur verschiedene Situationen toleranter eingestellt,

um mehr Gleichteile bei minimalen Abweichungen zuzulassen.

Neue Anschliisse kamen hinzu, im Bereich der Dach- und Wandpfetten sowie auch

Flachstahlanschliisse, sei es am Stlitzenkopf oder als Dachpfette.

Fur die Bedienung wurden Optimierungen eingebaut, um Maus- oder Tastenklicks einzusparen. Ob
nun im Messen-Modus Punkte automatisch erscheinen oder man direkt Gleichteile mit einem Klick

sich anzeigen lassen kann — es hilft auf jeden Fall um flissiger zu arbeiten.

Der Programmschutz wurde auf ein Online Lizenzsystem umgestellt, wobei man durchaus noch
bei der USB-Key geschitzten Variante bleiben kann. Jedoch ist das Online Lizenzsystem
einfacher zu handhaben, flir uns im Vertrieb als auch fiir die Anwender vor Ort.

Online Lizenzsystem

Jeder Anwender erhalt nun eine Programmschlissel, den er auf jedem Rechner, auf dem Virtual
Steel installiert ist, einmal eingeben muss, damit sich Virtual Steel beim Start die Lizenz vom
Server holt. Eine Ausfallsicherheit ist vorgesehen, falls also das Internet nicht zur Verfugung
stehen sollte. Sofern man die Lizenz nicht freigegeben hat, kann man trotzdem arbeiten. Der
Wechsel auf einen anderen Rechner ist aber nur mdglich, wenn eine Internetverbindung besteht.

Wenn man den Rechner wechseln mochte, muss die verwendete
Lizenz explizit freigegeben werden. Nur dann kann man Virtual
Steel einem anderen Rechner zuweisen. Hat man mehrere
Lizenzen, die nicht die gesamte Zeit in Betrieb sind, kann die
Anzahl auch ausgeschdpft werden, so dass man in diesem Fall
Lizenzen nicht unbedingt freigeben muss.

Fur Anwender ist es bequemer, weil sie nicht hinter dem Rechner
oder am USB-Hub Umsteckarbeiten vornehmen miissen, der
USB-Key kann nicht verloren gehen oder einen Defekt haben,
und man kann schnell weitere Module erwerben oder seine
Lizenz updaten.

Zu Beginn, direkt nach der Installation erscheint das folgende
Formular, in das die per Mail oder Dokument zugesandten Daten
einzutragen sind.

Liegen die Daten nicht vor, so werden sie beim ersten Start von
Virtual Steel abgefragt.

Datei Bearbeiten Ansicht Auswa

Projektverwaltung

MNeu

Offnen i
Speichern

Speichern unter ...

zum Server senden
Drucken

Projektinformationen

Irmportieren >
Exportieren >
Konfigurieren ]

Lizenz freigeben

Beendei
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Neue Moglichkeiten bei der Bedienung in der Oberflache

Anzeige von Gleichteilen

Die Symbolleiste wurde mit einem neuen Symbol

erganzt. Dies ist ein Schalter. Solange er aktiv ist, M m/Z2 | B A
werden bei jeder Selektion eines Tragerprofils alle

gleichen Profile mit selektiert. Auch Bleche kann man _

auf diese Weise sich anzeigen lassen — dann muss F ml = D

die Selektion Uber die rechte Maustaste erfolgen und
im Kontextmenu Uber ,auswahlen®.

Option  Module Extras 7
Die Aktivierung ist auch Gber das Hauptmenu zu » "Automatische Sicherung
erreichen. Anzeige verbundener Profile
Anzeige Schweillgruppen
| Zeige Gleichteile I

Lochbilder-Anschluss-Check
Schweilnahtangaben in Stickliste

Endwinkelangaben in Stickliste

~*  [Drag'n Drop - Projekt offnen
Drag'n Drop - Projekt einflgen

Die Auswahl darf jedoch nur ein einzelnes Profil oder Blech beinhalten. Méchte man zu mehreren
Elementen die Gleichteile ermitteln, so ist hier weiterhin der Weg liber die Stlickliste
einzuschlagen. In dem Fall selektiert man eine Gruppe von Elementen, wechselt in die Stickliste
und wieder zurtick in die 3D- Darstellung. Da in der Stiickliste die Positionsnummern selektiert
wurden, sind dann beim Wechsel in die 3D-Darstellung alle Elemente mit den Positionsnummern
der aktuellen Auswahl automatisch selektiert.

Automatische Punktanzeige beim Messen

Zuvor musste man uber das Kontextmenu des jeweiligen Elements die Anzeige der Elementpunkte
explizit anfordern. Jetzt werden die Punkte automatisch eingeblendet, sobald man ein Element
anklickt. Auf diese Weise kann sehr viel schneller der Abstand zwischen Punkten und Aussen-
Kanten ermittelt werden.

Hilfslinien speichern

Urspriinglich gingen alle Hilfslinien verloren, wenn man Virtual Steel verlassen hat oder ein neues
Projekt eingelesen wurde. Da aber des 6fteren auch DXF-Dateien eingelesen werden, die dann als
Hilfslinien zur Verfugung stehen, werden diese manchmal auch an der eigenen Konstruktion
ausgerichtet oder skaliert. Deswegen ist es dann von Vorteil, wenn man nach dem Verlassen des
Programms beim nachsten Programmstart diese Linien wieder so vorfindet, wie man sie
ausgerichtet hat.
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Analyse von Gleichteilen

Da es sich nicht unbedingt sofort er-
schliefl3t, warum bestimmte Elemente
bei der Gleichteilerkennung nicht als
Gleichteile eingestuft werden, gibt es
jetzt ein Analyse-Tool, das die Unter-
schiede textuell darstellt. Neben der
Madglichkeit, beide Elemente in die
Werkstattzeichnung zu nehmen und
dann hin und her zu schalten, um
grafische Unterschiede zu erkennen,
werden hier auch kleine
Wertunterschiede im Analyse-Fenster
aufgezahlt, so dass man gdflls. die
Elemente aufeinander abstimmen
kann, um mdoglichst viele Gleichteile zu
erhalten.

Seite 7

Vergleichs Report

Gleichteil Analyse fiir Profile

|Profile sind gleich tngleich
Material ist gleich Okay
Profil Langen sind Ungleich

Profilenden links sind Ungleich

Tragerablanoung Ungleich

Tragerendwinkel sind Ungleich

|Ausklinkungen an den Profilenden sind gleich Okay

Profilenden rechtz sind Okay

Tragerablangung Okay

Tragerendwinkel sind Okay

Ausklinkungen an den Profilenden sind gleich Okay

|Uberprifung von Winkeln und Blechen wir ddurchgefiibrt ...

|Kein Gegenstiick fir Fahnenblech am Oberflansch Profil-Pos : 1 Abtl-Pos : 35 xPos : 4816.6
|Kein Gegenstiick fir Kopf-/Fulplatte am rechten Ende Profi-Pos : 1 Abtl-Pos @ 38

kein Gegenstick fir Fahnenblech am Oberflansch ProfilPos : 34 Abtl-Pos ; 53 xPos ; 2408..
[Kein Gegenstiick fir Knotenblech am Cberflansch Profil-Pos @ 34 AbH-Pos @ 54 xPos @ 2408.2
Kein Gegenstiick fir Fahnenblech am Oberflansch ProfilPos @ 34 Abtl-Pos : 53 xPos @ 3612.!
Kein Gegenstiick fir Knotenblech am Oberflansch Profil-Pos @ 34 Abtl-Pos : 56 xPos : 3612.5
|Kein Gegenstlick fir Kopf-/Fuliplatte am rechten Ende Profil-Pos : 34 Abtl-Pos : 57

Ergebnis der Uberpriifung von Winkeln und Blechen tmgleich

\Z&hle Bohrungen

Bohrungen nur gefunden bei Profil-Pos : 1 xPos : 1204.2
\Anzahl Bohrungen ist Ungleich

|Keine Bohrungen gefunden

Ergebisse ungleich - Bohrungsiberprifung wird nicht ausgefiihrt

Schliesse Report

L

Ausgeblendete und transparente Elemente als Selektion anzeigen

Da es mitunter vorkommt, dass man Elemente ausgeblendet hat, dann aber doch das eine oder
andere Element wieder einblenden mdchte, kann man die ausgeblendeten und transparenten
Objekte Uber die hier aufgeflhrten Befehle als Selektion sich anzeigen lassen. Sobald die
Selektion angezeigt wird, wahlt man die als sichtbar gewlinschten Elemente mit [strg] und
[LinksMausklick] ab und blendet anschlieend die verbliebene Selektion wieder aus.

Die Textbezeichnungen sind wie rechts
zu sehen, noch nicht einheitlich. Das
wird in Kdrze korrigiert.

% Meuzeichnen

swahl Option  Module
Zoom alles ;

aufheben
Auzwah| aufheben
umkehren

Auswahl ? aushlenden

ausgeblendete

freischneiden

Alles auswihlen

I Transparente selektieren |

Transparente ausblenden speichern

Marz 2025

Alle einblenden

auf Tragerauswahl b
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Anzeige der Eigenschaften von IFC-Objekten

Nach dem Einlesen einer IFC-Datei kann man, sofern |

& Externe Elemente
dies in der IFC-Datei vorgesehen wurde, sich die | SERRTRIRNE.
Profilquerschnitte Gber die Auswahl der Eigenschaften : :

. g s Objekte zelecttiert-
anzeigen lassen. So kann man schneller die [ |
eingelesene Konstruktion in ein Virtual Steel Modell 2 Tvp | f-Profil

Uberfiihren [Fe-Guid

TLOMTERT 4wpk_BB0LLEH
Profile IPEZED

=

Darstellung von Objekten

Bleche farbig gestalten

Bleche kénnen je nach Kategorie farblich eingestellt werden. Kategorien sind Kopf- und
FuBplatten, Fahnenbleche, Knotenbleche und allgemeine Bleche. Weiteres dazu unter
Einstellungen.

Gitterroststufen

Gitterroststufen werden nun etwas genauer
dargestellt. Man sieht auch von innen, also der
Treppenwangenseite aus, die Schrauben. Von
Vorteil ist auch die Darstellung von Schnitten,
wenn man Virtual Steel in Verbindung mit
Strakon einsetzt.

#95 ErNRUBE MARATAEE QR

Therin] 2 vt i |

|WG[%[ [ F[B[=[=
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MSH-Profile, Q-/R-Rohre
MSH-Profile bzw. Rechteck- oder Quadratrohre

werden nun mit ihren Radien in der
Werkstattzeichnung dargestellt, wenn sie im 120
Schnitt dargestellt werden. 80
20 0
|
_ : —

140
=
180

120
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Einstellungen

Hohenkote — Null-Level einstellbar in den Projekteinstellungen

Da bei Hohenkoten der Null-Level nicht unbe- Projektinformationen %
dingt mit der Null-Z-Ebene im Projekt Gberein it
stimmt, kann man in den Projektinformationen buftagsMunmer  Auftaggeber
anpassen. Relativ von diesem Wert werden
gann d!(eliatlnderen Hohenkoten berechnet und ST el Be ot
argestellt.
Datei  Bearbeiten Ansicht Auswi Beschreibung
Projektverwaltung
Meu
Offnen
Projekt Einstellungen
Speichern Hull Ebene
Speichern unter ... 4200.0
zZum Server senden
ok | | Abbren
Drucken
% Projektinformaticnen
Importieren >
Exportieren >
Kenfigurieren >
Lizenz freigeben
Beenden
Blechfarben
Je nach Blechtyp kénnen jetzt ver-
schiedene Farben eingestellt wer- Il Einstelungen %
den. Die Anderungen werden erst Anzeige / Farben  Layer / Stite CAD Darstellung CAD  Stiickigte  Ubersicht  Makro-Optionien
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Prograrmm Einstellungen >
Bohrungen Toleranz CAD-Export Anderungen
Lochspiel Vorgabe 2 v DF-Export 1:1 v PositionsNr beibehalten
Lochspiel maximal |_17 | Direct DXF-Export
Import-Optionen Strakon-Interface Bemaliung - Werkstattzeichnungen
Faktor (™ Strakon bis V2019 {* Millimeter
Punktw. /SMR IW (¥ Strakon ab V2020 " Zehntel-Milimeter
[ Punktwolken zentrieren
v V5-Fundamente an Strakon " Halbe Milimeter - gerundet
Synonyms DSTV-Profie ‘ [ Profi-systemlinien " Inch
[ Positionshr beibehalten
[ Step-Import - Einzelteile
stiffeners Transparente Stahlobjekte Drucken
1 Vollsteifen Toleranz |0 2 {* Selektierbar 3 {* Mit Farbe
(" Micht Selektierbar 7 Schwarz/Weil

oK | Abbrechen

Toleranzen bei Vollsteifen 1

Aufgrund von Walztoleranzen ist immer damit zu rechnen, dass Vollsteifen nachbehandelt werden
missen, damit sie zwischen die Flansch-Innenseiten passen. Hier kann man jetzt einen Wert flr
die Toleranz einsetzen — also z.B. 1mm, was bedeutet, dass die Steife insgesamt 2mm in der Héhe
kirzer ausfallt als das Nennmaf zwischen den Flansch-Innenseiten.

Transparente Stahlobjekte inaktiv setzen 2

Die positive Resonanz bei den Betonobjekten, die man auf transparent setzen kann und die dann
nicht mehr anklickbar sind, kann man nun hier einstellen, dass dies auch flir Stahlobjekte gilt. So
kann man innerhalb eines Gebaudes die Profile selektieren und trotzdem die aul3en liegenden
Objekte im Blick behalten.

Drucken mit Farbe oder Schwarz/Weif} 3

Bislang wurde stets nur mit schwarzer Farbe gedruckt, weil Farben auf SW-Laserdruckern zu
gerasterten Linien flihrten. Da aber immer mehr auch in PDF gedruckt wird oder auch Farb-Laser
zur Verfugung stehen, kann man in den Einstellungen auf eine farbige Ausgabe einstelllen.
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Neue Anschliisse

Gitterrostauflagerungen

Gitterrostauflager werden meistens aus Winkeln erstellt, die an den U-Profilen angeschraubt oder
angeschweil’t werden. Um dieses Einsetzen zu Vereinfachen wurde ein weiteres Modul entwickel,
das ab V14 zum Standard-Umfang von Virtual Steel gehoért. Das Modul erwartet einen Punkt, aus
dem die H6henkote ermittelt wird und dann eine Selektion von U-Profilen, bei denen jeweils auf
der von den Flanschen abgekehrten Seite jeweils L-Profile oder wahlweise auch Flachstahl
eingesetzt werden. Die Lage dieser Elemente ist so ausgerichtet, dass die Gitterroste sofort
korrekt aufliegen. Am einfachsten verwendet man daher einen Elementpunkt an der Unterseite
eines Gitterrosts.
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StitzenstoR mit Flachstahl

In Verlangerung der Stitzenachse kann ein Flachstahl aufgesetzt
werden, das dann mit einer Kopfplatten zu Kopfplatten-Verbindung i
am Stltzenkopf angeschraubt wird. Kopfplatenstaf Fach

Ereitflach Stzkopf
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Rahmenecke mit Flachstahl

Der im voran aufgefuihrten Anschluss mit einem Flachstahl kann
als Rahmenecke mit QR-/RR-Profilen verwendet werden. In den =
QR/RR-Profilen wird ein Schlitz eingebracht,und in diesem der (AR an Ptz
Flachstahl angeschweil3t. Es gibt dabei zwei Anschlisse, einen flr
den Riegel und einen weiteren fir einen Windverband, der
ebenfalls aus einem QR/RR-Profil besteht. R lrih AREAE

Wand-/Dachpfetten aus Flachstahl

Weniger Ublich aber durchaus gewlnscht wurde eine Verbindung Y
zwischen Flachstahl-Pfetten (bzw. Wandriegeln) und Riegeln bzw.
Stiitzen. Dabei kommt eine Fahnenverbindung zum Einsatz, die il
durch ein kleines Blech noch ausgesteift wird. Sollte man das

Blech nicht bendtigen, kann es einfach geloéscht werden.

Pfettenanschliusse mit ausgesteiften Fahnenblechen

Die vorliegenden Anschlisse fur C- und Z-Profile mit Fahnen 3
wurden nun durch eine Version erganzt, die automatisch noch
eine Aussteifung an die Fahne anbringt. Plttranschluss i tefe
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Upgrade / Erweiterungen der V13.00

Allgemeines

Auch in der Version 12.0 von Virtual Steel fanden kleine Verbesserungen statt, die den Anwendern
in Form von Servicepacks zugekommen sind.

In der vorliegenden Version 13 wurden als wichtigste neue Komponenten neben einer Reihe von
neuen Anschliissen vor allem Trapezbleche hinzugefiigt, Héhenkoten ermdoglicht, sowie das
schnelle Selektieren von angeschlossenen Profilen und Schweil3gruppen. Zudem wurde die Grup-
penfunktionen erweitert, so dass man unterschiedliche Arten von Gruppen festlegen kann, und
wenn in der Stuckliste Bleche selektiert wurde, kdnnen die zugehdrigen Profilpositionen direkt in
der Werkstattzeichnung aufgerufen werden.

Fir das Ausgeben der Blechzuschnitte kann man wie bei den NC-Daten nun einzelne Bleche se-
lektieren. Diese werden dann unterhalb des Projektordners in einem separaten Verzeichnis abge-
legt. Zudem gibt es die Moglichkeit die Bleche ohne Texte und BemalRungen auszugeben, so dass
sie direkt in Laserbrennanlagen eingelesen und ausgeflhrt werden kénnen.

Die Werkstattzeichnungen kdnnen optional auch umgeschaltet werden, ohne Einzelteildarstel-
lungen und auch ohne angeschweilte Bleche oder Bohrungen.

Neue Moglichkeiten bei der Bedienung in der Oberflache

Gruppenselektionen uber verbundene Profile

Die Symbolleiste wurde mit zwei neuen Symbolen

erganzt. Diese fungieren als Schalter und erlauben mit f A A s“’ M = D &
einem Klick Selektionsmadglichkeiten zu aktivieren.
1 Angeschlossene Profile selektieren I |
2 Angeschweilte Profile selektieren 1 2
'ﬂ m | D &= A m o=
|alnge5chlu:|55ene Profile mit selektieren |Schweiﬁgruppe selektieren

E virtual Steel V13.00
Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl = Optign  Module Extras 7

I:I ﬁ H m : P- £ o utematische Sicherung

Anzeige verbundener Profile

Farallel-rsicht  Perspektive ] 2D -wierkstat R :
nzeige SchweiBgruppen

Lochbilder-Anschluss-Check
SchweiBnahtangaben in Stickliste

Endwinkelangaben in Stiickliste

Drag'n Drop - Projekt 6ffnen
Drag'n Drop - Projekt einfligen

Die Aktivierung dieser Optionen ist auch Gber den MenUpunkt ,,Option“ méglich.
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Ausgabe Blechzuschnitte

Blechzuschnitte haben einen eigenen ausklappbaren Menipunkt erhalten und wurden erganzt
durch die Ausgabemoglichkeit ohne Texte und Bemal3ungen. Diese Ausgaben konnen direkt von
Laserbrennanlagen eingelesen werden.

E virtual Steel V13.00

Dater  Bearbeiten Ansicht Auswahl Option  Module Extras 7

Projektverwaltung F Yy 8 8 @ =m | & F BZFNFEL
Meu

Gffnen stattzeichnung] 2D-|:|I:|ersi|:ht| 2D-Fundamentplan1 Sti.jc:klistel

Speichern

Speichern unter ...

zum Server senden
Drucken

Projektinformationen

Importieren >
Exportieren ¥ Dk |
Konfigurieren ¥ Strakon
Stiicklis -
oo Stiickliste Excel

CSV Export

Steel Detailing Meutral (SDNF)
Maodel-References

STL - 3D Objekte

IFC 2x3

Step 214

MC-Daten - DSTY

Blechzuschnitte ¥ DXF
Vektordate L pilain
Strakon
Anwender-Profiltabelle »
drucken
i o ol

Erweiterung der Gruppenfunktion

Die Gruppenfunktion wurde dahingehend erweitert, dass man drei verschiedene Arten von
Gruppen verwenden kann. Bei den urspringlichen Buttons wurden die Texte durch Pictogramme
ersetzt. Je nachdem welche Karteikarte ausgewahlt ist, sind die daflr vorgesehenen Buttons
aktiviert.
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1. AIIgemeine Art: Gruppierung

- |

Allgemein. ]Stliste ] StrF'arts.l
Gruppe [st | Fal

Hier ist die bereits seit den Vorversionen bekannte Art der

Gruppenbildung mdéglich. Das bedeutet, ein Element kann

verschiedenen Gruppen angehoren, z.B. ein Gelanderstab
sowohl der Gruppe Gelander als auch Treppen

- '\

Fir das Anlegen einer Profilgruppe steht nun auch ein
eigener Button zur Verfugung. In der Stuckliste kann dann
eine Profil-Bestell-Liste Uber diese Gruppe auswahlen.

2 =

[Eruppe .
=]

Selektion
Sondergruppe _@
Profilgruppe anlegen|
unktgrafe ] Ffeilgraie |
i
15
2. Stucklistengruppierung: | Ic: Gruppierung
In dieser Gruppe kann jedes Element nur genau einer ——  Allgemein, Stliste lsnpa,tg,]
Gruppe zugeordnet werden. Fir eine Verwaltung als | |'," — o5t | fal
Stucklistengruppe ist dies von Vorteil, damit Elemente nicht AT = : :
versehentlich doppelt in den Listen vorkommen. Wird E
versucht, ein Element einer Gruppe zuzuordnen, das bereits A T i m
in einer anderen Gruppe enthalten ist, so wird diese o [
Zuordnung nicht durchgeflihrt.
Das Anlegen einer Bestands-Gruppe wurde dieser Liste — —
zugeordnet, weil der Bestand prinzipiell auch nur einmal in Gruppe % |
einem Projekt vorhanden ist. Trotzdem kann man bei den £ clektion E; K q:;_
allgemeinen Gruppen den Bestand unterteilen oder in
anderen Gruppen verwalten. Sondergruppe ;
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3. Strakon-Teilearten:

Diese Gruppe verhalt sich so wie die Stlicklistengruppe,
jedes Element darf nur einer Gruppe zugeordnet sein.

Die Gruppen in dieser Karteikarte werden aus Strakon
Ubernommen. Dazu dient der Button ,Teilearten®, der die
entsprechende Liste des aktuellen Strakon-Projekts
einblendet. Von dieser Liste kann man Teilearten auswahlen
und dann in diesem Gruppenbereich verwenden.

Im Cubeviewer von Strakon kann man dann Uber die
Teilearten die Sichtbarkeit der Gruppen bestimmen, also
diese Gruppen aus- oder einblenden.

Liste aus Strakon

Marz 2025

I |*‘-}! -Grl,_l!q!:_uierung__
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Darstellungsmoglichkeiten in der Werkstattzeichnung

In der Werkstattzeichnung kdnnen nun andere Sichten

Werkstattzeichn
gewahlt werden. Dabei bedeutet: FI® S
| |"E Pos ] Profil Lang:
wsz die gewohnte Darstellung mit ¢
Detaildarstellungen und Stuckliste. E
Profil nur das Profil wird dargestellt
Profil B Profil mit Bohrungen 0
Profil B/BI Profil mit Bohrungen und Blechen T
I~
: B
&
i ——— I=
werzm 1] e
4 o J < >
o = jueg2 1 . : —
i —i ::-; i - . | exportieren -zb cad |
...F: .;'.'..E:r [ | exportieren DEFDMWG |
| exportieren Strakon |
Werkstattzeichnung WSZ b
_— ) P abztab 11:'“] "i
e ™ W5z 7 Profil
- | T Prafil B
" Profil B/BI

B IPE2M . 1573

Profil
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Profil B Profil B BI
Hoéhenkoten
I R-an-RranschDirsie st - Virtual Steel V1300 o =

Im 3D kénnen nun Héhenkoten an
Profilen oder einzelne Punkten
angezeichnet werden. Dazu genugt
es, die Option ,Hohenkoten® zu
aktivieren und ein Profil anzuklicken.
Es kdnnen aber auch Punkte
ausgewahlt werden, die vorhanden
sind, oder die man an der
gewunschten Stelle als Hilfspunkt
definiert.

In den 2D-Ubersichten werden die
Hohenkoten auch dargestellt. Die
Ausrichtung der Hohenkoten erfolgt
bei der Erstellung im 3D-System.
Dort wird der nachste Winkel zur
aktuellen Sicht berechnet und
verwendet.
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Selektion fiir die Werkstattzeichnung liber Bleche in der Stiickliste

In der Stlickliste konnte man schon immer Uber die dortige Selektion in der Tabelle direkt die
Profile auswahlen, mit dieser Selektion im 3D weiter arbeiten, diese sich aber auch in der
Werkstattzeichnung oder der 2D-Ubersicht sich anzeigen lassen.

Bei einer Blechauswahl wurde diese zwar im 3D angezeigt, um den Ort im Projekt leicht
identifizieren zu kénnen. Jetzt kann man zudem mit dieser Blechauswahl direkt in die
Werkstattzeichnung wechseln, wobei dann alle Profile in die Werkstattzeichnung genommen
werden, an denen mindestens ein Blech mit dieser Positionsnummer vorhanden ist. Anderungen
von BlechgroRRen, die in der Stlickliste anhand der Sortierung leichter auffallen, kénnen so bequem
durchgefiihrt werden.

Objekt-Erweiterungen

Trapezbleche

Als neue Profilart wurden Trapezbleche

aufgenommen. Vorerst wurde nur eine | |{"‘ Systemeingabe
Standard-Tabelle implementiert, aber man kann [ Profilauswahl-
eigene Trapezbleche definieren. Dabei werden | |~;"
nur die groRen Sicken aufgenommen. Noch .
kénnen Trapezbleche nicht in ihrer Form m H20/115
bearbeitet werden, also an den Gebaudekanten ﬂ%gﬁgg
gestutzt oder ausgenommen werden. o H40/1 83
I . , : HE0/250
Im unteren Bild findet man die Trapezbleche bei — HE5/2580
der Auswahl der Profilquerschnitte, das dritte | L!.l mgggg
Icon von links. il H150/280
B
s - . Kriot -
Ein Klick auf den roten Doppelpfeil offnet den H ;ﬂ,’gg]ggggg =
Eingabedialog fur Trapezbleche. e | [———H1B0/250 =
B | |pseoosaz
% |PS200/375
Nl [y [ oo [rem]
e 2 & [00 [rnim]
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o
| ﬂ  Profilauswahl
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EE alzprofile
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Eingabedialog fiir selbst-definierte Trapezbleche

Bei den Trapezblechen gibt es zur leichteren Verlegung zwei zusatzliche Fangpunkte. Die
Systempunkte liegen dabei auf der linken Seite und sind in der Kombination mit den beiden
zusatzlichen Fangpunkten so ausgelegt, dass man dartber die Verlegung steuern kann. Fur das
nachste Trapezblech setzt man einfach den Einfigepunkt auf den angebotenen zusatzlichen
Fangpunkt.
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Farben des Trigers culer der susgewahhen Trhger) inder

Trapezbleche kénnen auch (iber die relative Lage an ihre Position angepasst werden
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T-Profile mit Flanschausklinkung

T-Profile wurden bislang nur in der
Werkstattzeichnung mit ihren
Ausklinkungen dargestellt. Dies ist
nun auch im 3D der Fall.

Radialbleche mit Lochbildern

Radial angeordnete Bleche an
Rohrprofile kdnnen nun mit
Lochbildern versehen werden. So kann
in jedem Winkel vom Rohr aus eine
Verbindung zu einem schrag
ankommenden Profil erstellt werden.
Derzeit muss dies noch manuell
erfolgen.

Winkelprofile mit Fahnenblechen

Winkelprofile kdnnen nun mit
Fahnenblechen und den damit
verbundenen Lochbildern versehen
werden.
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Neue Anschliisse

U-Profile auf Stiitzenkopf

U-Doppelprofile kdnnen auf einen
Stutzenkopf aufgelagert werden. Die
Kopfplatte wird dabei von beiden
Profilen verwendet, die Lochbilder
werden dagegen getrennt verwaltet.

Rohrprofil-Stof8

Rohrprofile kdnnen jetzt mit einem
Anschluss mit kreis- bzw.
ringférmigen Blechen ausgestattet
werden — manchmal auch
angeflanschte Verbindung genannt.

Die Anzahl der Schrauben richtet
sich nach den Rohrdurchmessern,
bei definierten Durchmesser-
Unterschieden werden automatisch
Rippen angeordnet.

Seite 23 Marz 2025
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Handlauf mit Rundstahl aufgestédandert

B industriebau- Treppenmodid.sto® - Yirual Steel ¥13.00 - o -3

Handlaufe kdnnen nun aufgestandert = mo o .

werden auf einen Stab aus N AR L N IIiNILILLLICHL. _—
Rundstahl. Die Lange des =
Rundsatbs kann verandert werden
und die Dicke bzw. GroRRe der
runden Blechplatte.

Dachpfette mit Winkeln

B Cachpfette Mawinkelsth - Virtual Steel V13.00 - o -

Auf Wunsch unserer polnischen Do S vl et O e
Kunden ein Anschluss, der die e o L
Pfetten-Kantbleche aussteift. '

Der Anschluss erfordert einen Stol}
der Pfetten, durchlaufende Pfetten
werden dariber nicht
angeschlossen.
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Rohrpfosten mit Kontaktplatte an L-Profil

Marz 2025

Diesen Anschluss gab es bereits bei == e L -
I_ und U'Profllen und WUI’de nun Q@ EILQ « ¥489948 = fé#FsFd EFRE oms B /76 ﬂ‘.;'ELl
jchi Peripekive | | #0-iiverschi | | Stickkse |
auch fur L-Profile angepasst. _H =
Ptosten an L-Profil 'Eh"
@
®
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i
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c
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—
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Rohrpfosten-Fahne an Flachstahl-Fahne
| -] - o £

Bietet sich bei
Flachstahlverbindungen an — Fahne
an Fahne verschraubte Verbindung
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QR/RR and Stiitzenflansch direkt

QR/RR-Profil wird direkt an den s bpnreyTri TR P R
Stiitzenflansch angeschraubt. Uman [2- 2228 ¢* " 2" = 9972 EFF OB RAfZ Ne=a”
die Schrauben zu gelangen, werden ] Ib
im Rechteckrohr entsprechend S0 e et JR S e
grolde Bohrungen vorgesehen. " T ekt

| Stisckkse |

Flarech
ok

Upgrade / Erweiterungen der V12.00

Allgemeines

Virtual-Steel wurde in 2020 und 2021 bereits in kleinen Schritten mit neuen Details versehen und
verbessert, die den Anwendern in Form von Servicepacks fir die laufende Version 11.00 zur Verfu-
gung gestellt wurden. Insbesondere wurde das Arbeiten mit Punktwolken an die Erfordernisse in
der Praxis angepasst und bei den Pilotanwendern erprobt. Mit der Version 12.00 ist es nun noch
leichter geworden, Punktwolken in Teilen zu importieren und in Virtual Steel zu verwalten.

Auch im Bereich der Nummerierung von Stlicklistenpositionen wurden bereits in der V11 einige
Details Uberarbeitet und ausgebaut. Dazu wurden neue Symbole in die Symbolleiste eingepflegt,
mit denen man schneller Objekte ein- und ausblenden sowie auch transparent anzeigen lassen
kann.

Das Hauptaugenmerk der V12 lag jedoch auf dem Wechsel von 32Bit — auch als x86 bezeichnet —
auf 64Bit. Dies wurde erforderlich, weil u.a. bei manchen Pilotanwendern der Adressraum von
4GB fir die Ausfihrung der Anwendung nicht mehr ausreichte. Punktwolken aber auch extern
verwaltete Geometrie-Elemente sind speicherhungrig, und da in manchen Projekte neben dem
Stahlbau auch der Stahlbetonbau sowie Punktwolken in Virtual Steel verwaltet wurden, wurde
diese Grenze erreicht.

Durch den Wechsel auf 64Bit wurde es erforderlich, die Projekt-Datenbank von Virtual-Steel zu
Uberarbeiten. In dem Zug wurden direkt Datenrdume eingepflegt um zukiinftige Erweiterungen
versionskompatibel zu speichern. Projekte aus der 32Bit-Version werden beim Laden in die V12
konvertiert und sind dann mit der V11 oder Vorgangerversionen nicht mehr einlesbar. Damit man
im Notfall noch auf den alten 32Bit-Projektstand zugreifen kann, wird jedes Projekt vor der Um-
wandlung in einem User-Verzeichnis gesichert.

Weitere wichtige Neuerungen sind der IFC-Import, um fachfremde Geometrien in Virtual-Steel
aufzunehmen sowie in Punktwolken-Modul, mit dem man u.a. Punktwolken aufteilen kann.
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Neue Moglichkeiten bei der Bedienung in der Oberflache

Die Symbolleiste wurde mit drei neuen Symbolen
erganzt. Diese fungieren als Schalter und erlauben

mit neu einem Klick die Ansicht umzuschalten. W i A fﬁ ¥ D &
1 Beton und Fundamente transparent I ‘
2 Beton und Fundamente aus/ein
1 2 3
3 Punktwolken aus/ein

Beim ersten Schalter gibt es noch die Besonderheit, dass die transparenten Objekte nicht
anklickbar sind. Man kann somit durch das Gebaude hindurchklicken und gezielt die Stahlbau-
Elemente anklicken bzw. die Punkte, um Profile einzubauen oder zu verlegen.

Gruppen kénnen nun auch Fundamente aufnehmen Gruppienng
und verwalten. Auf diese Weise kdnnen auch diese
Elemente bei schnellem Ansichtswechsel ein- und
ausgeschaltet oder selektiert werden.

Gruppe | St | Fa. |
[ Gruppe 1

>\

Manuell hinzugefligte Anbauteile konnen nun Y
Anschlissen zugeordnet werden. Dies ist AU

erforderlich, wenn man in einem Bestand plant > ::f::i:

und Anbauteile an Bestandsprofilen notwendig T sschen

werden, die nicht von Anschllissen erganzt | [y

wurden. Denn in der Stuckliste werden nur die Anbauteile T e
Anbauteile an einem Bestandsprofil aufgelistet, Haupitiager e tr =
wenn dieses von einem Anschluss mit einem —— | p——

zur Planung gehdrenden Profil stammt. o

Anschlisse zwischen Bestandsprofilen werden Hilfsnien
somit nicht in der Stickliste erfasst. < B

Elementflache

\ Tragerinformation

Positionierung

Um ein Anbauteil zu einem bestehenden Anschluss hinzuzufligen, wahlt man das betreffende
Anbauteil Uber das Kontextmeni aus und klickt darin auf [auswahlen]. Dann klickt man auf ein
Profil, das mit dem Profil des Anbauteils mit einem Anschluss verbunden ist und wahlt im
Kontextmeni im Untermenu [Anbauteile] den Menulpunkt [zum Anschluss hinzufligen].
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Die Einbaurichtung der Schrauben kann jetzt auch
umgekehrt werden, so dass die Mutter von der
anderen Seite aufgeschraubt wird. Dies erfolgt im
Seitendialog fur die Eigenschaften von Schrauben
und Anbauteilen, den man im KontextmenG der
Schrauben tber den Menupunkt [Eigenschaften]
offnet.

Um die Lage umzuschalten, halt man die [shift]-Taste
gedrickt, wahrend man auf einen der beiden Pfeile
fur die Langsverschiebung der Schrauben klickt.

Die [strg]-Taste hat ebenfalls eine Bedeutung. Wenn
Sie gedruckt ist und auf einen der beiden Pfeile bei
der Schraubenkopflage geklickt wird, wird der
Schraubenkopf mit 10mm/klick bewegt.

Marz 2025

Anbautei

Objekt
Steglochbild

Pos

1 4124 45 48

Position

D =T
lak ale Werschisbung |

DWD

Schrittweite

E

| |/.--..\l_age Schraubenko‘gf_.\ |

—{<]

kopieren

Anzahl 1
Abstand 0

| ausfubren |
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Ein weiterer neuer Menlpunkt, der im Laufe der

V11 schon hinzukam aber jetzt erst offiziell in Hilfspunkte
der V12 auch ins Handbuch aufgenommen

K.oordinaten
wird, ist der MenUpunkt im Kontextmenu far | e |
externe Elemente [Systempunkte erzeugen].
Systempunkte dienen dem Zweck, Profile : )
einzufiigen. Nicht selten werden Geometrien y 239000 | o]
von anderen Software-Systemen importiert, die z 155500 [mm]
entweder erfordern, dass man Stahlprofile an e _
der Mitte oben oder unten ausrichten mochte [——
oder, wenn es sich sogar um ein Stahlprofil
handelt, die Systempunkte direkt erfordert. v | |00 [
Um Systempunkte zu erzeugen, benétigt man L Rl (51024 | ]
eine Systemrichtung. Diese wird durch den auswahlen 0.0 [rom]
Seitendialog fiir die Konstruktion von ausblenden
Hilfspunkten vorgegeben. Daher muss dieser transparent 31024 [mm]
Dialog geoffnet sein, wenn der Befehl tber das T o0 [°]
Kontextmenu ausgeldst wird. Auf diese Weise _ T
kann man aber auch schnell die Richtung kP ' B
festlegen oder auch wechseln. Man wahlt den Punkte anzeigen Lkt setzen
Ausgangspunkt und anschlielRend den Systempunkte erzeugen B i
Zielpunkt, oder gibt diesen durch Winkel und —= =
Strecke vor, dann wahlt man mit der rechten Ro=bonicng o
Maustaste das Objekt aus und klickt im fospnmia [0
Kontextmenii auf [Systempunkte erzeugen] #m
Hilfslinien
| Endpunkte |
Schnittpunkte

verschieben ” wEl ” har |

Falygon-n-Eck
Anzahl g
I ” aullen ‘
Objekt-Erweiterungen
Winkelprofile
Winkelprofile kdnnen jetzt an den Enden auch ausgeklinkt werden.
Tagar-Ende L-Profil
ELSIY] Ershnke = : Prafilanga
dedsl o waks [0 |E g z
toioned [EDO E i_ i
O ey
l Easthlek i gulingen = Lange
Lab BO Lk T = 55 o Sl
i
’_‘ et e " sngutar Stebon
Foherdal Sohanksl
Laga @ Lagm [0

B g Bae G

[2] [Ubershiem Ebbec
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In Verbindung mit dem Abschragen der Winkelschenkel kann diese Ausklinkung so gestaltet
werden, dass nur noch ein einzelner Schenkel des Winkelprofils stehen bleibt. Bei Gelander-
pfosten kann dieser dann fir das Anschweil3en des Handlaufs verwendet werden.

Trager-Ende L-Profil ~ | _—

Ablangung Endwinkel

: Lange
delta_| 0o wertkal  [90.0
—'l Arm Long
horizontal |{390.0

Auzklinkungslangen Lange >

e Arm |
Lkl 70 LAkl 0 -
ol

Width

Width

Ahzchragungen A Ausklinkungshbreiten Angular Section

Schenkel L Schenkel K

Lange 150 Lange |40
Ereite =] Breite  ap

Im obigen Bild sind Beispiele zu sehen, wie man diese Einstellungen kombinieren kann. Der Dialog
zeigt das 3D-Beispiel rechts unten.

Anschliusse

Direktes Kopieren bei Anschliissen

Die bereits seit Beginn von Virtual-Steel bekannten Hotkeys bei der Auswahl von Haupt- und
Anschlusstragern wurde erweitert durch einen Modus, um einen Anschluss direkt zu kopieren.
Sobald die Kombination von Haupt-/Anschlusstrager ausgewahlt ist und der Anschluss zu der
Konstellation passt, wird der Kopiervorgang gestartet. Wenn man das mit den oben genannten
Hotkeys verbindet, kopiert man mit zwei oder maximal drei Mausklicks einen Anschluss auf eine
andere Tragerverbindung.

[ I Iu{:u Yerbindungen ] I Ie,} Werhindungen
= i Bibiiothek | = Biblicthek |
I I':' | relative Lage | I I‘:' | 1elative Lage |
T, K.opieren | == | Kopieren |
i EH
| [E m [
m Coupon an UZ m Coupon at L2
— —
:I | K.opieren Ausfihren | |'|+ | Direktes Kopieren |
@ Anzchluzsdaten E Anzchlussdaten
| laden | | laden |
E | zpeichern | l r: | speicherm |
-5 -

Der Kopiermodus wird beim ersten Kopiervorgang umgeschaltet, indem man zusatzlich bei der
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Betatigung der linken Maustaste die [ strg-taste ] gedrickt halt. Der Buttontext andert sich dann
von ,Kopieren Ausfiihren® in ,Direktes Kopieren®. Der Modus bleibt solange aktiv, bis ein anderer
Anschluss als Original fur das Kopieren ausgewahlt wird.

Auf diese Weise ergibt sich der effektivste Einsatz mit folgenden Tasten-/Mausaktionen:
- Ausgangszustand — Haupptrager und Anschlusstrager sind ausgewahlt, Anschluss-Kopieren
eingeschaltet.

- [shift]-Taste + Mausrad-Klick — Auswahl aufheben

- nichts ausgewahlt

- [shift]-Taste + Links-Klick — Haupttrager auswahlen

- [shift]-Taste + Links-Klick — Anschlusstrager auswahlen
- [strg]-Taste + Links-Klick auf [Kopieren Ausflihren]

- Kopiervorgang wurde ausgefuhrt

- [shift]-Taste + Mausrad-Klick — Auswahl aufheben

- nichts ausgewahlt

- [shift]-Taste + Links-Klick — Haupttrager auswahlen

- [shift]-Taste + Links-Klick — Anschlusstrager auswahlen
- Kopiervorgang wurde ausgefuhrt

Erforderlich sind damit nur die Mausaktionen um die Auswahl aufzuheben und anschlie3end
Haupt- und Anschlusstrager auszuwahlen. Nattrlich kann man auch weiterhin das Kontextmend
einsetzen.

Anschlusskategorien

Es wurden in der V12 neue Anschluskategorien eingefiigt, um noch exakter zu filtern und die
Gruppe der allgemeinen Anschllisse Ubersichtlicher zu gestalten. Die neuen Gruppen sind
kreuzende und aneinander vorbei geflihrte Tragerprofile, die dann durch Bleche und Schrauben
miteinander verbunden werden kdnnen.

Mit den neuen Anschlusskategorien ging auch die Erweiterung der Anschlussbibliothek einher, so
dass jetzt eine ganze Anzahl weiterer vorgefertigter Anschlisse zur Verfugung stehen. Die in den
voran gegangenen Versionen verwendeten Anschlusse fir Pfetten und Wandriegel wurden in
diese neuen Kategorien ibernommen.

WYerbindungen |

| Bibliathek. Werbindungen

Biblicthek |

Blech-Halterung

__k_/ Flach an Tragerflansch

- s

LF-Prafil mit Fahhe an Flach
] Flach an Tragerstegzeite

LF-Prafil auf Flach




Virtual Steel Updates Seite 32 Marz 2025

Neue Anschliisse

U-Profile miteinander am Stegriicken verschraubt

‘

Aufliegendes Blech oder Tragerprofil
J——
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L-Profil auf Flachprofil

L-Kreuzungen

L-Profil an I- oder U-Profil vorbeigefiihrt mit Fahne

Das Bild dazu ist unten bei einem weiteren vorgeigefiihrten L-Profil-Anschluss zu sehen
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L-Profil an I- oder U-Profil vorbeigefiihrt mit Anschlussplatte

Im Bild zu sehen ist links der Anschluss eines L-Profils vorbeigeflihrt am I-Profil mit Kontakplatte
angeschlossen und rechts der Anschluss mit einer Fahne.

L-Profil-Pfosten an Rundrohr
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L-Profil an L-Profil mit Gehrung

Kickleiste an Pfosten
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Rundrohrpfosten an Flachstahl

Importfunktionen

Allgemeines

Beim Aufruf der Importfunktion wird jetzt ein Dialog zum Datei6ffnen angezeigt, der alle Dateitypen
anzeigt und erlaubt. Allerdings fiihrt nur die Auswahl eines der in Virtual-Steel registrierten
Importformate zum erfolgreichen Import, fremde Formate werden ignoriert. Den Dateifilter kann
man aber durchaus verwenden, um gezielt die Auswahl einzugrenzen.

Daruberhinaus wird das zuletzt verwendete Importverzeichnis auch nach dem Schlief’en der
Anwendung gespeichert und steht somit bis zu einer Anderung des Pfades wieder zur direkten
Verfugung.

IFC-Format fiir den BIM-Austausch

Das IFC-Format wurde bislang nur flr den Export angeboten. Jetzt gibt es auch die Mdglichkeit,
IFC-Dateien von anderen CAD-Systemen in Virtual-Steel einzulesen und dort die einzelnen Korper
zu verwalten, also ein- und ausblenden, tranparent oder voll darzustellen.

Nach der Analyse der IFC-Datei wird ein Dialog angeboten, in dem man die Kategorien der
einzulesenden Elemente einschranken kann.
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IFC-Element-Auswahlfilter X
¥ Beam (24) ™ Member ™ shadingDevice ¥ wallstandardCase (87)
¥ BuildingElementProxy (1) ™ Pile V¥ Slab (7)
I™ chimney [

¥ Column (3)

¥ wall (4

tairi/a aht v window (50)
¥ Door (23) ¥ Roof (1) [ Buil
™ Foatinig

Abbrechen i

Jede Kategorie erhalt einen eigenen Farbton zur Unterscheidung. Die Farbauswahl erfolgt derzeit
automatisch und kann nicht durch den Anwender beeinflusst werden.

Punktwolken-Austauschformat e57

Fir Punktwolken hat sich ahnlich wie DXF bei CAD-Geometrien ein Format etabliert, das aufgrund
der Erweiterung als e57-Format bezeichnet wird. Ab Version 12 kann Virtual-Steel dieses Format
direkt einlesen — bei V11 musste es noch Uber DXF erfolgen. Das direkte Einlesen erspart somit
einen Zwischenschritt und man kann leichter die Daten zwischen speziller Punktwolken-Software
und Virtual-Steel austauschen.

Strakon - Datenanbindung

Wenn in Virtual-Steel die Material-Datei von Strakon verlinkt ist, werden die dort eingestellten
Materialfarben des Strakon-Models in Virtual-Steel dargestellt. Dies gilt allerdings nicht fir die
Virtual-Steel-eigenen Objekte, die weiterhin die Virtual-Steel-Farben verwenden.

FMEEg r» SAa8 = #@#sF GFRE OmmE B eSO |

| Faasi fmaache o e | sz | - | I Fordanrrian | Snickias T —

Erweiterung STL-Format

Im Bereich Importieren externer Geometrien wurde der Import von STL-Dateien tUberarbeitet. Da
diese sehr komplex sein kdnnen und in Virtual-Steel dann in das eigene Format umgewandelt
werden, kann dies zu langeren Wartezeiten fihren. Beim direkten Import fallen diese Wartezeiten
nicht an. Die STL-Geometrien werden dann aber nicht im Projekt gespeichert sondern sind nur



Virtual Steel Updates Seite 38 Marz 2025

wahrend der Bearbeitung nach dem Einladen als Stérképer sichtbar.

Punktwolken

Punktwolken waren bereits Thema in der V11, wurden aber in Zusammenarbeit mit
Pilotanwendern praxisgericht an die Bedirfnisse fiir die gadngigen Arbeitsschritte ausgebaut. Zum
einen wurde ein e57-Import-Filter implementiert, so dass man auf direktem Wege Punktwolken in
Virtual-Steel einlesen und darstellen kann. Zudem wurde die Performance bei der Handhabung
optimiert, so dass das ldentifizieren einzelner Punkte sich in den reibungslosen Ablauf eingliedert.

Man kann Punktwolken in Verbindung mit einer Punktwolken-Software einsetzen, in dem in dieser
auf das Thema spezialisierten Software Clip-Boxen erstellt und gespeichert werden, die in Virtual-
Steel eingelesen und dort ausgerichtet werden. Die Ausrichtung wird im Projekt gespeichert, so
dass man diese Ausrichtung nur einmal durchfliihren muss und alle weiteren Abschnitte der
Punktwolke, die separat aus dieser erstellt wurden, genauso ausgerichtet erscheinen. Auf diese
Weise bleibt der Zusammenhang der einzelnen Abschnitte insgesamt erhalten.

Betrachtet man somit eine groRe Punktwolke, die

hunderte Millionen an Punkten aufweisen kann, sollte .

man Abschnitte erzeugen, die die fiir die Konstruktion B A A i J")P- &
relevanten Teiler beinhalten. Jeden Abschnitt kann man

dann in der normalen Virtual-Steel-Oberflache

ausblenden und somit die Ubersichtlichkeit erhéhen.

Man kann auch die Punktwolke bzw. alle Abschnitte mit einem Klick auf ein Symbol in der
Symbolleiste aus- bzw. einblenden.

Das Kontextmenu fur Punkt-

-wolken erlaubt jedes das ab- secnahien

schnittweise Selektieren, ausblenden

Ausblenden, transparent transparent

Setzen sowie Loschen in der oot

Punktwolke. _
versetzen zum Einfligepunkt > Punktwolke
Tranzlationsdaten Punktwolke und Konstruktion

Zudem kann eine ausgerichtete Punktwolke an den Ausgangspunkt zurlickgesetzt werden.

Beim Zurucksetzen an den Ausgangspunkt kann die inzwischen eingebaute Konstruktion mitver-
schoben werden, um anderen Gewerken den Stahlbau im selben geometrischen Kontext wie die
Punktwolke zuganglich zu machen.

Falls die Verschiebungsdaten, die aus einem Verschiebungsvektor und einem Rotationswinkel
bestehen, in ein anderes Projekt Ubertragen oder auf direktem Weg eingegeben werden sollen,
kénnen die aktuellen Werte in einem Dialog angezeigt werden. Man kann sie in diesem Dialog
auch eingeben und die Punktwolke damit ausrichten.
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Punktwelken Verschiebung und Rotation ot

Verschiebungen

¥ 3046,964855
¥ 13188.838173

Z 22623.286621

X-¥-Ebenen-Rotation

W 15, 700000

Anwenden

Abbrechen

Zusatzmodule

Punktwolken-Modul

Neben den in Virtual-Steel integrierten Moglichkeiten gibt es ein Zusatzmodul, das weitere
Mdglichkeiten bietet, namlich die Eingrenzung der Sichtbarkeit der Punktwolke. Zudem kann man
den eingestellten Abschnitt speichern, so dass man die Punktwolke mit diesem Modul in einzelne
Abschnitte aufteilen kann. Diese Abschnitte kdnnen jederzeit auch wieder geldscht werden.

Die Eingrenzung des sichtbaren Ausschnitts bleibt auch nach dem Schlief3en des Moduls erhalten
und muss Uber einen erneuten Aufruf des Moduls zurickgesetzt werden.

Das Modul verwendet die jeweils selektierte Punktwolke bzw. den selektierten Punktwolkenab-
schnitt. Daher kann auch ein bereits erstellter und eingeladener Abschnitt weiter reduziert werden.

Drag-Richtung Punktwolkenabschnitt m
Punkte L] foa [ minx | [ mny | [ minz | ’7
5e [CrvclE L 2002 L 1587 speichern
e v [wen s
z 'W ’W Jl Ausgangszustand

Die genaue Funktionsweise des Punktwolkenmoduls ist der dem Modul beigefiigten Beschreibung
zu entnehmen.
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Erweiterung Gelander fiir Industrietreppen

Das Modul fur industriebautypischen Gelander wurde erweitert. Es wurden weitere Profile und
weitere Anschlussmdglichkeiten integriert sowie auch Kickleisten, die man auf den Podesten
optional hinzufigen kann. Auch die Handhabung seitlich vorbeifiihrender Pfosten wurde
vereinfacht.

Gelander ]Detailangaben ]
Handlauf Pfosten Pfostenabstand
& Rohr " Flach ¢ QRRR  L-Profi “ Rohr " Flach  QRRR { L-Profi {+ optimiert [mm] i
’W‘ ’W‘ € genau [1500 ke :
Hahe ’W [mm] Seitversatz ’50— [mm] " vorgegeben M
Leisten / Knieleisten L 0.0

@ Rohr " Fach " QrmRr ¢ Rundstahl Abstand von unten [ Tritteiste Pfostenverbindung y 0.0

R026.9%2.6 v I~ | 700 [mm] - f* durchstecken : [ oo
™ | 300 [mm] abst. [10  [mm] " stofien
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Upgrade / Erweiterungen der V11.00

Allgemeines

Virtual-Steel wurde in 2018 / 2019 in kleinen Schritten schon mit neuen Details versehen und
verbessert, die den Anwendern in Form von Servicepacks fir die laufende Version 10.00 zur
Verflugung gestellt wurden. Durch unsere Pilotanwender konnten wir somit Features wir die NC-
Datenausgabe und Punktwolkenimport an Projekten aus der Praxis testen.

Das Dateiformat zur Version 10.00 ist in beide Richtungen kompatibel geblieben. Wenn jedoch ein
Projekt mit neuen Elementen der Version 11.0 in Version 10.00 eingelesen werden, werden diese
ignoriert oder nicht korrekt dargestellt.

Neue Objekte

Knotenbleche als gerundete Schwerter

Knotenbleche kdnnen abgerundet und mit schragen Kanten versehen werden. Dies wird in erster
Linie von Makros vorgenommen. Sollen sie manuell erganzt werden, gibt es in der Liste einen
neuen Eintrag namens Knotenblech rund.

Profilparameter

Das erzeugte Blech schlief3t jeweils mit der geraden
] A el —  Kante an Oberflansch, Unterflansch, links oder rechts
Profi. [HEAZOD am Steg an und die Rundung zeigt nach auf3en. Die

Rundung wird tangential an die beiden freien Kanten
Sustemlange W [rarn]

angeschlossen.
Lange 40000 [mm]
Ok Aferzatz: ID_ [rnmn]

—
=
=

Durch die Angabe einer Abschragung nach links oder
rechts kann dann ein asymmetrisches oder auch
E trapezférmiges Blech erzeugt werden.

—
==
=

N — =
==z
: : ol S| &
o| =

Tragerenden

Anbauteile

| [

| hinzufiigen

K.opftahne -
allgem. Elech
Coupan
0K Blech-Coupan
Winkelprofil
Voute E

— |Halbkreisscheibe
F.natenblech rund [l

I

Bezeichnung
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Knotenblech mit Rundung &J
Lage Blechgrdfen
wPosition  [HIL hp bp dp o)
Oberflanzch - [170 [150 1n = - 1
= g | Pos. links/réchts
I —
Verschiebung Lange Abzchragung % I @© ! ; |
. - = =}
wertikal 0o links 100 E | § a L | g |
links/rechts  |0.0 rechts 0 — [ — Ex: E_%L_ — =E 5‘
m
Schweibnaht - = |
Bezeichnung I | @ | W |
ochbil
sz [ Blech l3schen | igc f !
P

(] 8 | |'u'bemehmen| | Abbruch

Kopfplattenfahne gerundet

Auf Kopfplatten kdnnen Fahnen aufgeschweil3t werden, die auch jetzt auch als abgerundete
Bleche definiertbar sind. Dies wird in erster Linie von Makros vorgenommen. Soll dies manuell

erfolgen, so kann man in der Ausfiihrung die Eigenschaft rund auswahlen..

s

Kopfplattenfahne @
Blechgrafen Schiweilnaht
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Ahnlich wie bei gerundeten Knotenblechen kann
man die Basisbreite nach links oder rechts
veranderlich gestalten. Die Rundung setzt

immer tangential an den freien Kanten an.
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Langlocher

Lochbilder kénnen als Langlécher definiert werden, wobei | Lochbild erweitert S|
nur quer oder langs als Richtung wahlbar sind. Zudem
sind immer alle Bohrungen eines Lochbilds Langl6cher, E—
was bedeutet, dass man mehrerer Lochbilder verwenden
muss, wenn nur ein Schraubenpaar eines mehrreihigen horizantal () v

Ok |

Langlocher

wertikal [g]

oder mehrspaltigen Lochbilds als Langlécher ausgefuhrt
werden sollen. Das Umschalten erfolgt jeweils im
Lochbild-Dialog und 6ffnet dann einen speziellen Dialog
fur Langlécher

Abbrechen
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system axis

Um ein Lochbild in ein Lochbild bestehend aus Langléchern umzuwandeln, klickt man auf den
Button erweitert. Dann 6ffnet sich der oben dargestellte Dialog, in dem man entweder horizontal
oder vertikal die Lange des umschlieRenden Rechtecks angibt.

Einzelmutter an Rundstab

T ——————  _ AnRundstahl kénnen einzelne Muttern angebracht

werden. Ob diese auf Gewinde gesetzt werden
oder aufgeschweildt, ist nicht festgelegt.

Schraubendarstellung in 3D

Ankerschrauben werden jetzt automatisch ohne Mutter im 3D dargestellt. Zudem kann man als
Eigenschaft Verzinkunkungsloch auswahlen. Dies erfolgt in der Werkstattzeichnung im Dialog des
jeweiligen Lochbilds. Dann wird im 3D nur der Schaft angezeigt, was es einfacher macht,
Verzinkunkungslécher von Schrauben der Verbindungen zu unterscheiden.
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Export und Import

Punktwolken

Punktwolken gewinnen immer mehr an Bedeutung, weil sie bei Bestandsgebauden das Aufmal}
erleichtern. Die Punktwolkendateien missen derzeit als DXF vorliegen, werden dann importiert

und im 3D-Modellbereich angezeigt. Man kann jeden Punkt anklicken und diesen als Fangpunkt
definieren. Nur auf diese Art festgelegte Fangpunkte kdnnen dann fir Profileingaben verwendet
werden.

Das Importieren erfolgt Gber den Vektorimport, als Erweiterung wird speziell DXF-Punktwolke
angeboten.

Gﬁnen..!.!.‘.. .‘..‘ “. u
| v-:;:&f‘ .. v MNetzwerk » rmadagaskar » develop » V5-Projekte » 2019 » ImportExamples » w | +4 ||| ImportExamples durchsuchen p|
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= Wechseldatentrager (F
“! MNetzwerk

Dateiname: ~ [ DXF-Punktwolke (".cbé, ~fl) ]

| Offnen |v| ’ Abbrechen ]

Ist eine Punktwolke im System vorhanden, wird sie mit dem Projekt abgespeichert und auch
wieder geladen. Die Sichtbarkeit der Punktwolken kann ausgeschaltet werden, entweder Uber das
Kontextmenl oder im Seitendialog fur Darstellung.
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Uber die Einstellungen kann der Skalierungsfaktor gewahlt werden. Verschieben oder Rotieren
kann sodann Uber den Seitendialog fur den System-Editor erfolgen, so dass man die Punktwolke
ausrichten kann. Dazu muss die Punktwolke ausgewahlt sein, was mit Hilfe des oberen
Menipunkts im Kontextmeni der Punktwolke geschieht.

Punktwolken stellen erhéhte Anforderungen an die Grafikkarte und den RAM-Speicher des
Rechners. Bei guter Ausstattung ist die Verarbeitung verzégerungsfrei. Selektionen weisen
dagegen leichte Verzogerungen (Punkt auswahlen oder Kontexmen) auf.
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NC-Datenausgabe
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Fur Sage-/Bohrstrallen kénnen die Profile als NC-Daten exportiert werden. Es wird dabei das
DSTV-Format verwendet, das von allen bekannten NC-Maschinen verarbeitet werden kann.

! PW-Test-2stb - Virtual Steal V11.00

Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras 7

Projektverwaltung
Meu
Offnen

F Y 8 Q& m| f @

;stattzeichnung] 2D-Ubersicht] 2D-Fundamentplar

Speichern
Speichern unter ...

zum Server senden
Drucken
Projektinformationen

Importieren 3
Exportieren 3 DXF
Konfigurieren » Strakon |
Beenden Stickliste Excel

CSV Export 5
Blechzuschnitte DXF

Blechzuschnitte Strakon

Blechzuschnitte drucken

Steel Detailing Neutral (SDNF)
Model-References

|
STL - 3D Objekte
’ IFC 23
Step 214
NC-Daten - DSTV
Vektordatei

Anwender-Profiltabelle 3

Strakon-3D-Modell-Verlinkung

Es sind keine Konturen definiert, sondern nur
das schrage Absagen an den Tragerenden,
wobei auch zweiachsig schrag maoglich ist. Alle
Lécher im Ober- und Unterflansch sowie im
Steg werden in den exportierten Dateien
aufgefihrt und dabei auch Langlécher
bertcksichtigt. Unterhalb des Projektordners
wird ein neuer Ordner angelegt, der den
Projektnamen tragt und nc als Erweiterung. In
diesen werden alle NC-Dateien, jeweils eine je
Profil geschrieben. Die Namen der NC-Daten-
Dateien enthalten die Positionsnummer und das
Profil.

Da nicht immer das vollstandige Modell aus dem Strakon-System fur den Aufbau des Stahlbau-
Modells von Bedeutung ist, werden nur die auf sichtbar gestellten Objekte aus Strakon in Virtual
Steel eingelesen und dargestellt. Das hilft auch bei der Ubersichtlichkeit.

Profilzuweisungen beim Statik-DSTV-Import

Werden in der Statik-Software Profile verwendet, dies sich nicht in der Profildatenbank von Virtual
Steel befinden, so wird nach dem Einlesen ein Dialog angezeigt, der alle nicht erkannten Profile
enthalt. In diesem Dialog kann man nun jedem Fremdprofil aus dem Statik-Programm ein Profil
aus der Virtual-Steel-Datenbank zuweisen. Anschliefend muss die eingelesene Struktur geléscht
und der Einlesevorgang wiederholt werden. Sofern dann der Dialog Gber fehlende Profile nicht
mehr angezeigt wird, wurden alle Profile aus dem Statik-Modell in Virtual Stee eingelesen.
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Die erstellten Eintrage werden

DSTV Profilsynonyme ¢ »
— T =TT autq_ma.tisch gesp_eichert und stghen far
RR18078076 . zuklinftige Datenlibernahmen wieder zur
e 1 Profiieihen Verfligung. Soll ein Datensatz aus der

Tabelle entfernt werden, so erfolgt dies mit
einem Doppelklick mit der linken
Maustaste auf die entsprechende Zeile.

4516 b
I
a
C
-_—

Bedienung

Teamviewer Hilfe

Im Hilfe.Menu befindet sich nur ein MenUleintrag, um direkt den mitgelieferten Teamviewer zu
starten. Somit ist es noch einfacher und schneller, Hilfe per Teamviewer zu erhalten. Der
Teamviewer wird parallel zum Telefonanruf ausgefiihrt, man braucht jedoch keine ID und kein
Passwort mehr eingeben, weil die Verbindung direkt voreingestellt ist.

T ——

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras

i D ﬁ\ H E : i-‘- ‘- -‘_ Q Q Q = dber Virtual Steel lﬁ—

neu in Version 11.0

Parallel-énzicht  Perspektive ] 2D-Werkslatlzeichnung] 2D-Ubersicht] 2D
Programmhandbuch

Quickstart
Tutorial Erste Schritte

Teamviewer

Internetsupport

Schraubenkopfe ausrichten

Die Schraubenlage kann durch eine Tastenkombination leichter verandert werden. In Kombination
mit der Ctrl-Taste wird die Schraube in grofieren Schritten in Langsrichtung verschoben. In
Kombination mit der Umschalt- (Shift-) Taste wird die Schraube umgedreht, so dass der
Schraubenkschaft zur anderen Seite heraus ragt.
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(|l 1® _ Der links angezeigte Dialog 6ffnet sich beim Meniipunkt

i Obickt Eigenschaften des Kontextmendus fur Schrauben und

tms St'el " Anbauteile. Die farbig markierten Buttons erlauben das
eqlochbi

m— Verschieben des Schraubenkopfes, in Verbindung mit der [strg]-
| Ppos Taste erfolgt dies in gréleren Schritten, in Verbindung mit der
E A0 5045 [shift]-Taste wird die Schraubenrichtung umgedreht.

—| Positian |

El* _
Iok.ale YWerschiebung |
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| r: Schrittweite
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] | Lage 5chraubenkopf |

e
j | kopieren |

— Anzahl 1
T || Abstard 0
| ausfuhren ‘

Ansicht Zentrieren

Mit der Tastenkombination [strg] M wird auf den im jeweiligen Seitendialog aktuell eingestellten
Punkt gezoomt und zentriert. Das ist allerdings nur in den Dialogen der Fall, die Punktkoordinaten
verwalten, wie die Eingabedialoge fur Profile und Fundamente, Punkt- und
Systemverschiebungen.

Tastenkulrzel: [strg] + M

Stiickliste sichern

Anderungen bei fortgeschrittenem Projektstand fiihren meist auch zu Anderungen in der
Positionierung, wenn bereits eine Gleichteilerkennung durchgefihrt wurde. Neben der Mdglichkeit
in der Werkstattzeichnung, wo man direkt tber so eine Anderung mit dem Warndreieeck im
Seitendialog informiert wird und diese Anderung riickgéngig machen kann, kann man jetzt auch
den aktuellen Stlcklistenstand sichern. Dies erfolgt nur im Speicher und wird somit nicht nach dem
Speichern und Verlassen des Programms gesichert. Wenn Anderungen anstehen, kann man vor
diesen Anderungen den aktuellen Stand der Positionierung sichern, und zwar (iber den Meniipunkt
Extras. Dort wird ein Menlieintrag namens Stiickliste sichern angeboten. Wenn die Anderungen
durchgflhrt wurden, kann man erneut diesen Menupunkt aufrufen und kann dann entweder alle
geanderten Positionsnummern wieder auf den Stand der Sicherung zurtckstellen oder individuell
entscheiden, ob eine bestimmte neu zugewiesene Positionsnummer durch die zuvor verwendete
ersetzt wird.
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teel V11.00

PW-Test-2.sth* - Vi
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Sequentiell nummerieren in der Stiickliste

Klickt man mit der rechten Maustaste in die linke graue ;4 1 BII0AG0ASS | 185
Spalte in der Stickliste, so erscheint dort ein E—
Kontextmenii, das mit zwei neuen Eintrédgen erganzt Bereich aufricken
wurde. - Position einfagen
| Positionen neu nummerieren
| Positionen sequentiell numrmerieren
B 1 V2060 Mu
:1 8 M20:50; Mu

Man kann nun einen Bereich sequentiell nummerieren, also mit fortlaufenden Positionsnummern
versehen. So kann man Gruppen mit sequentieller Nummerierung ordnen. Dazu dient der
MenUpunkt Positionen squentiell nummerieren.

Die Bedienung erfolgt in der Form, dass die Startpositionsnummer angegeben wird und dann alle
Datensatze ausgewahlt werden, die dann jeweils mit der nachsthéheren Positionsnummer
versehen werden. Die Reihenfolge der Tabelle bleibt dabei erhalten, und zwar von oben nach
unten. Man kann es sich in der Form merken, dass links oben der Start fir die Positionsnummern
zu sehen ist und dann nach unten hin fortlaufend nummeriert wird.

Gleichteilnummerierung auflésen in der Stiickliste

Klickt man mit der rechten Maustaste in die linke graue Spalte in der Stlickliste, so erscheint dort
ein Kontextmenl, das mit zwei neuen Eintragen erganzt wurde.

Bei einer Gleichteilnummerierung kann es vorkommen, dass man bei einem bestimmten Gleichteil
die Nummerierung wieder in die individuelle Form umwandeln mdchte, ohne dass die anderen
Gleichteilpositionen davon berthrt werden. Dann wahlt man in dem Kontextmend den Menupunkt
Positionen neu nummerieren. Die neuen Positionsnummern werden an das Ende der Tabelle
gestellt.

Gleichteile nach Anderungen zusammen fiihren

Bei Anderungen in der Werkstattzeichnung erscheint mitunter rechts im Seitendialog das
Warndreieck, das beim Anklicken anzeigt, welche Positionsnummern aufgelést wurden, d.h. Die
geanderten Elemente haben keine Positionsnummer mehr und es wird ihnen eine neue
zugewiesen.
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” > - — In dem Dialog wurde jetzt ein neuer
ia"rge'mm@e'dm S uﬂ Button hinzugefiigt, der die

Trégerprofil mit Positionummer 89 wurde abgelést | Positionsnummer wieder auf die von
der Anderung betroffenen Elemente
zurtcksetzt, ob sie gleich sind oder
nicht. Wenn sie nicht mehr zu den
anderen Gleichteilen passen sollten,
wird dann spater in der Stuckliste
ein STL-Konflikt erscheinen.

anzeigen || akzeptieren ||zurudcse'aen|

Anschliisse

Ausgesteifter Dachpfettenanschluss

Hinter dem Fahnenblech, das schon bei den
Pfettenanschluss bekannt ist, wird eine
Aussteifung angebracht.

Dachpfettenanschluss mit Winkelprofil

Anstelle einer Fahne wird ein Winkel
verwendet.
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Schwertanschluss fiir Aufhangungen

Der neuen Anschluss erzeugt eine Kopfplatte und auf dieser zwei Schwerter, die rechts und links
seitlich an ein Knotenblech angeschlossen werden. Die Schwerter und das knotenblech werden
abgrundet.

Justierungsanschluss fiir Vordacher

Der Anschluss stellt eine Langsverbindung fur Hohlprofile dar. An den beiden Enden wird jeweils
eine Kopfplatte angebracht, die mittig ein Loch aufweist. Durch dieses Loch wird eine
Gewindestange gefihrt, die mit Muttern innen im Hohlprofil verankert wird. Mit einer
aufgeschweildten Mutter kann die Spannung in der Gewindestange justiert werden.
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Einstellungen

Import-Faktor

Fur verschiedene Importfunktionen kann man hier einen Faktor vorgeben, u.a. fir Punktwolken,
externe Referenzen, sofern sie direkt importiert werden, und STL.

Dialog siehe unten...

Strakon-Interface

Da Strakon ab Version 2020 zwei Formate fiir externe Referenzen unterstiitzt, kann man hier
auswahlen, ob man mit dem Format bis einschlieRlich der Strakon-Version 2019 arbeiten mochte
oder das Format, das ab Strakon V2020 verwendet wird. Wenn man Strakon V2020 einsetzt und
das direkte Verlinken zwischen Strakon und Virtual-Steel verwendet, musshier Strakon ab 2020
eingestellt sein.

) e

Pregramm Einstellungen

Lochspiel CAD-Expart

Lochspiel Vargabe [~ D¥F-Export 1:1

Ll
2
Lochspiel maximal 2 [ Direct DXF-Export
a

Import-Faktor
Punktw. [ SMR i

Strakon-Interface

{* Strakon bis V2019

r " Strakon ab V2020

[v Profil-Systemlinien

OK | Abbrechen
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Upgrade / Erweiterungen der V10.00

Neue Objekte

Detailbearbeitung von Winkelprofilen

Marz 2025

Winkelprofile kénnen jetzt an den Enden abgeschragt und auch gekropft werden. Man kann somit
jeden Schenkel abschragen, um zum Beispiel eine Handlaufauflagerung an einem

Gelanderpfosten aus Winkelstahl herzustellen.

Profil gesamt 1100

I V510-Beispiele.stb* - Virtual Steel V10.00 D - o X
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Ringflansche - kreisformige Kopfplatten

An Rundrohre kénnen jetzt Ringflansche angebracht werden, die sich wie Kopfplatten vehalten.
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B v$10-Beispiclestb” - Virtual Steel V10.00 R - o x
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Kreisformige Lochbilder

Fir Ringflansche passend gibt es in Version 10.0 kreisférmige Lochbilder, wie in der Abbildung
oben bereits dargestellt. Sie werden einfach ber den Dialog der kreisférmigen Kopfplatte, resp.
Ringflansch eingefligt. Die Schraubenanzahl ist im Prinzip beliebig, von 1 — n, allerdings ist es
nicht méglich, nur halbkreisférmig ein Lochbild zu definieren.
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Fahnen mit vorgesetzter Kopfplatte

FUr Gelanderanschliisse kann man nun auch Fahnen mit einer vorgesetzten Kopfplatte
verwenden.

E v510-Beispiele.sth” - Virtual Steel V10.00 R — O X
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Fahne mit Lochbild an Kopfplatte

Bei Stitzen mussen mitunter die Dachpfetten an die Kopfplatten angeschlossen werden. Hier
fehlte bislang die Mdglichkeit, auf eine Kopfplatte ein weiteres Blech zu schweil3en. Dies ist jetzt
mdglich, In diese Fahne kann dann auf dem ublichen Weg noch ein Lochbild gesetzt werden.
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Bedienung

Tastaturkiirzel

Fur Speichern und Drucken wurde zusatzlich [strg]+s sowie [strg]+p eingeflihrt.

Einfaches Verschieben mit Dehnfunktion

Fur einzelne Objekte wurde die Funktionalitat Bt dior
beim Dehnen erweitert. Man muss, sobald man S
den Dialog auf Dehnen umgeschaltet hat nicht 2
unbedingt das Profiil in einem Fenster S
selektieren, wenn es als einiges verschoben
werden soll. Es werden alle Anschliisse an dem R s
Profil ermittelt und mit dem Profil dann an die [— e —|
neue Position verschoben. ¢« fapfon o

v [0

: [gnfod mm

Dehnen

Fundamente editieren

Bislang mussten Fundamente stets geléscht und neu hinzugefligt werden, wenn sich die
Abmessungen andern sollten. Nun kann man mit dem Dialog, in dem man Fundamente definiert
auch vorhandene Fundamente éandern. Uber das Kontextmenii eines Fundaments und dem
Anklicken des Menlpunkts Eigenschaften 6ffnet sich der Eingabedialog flir Fundamente im
Editiermodus. Man kann dann die Eigenschaften neu festlegen und (iber den Button Andern dann
an das Fundament tibertragen. Analog zum Andern von Profilen kann man auch mehrere
Fundamente gleichzeitig andern.

Um die Sache zu vervollstandigen, kann man Uber die Dehnfunktion Fundamente auch verlangern
oder sogar uber die Moglichkeit der Punktverschiebung. Wenn man die Eigenschaften eines
Punkts aufruft, werden neben den Profilen auch alle an dem Punkt anschlieRenden Fundamente
erkannt und kénnen in einer Aktion verlangert oder verkirzt werden.
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Bearbeitung der Profiltabelle bei selbstdefinierten Profilen

Ab Version 10 kann man selbstdefinierte Profile anschlielRend I6schen oder mit anderen Werten
versehen. Zudem kann man den Dialog und die Funktionalitat verwenden, um Profildaten von
vorhandenen Profilen zu Gbernehmen.
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In Tabelle einflechten

Zudem konnen selbstdefinierte Profile aus Projekten in die Tabelle eingebunden werden. Dies ist
vor allem dann hilfreich, wenn man an verschiedenen Rechnern arbeitet und die lokal
gespeicherten Profiltabellen unterschiedliche Eintrage haben. Dann kann man die Profiltabelle
einflechten oder auch komplett ersetzen.

BemaRBungen in 3D und der 2D-Ubersicht

Die BemafRungsfunktionalitat in 3D beschrankte sich bislang nur auf die Systemachsen. Ab Version
10 kann man nun auch Kanten bemaflen. Dazu setzt man die Kantenpunkte auf sichtbar und klickt
dann die zu bemafenden Punkte an. AnschlieRend wahlt man noch die Sicht auf die Punkte,
Ansicht oder Draufsicht.
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Anschliisse

Anschliisse fiir Gelander

Fur Gelanderpfosten wurden Anschlisse implementiert, um Winkel an Fahnen anzuschrauben
oder Rohrprofile mit Fahnen und vorgesetzter Kopfplatte an Treppen- oder Podestwangen
anzubringen.
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Anschliisse fiir Dach- und Wandpfetten

Fir Dach- und Wandpfetten wurden Anschliisse erganzt, die zum Teil von polnischen Anwendern
gewilnscht wurden.
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Anschluss an Fundament, voll ausgesteift

Neuer Fundamentanschluss mit §teifen rundum, mit Lochbildern 3x3 oder 4x4, ohne innere
Schrauben. Die Steifen sind bei Anderungen gekoppelt, so dass man mit wenigen Eingaben die
Konstruktion abandern kann.

Stuckliste

I Il{.‘-! Yerbindungen |
| Eibliothek.

| |‘; relative Lage

% Kopieren

ol | e

| |

@ Anzchlussdaten

| laden |

I r: | speichern |
-

Stiickliste — Schraubensortierung

Die Schraubensortierung wurde dergestallt Gberarbeitet, dass nun nach Schraubengite, dann dem
Durchmesser und der Lange sortiert wird. Alle Unterlegscheiben und Muttern, die dann zu der
jeweiligen Gute und dem Durchmesser passen, werden nach den Schrauben zusammengefasst,
also aufaddiert in der Stuckliste aufgefuhrt.

g

8
16
68
24
8
100
200

M30:80 HY
M30 HV Mutter
HV Scheibe 31
M24:x105 HV
M24x85 HV
M24:50 HY
M24 HV Mutter
HV Scheibe 25

Profilfilter als Spezialgruppe

Um Profilbestellungen leichter vornehmen zu kénnen, wurde ahnlich wie bei der Sondergruppe
Bestand eine Sondergruppe Profile eingeflihrt. In diese Gruppe konnen alle Profile eingefiigt
werden, die auf die Bestellliste gesetzt werden sollen. In der Stlickliste kann man dann diese
Gruppe auswahlen. Es erscheinen sodann nur die Profile, keine Anbauteiile oder Schrauben.
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C150-40 6205 5320GD 93.726 3.946
C150-40 6260 5320GD 94.556 3981
C150-25 2730 5320GD 54.255 3.522
C150-25 2730 5320GD 54,255 3.522
C150-25 1010 5320GD 10,036 0.651
RR150%100%6.3 6305 5235]R 145,087 3152
RR150%100%6.3 6250 5235]R 143822 3125
RR150*100*6.3 5760 5235IR 132546 2,880
FL100X10 300 5235IR 7.065 0198 | =
FL200310 300 5235IR 4.710 0.126
U220 10968 5235)R 322010 71875
Kranbahn860 23573 | eigendef, I-Profil 5235IR 6804632 74,726
Summe Profile 44256943 968635

[
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o
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Gruppennummerierung

Um die Nummerierung gezielt zu steuern, kann man Gruppen verwenden, die dann nacheinander
durchpositioniert werden. So kann die Nummernvergabe der einzelnen Positionen leichter
gesteuert werden, um beispielsweise bei der Montage die Positionen leichter zusammen zu
fUhren.

Im Hallenbau ist dies ofter anzutreffen, wenn rahmenweise durchnummeriert wird, anstatt tGber die
komplette Halle.

Export-Formate

Export-Format fiir DIG-CAD (LLH-Software)

DIG-CAD ist eine preislich ginstige CAD-Software, die allgemeiner eingesetzt werden kann und
von einigen Ingenieurblros auch fur Bewehrungszeichnungen verwendet wird. Analog zu den
direkt angesteuerten Programmsystemen Glaser -isb cad- und Strakon ist in Version 10 nun ein
2D-Export fur DIG-CAD integriert. Von Vorteil gegentiber der allgemein méglichen DXF-Ausgabe
sind in diesem Fall, dass die MalRketten auch in der in DIG-CAD verwendeten Form ankommen
und zudem die Moglichkeit der Gruppenbildung ausgenutzt wird. Jedes Profil bei einer
Werkstattzeichnung ist in einer separaten Gruppe verankert, so dass der Anwender in einer
grolien Zeichnung gezielt einzelne Profile bearbeiten kann, falls hier noch Bedarf besteht dies zu
tun.

Export-MaRstab fiir DXF als 1:1

Da DXF ein maf3stabsneutrales Format darstellt, wurde von Virtual Steel immer ein vorgegebener
Malstab verwendet. Die jetzt neu eingefiihrte 1:1-Export-Moéglichkeit ist flir AutoCAD-Anwender
interessant, die lieber im 1:1-Maf3stab konstruieren und die Blattgrofien dann an den gewlinschten
Ausgabe-Malstab anpassen. Um dies reibungslos zu realisieren, werden von Virtual Steel die
Texte flr Beschriftungen und Bemaflungen so skaliert, dass das Verhaltnis einer Darstellung im
Malfstab 1:10 entspricht.
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Neue Module und Modulerweiterungen

Neues Modul — Gelanderfiillelement

Fur die Konstruktion von Gelandern wurde ein Modul zur Konstruktion von Fillelementen
entwickelt. Auf diese Weise kann man schnell und einfach Glasfillungen oder Holzkassetten
erstellen. Die so erzeugten Fillelemente sind simple 3D-Kérper, die nicht in der Stlickliste
auftauchen, da sie nicht zum Stahl gezahlt werden. Dies kdnnte sich zuklnftig noch andern, wenn
hier Stahlplatten oder Lochbleche verwendet werden sollen.

Man kann aber durchaus auch die erzeugte Geometrie verwenden, um Stahlgitter als Fullelemente
Zu erzeugen.
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Sockelansatz bei Industrietreppen

Das Modul Industrietreppen erzeugt anschlussneutral die Treppenwangen. Somit musste bisher
ein Sockelansatz mit einzelnen U-Profilen erzeugt werden. Die neue Mdéglichkeit reduziert den
Aufwand auf das Setzen eines Hakchens als Option und erlaubt zudem die genaue Positionierung
der Treppenvorderkante.

—Wangenprofil —Treppenbreite Stufenoptimierung I T e |
* Urofi " L-Profi " Flach I 600 mm vl I~ manuell I LI Anz. I 11
—Koordinaten

| U200 - | 800 mm 2%5+a =623 Podest-P ks C mitig ¢ rechts
—Geometrie —Stufeneinstellungen _ I:l

4000.0 7000.0

Lénge I 3000.0 [mm] ¥ oberste Stufe einbauen Stufenversatz X I I
Winkel I 32.7 [=] ¥ unkerste Stufe sinbauen Stufeniiberstand I a ¥ I L I L
e
Héhe [21006  [mm] ¥ Sockelansatz Héhendifferenz unterste Stufe | 0 | 00 | 21006
Achtung! ... An diesem Anschluss wurden keine Anbauteile hinzugefagt!

Felderanzahl erhoht fir Windverbande

Bei grofien Hallen sind durchaus auch mehr als drei Windverbandsfelder erforderlich, wobei wir

hier ein Feld als eine Kreuzung von zwei Windverbandsstaben bezeichnen. Die Grenze wurde hier
auf sechs Felder erweitert.

~Randabstinde Windverbandsstibe E
finks Iglg ¥ Rundstahl ™ Flach € Winkel
rechts I 0.0 Rd 20 -
—Feldbreiten Druckrohr
w1 2 3 T4 5 s
[ vorhanden Ro76.1%5 -
Feld 1 |0-0 Feld 4 |n.o I :,
Feld 2 ID.D Feld 5 ID.D Abstand WY-Knaten IM—
Feld 3 ID.D Feld 6 ID.D

Achtung! ... An diesem Anschluss wurden keine Anbauteile hinzugefiigt!
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Upgrade / Erweiterungen der V9.00

Allgemeines

Mit der steigenden Zahl der Anwender steigen auch die Wiinsche nach weiteren Moéglichkeiten, die
wir zu einem Teil schon in dieses Update packen konnten. Unser Vertriebs-Partner in Polen ist der
derzeitige Spitzenreiter in Sachen ,neue Anschlisse®. Aber auch aus den Ingenieurbliros kommen
zahlreiche Wiinsche, allen voran Mdglichkeiten in Richtung BIM, dem Building Information
Modelling. Diesen Wiinschen wurde ebenfalls Rechnung getragen mit einem weiteren Ausbau der
Schnittstellen.

Naturlich fallt auch bei uns in der Entwicklung auf, wenn hier und da Verbesserungsbedarf besteht.
Bei grofden Projekten, vor allem mit vielen Gelandern, Rohren und Rohrbégen, knickte die
Performance von Virtual Steel im 3D-Bereich ein. Dieses fur uns unbefriedigende Verhalten haben
wir zum Anlass genommen, die interne 3D-Grafik-Engine zu Uberarbeiten. Wir nutzen nun die
Hardware besser aus, missen uns aber auch von alteren Rechnersystemen, auf denen meist
noch Windows XP installiert ist, verabschieden.

Und letztendlich haben wir eine Liste von kleinen Details, die hier und da verbessert werden
koénnen, sei es die Einstellung der SchriftgroRen in den 2D-Zeichnungen, den Bemaliungen, der
Bedienung. Das alles aufzuzahlen, wirde den Rahmen sprengen. Wir haben aber einige Punkte,
die uns respektive unseren Anwendern besonders wichtig waren. und wir daher hier erwahnen
wollen, heraus gegriffen.

3D Grafik

Der 3D-Bereich wartet mit einem kleinen aber feinen neuen Feature in der linken unteren Ecke auf.
Hier befindet sich ein Wirfel und ein Koordinatensystem, so dass man stets im Bilde ist, von
welcher Seite man gerade sein Modell betrachtet. Der Wurfel beinhaltet zudem auch noch
Aktionen, denn je nachdem in welche Zone des Wiirfels man mit der linken Maustaste klickt, wird
der Ansichtswinkel bestimmt.

Hinzu kommt, dass durch die Modernisierung der Grafik-Engine und der samit gestiegenen 3D-
Performance, es jetzt méglich ist, weichere Ubergénge beim Zoomen und Bewegen darzustellen.
Vor allem, wenn man mit [Strg] + Rechtsklick auf ein Tragerprofil dieses in die Mitte des
Bildschirms riickt, kann man es jetzt besser verfolgen.

Datenaustausch und Schnittstellen

Allgemeines

BIM und IFC sind die beiden Akronyme, an denen man momentan im Baubereich kaum
vorbeikommt. Auch wenn es noch nicht verpflichtend eingefiihrt ist, kann man mit Hilfe der IFC-
Schnittstelle schon viele unterschiedliche Programmsysteme koppeln, so dass man die
Modelldaten von einem in das andere System uberfihrt.

IFC-Schnittstelle

Fur den Export der Stahlbaukonstruktion steht ab Version 9.00 jetzt die IFC-Schnittstelle zur
Verfligung. Uber den Datei-Meniipunkt gelangt man im Untermen( Exportieren zu dieser neuen
Moglichkeit. Da immer mehr CAD-Systeme IFC unterstutzen, hat man mit Virtual Steel jetzt auch
die Moglichkeit, mit ganz unterschiedlichen Vertragspartnern gemeinsam Projekte zu bearbeiten.

Vorerst ist nur der Export aus Virtual Steel heraus mdglich. Dies ist vor allem der Tatsache
geschuldet, dass die Daten aus allgemeinen CAD-Systemen derzeit nur in seltenen Fallen die
Stahlkonstruktion so liefern, dass man sie in Virtual Steel weiter verarbeiten kann.
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Sketchup-Schnittstelle

Sketchup-Pro ist inzwischen zu einem kostenglinstigen 3D-Modellierer heran gewachsen, so dass
man diese Software durchaus fur Kollisionsprufungen einsetzen kann. Die umfangreiche
Schnittstellensammlung und die Mdglichkeit, kleine Apps in Sketchup-Pro zu integrieren, haben die
Verbreitung dieses Systems enorm gesteigert.

Mit Virtual Steel V9.00 kann man ein Sketchup-Projekt sogar verlinken. Eine Verlinkung hat den
Vorteil, dass eine automatische Benachrichtigtigung erfolgt, wenn Anderungen vorgenommen
wurden. Fur Sketchup Pro wurde eine Erweiterung programmiert, die einmal installiert werden
muss und dann immer zur Verfugung steht. Die Erweiterung stellt in Sketchup drei MenUpunkte zur
Verfligung, einen zur Einrichtung der Verlinkung, einen zum Export der 3D-Geometrie aus
Sketchup heraus, und einen fiir den Import der Stahlbau-Geometrien aus Virtual Steel.

ﬁl}nbena nnt - 5k&tchi_lp Pro 2016 (16 Tage in TESTVERSION Gbrig)
—
Dater Bearbeiten Ansicht Kamera Zeichnen Funktionen Fenster | Enweiterungen | Hilfe
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Virtual Steel - Set Model-Link
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In Virtual Steel stehen in der Symbolleiste zwei ||
spezielle Symbole zur Verfiugung. Mit dem einen
wird die Verlinkung eingerichtet. Sobald die e
Verbindung zum Sketchup-Projekt besteht, wird 0 fﬁ‘!(i.'; L= )
S~—
|

Uber das zweite Symbol angezeigt, wenn
Anderungen des Sketchup-Projekts gespeichert
wurden. Ein Klick auf das zweite Symbol -
aktualisiert dann die 3D-Geometrie in Virtual Il st ¥
Steel.

& Systemeingabe

Profilauswahl

Bei erfolgreicher Verlinkung kann man sowohl in Sketchup als auch in Virtual Steel das komplette
Modell sehe, verwalten und in Virtual Steel auf die Geometrien zurilick greifen, um den Stahlbau zu
konstruieren.

Bitte beachten: Der Datenaustausch erfordert Sketchup-Pro. Das kostenlos erhaltliche Sketchup-
Make reicht dafur nicht aus.

STL-Schnittstelle

Die STL-Schnittstelle wurde fir die Version 9.00 dahingehend erweitert, dass nun auch binare
STL-Daten eingelesen werden kdnnen.

STL - STereolLithography, Standard Tessellation Language — ist eine Standardschnittstelle vieler
CAD-Systeme, wird aber auch von Raytracing-Systemen angeboten und zum Druck von 3D-
Modellen auf 3D-Druckern verwendet. Einige der Bilder und Filmclips im Internet, die Virtual Steel
Modelle mit Schatten und Lichtern zeigen, wurden mit Blender erstellt, einem 3D-Raytracer, der mit
Hilfe der STL-Schnittstelle die 3D-Stahlbauelemente eingelesen hat.
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STEP-Schnittstelle

STEP steht fur STandard for the Exchange of Product model data und ist ein Austauschformat,
dass vor allem im Maschinen- und Automobilbau eingesetzt wrid. Um die Planung mit
Maschinenbauern und deren CAD-Systemen zu erméglichen, kann man aus Virtual Steel die
Stahlbau-Konstruktion im STEP-Format exporterein, genauer gesagt, im Format 214, einer
Untergruppe, die den Maschinenbau bedient.

Der Befehl fur den STEP-Export befindet sich im Datei-Menl im Untermentu Exporteren.

Module

Module allgemein

Grundsatzlich wurden alle Module dahingehend erweitert, dass die eingegebenen Daten beim
Verlassen des Modules erhalten belieben. Sie stehen sogar wieder zur Verfugung, wenn man
Virtual Steel neu startet.

Modul fiir Gelander im Industriebau

In der neuen Version kénnen jetzt Pfostenabstande individuell definiert werden. Zuvor war es nur
moglich, einen kompletten Trager mit einem Gelander zu versehen. Jetzt kdnnen auch Bereiche
des Tragerprofils ausgewahlt werden, um darauf ein Gelander zu montieren.

Gelander IDetaiIangaben |
r—Handlauf Pfasten r—Pfostenabstand
@ Rpohr " Flach QRRR © L-Profil @ Rohr  Fach  © QR/RR " apkimiert [rmm ] ;
r~Koordinaten
lm Im " genau IW C links " mittig " rechts
Héhe |110c| [ mrm ] ; e
—Leisten | Knieleisten d I 0.0 I 0.0
@ pobr € Flach QRRR € Rundstahl Abstand won unten PFostenverbindung ¥ | 0.0 | 0.0
lm v I? [rm ] " durchstecken z I 0.0 I 0.0

Iv I?UD [mm] % stofien
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Im Dialog ist jetzt eine weitere Karteikarte zu sehen, deren Elemente aber erst dann aktiv werden,
wenn bei der Pfostenanzahl vorgegben angewahlt ist.

Gelander Detalangaben | Gelander einbauen
—Pfostenabstande —Fubplatte Pfosten ———— ~ Lachbild FuBplatte
I ~kKoordingten————————————
Pfostenanzahl 1 dp |12— Schrauben M1z S
N links ¢ mitig  { rechts
Randabstand Anfang ID hp I 140 Giite I +6 'I
Pfostenabstands - bp I 60 Abstand 170 l I
“ 0.0 0.0
Langswersatze Treppenwange
¥ 0.0 0.0
= NE I I
= oo | 0.0
Randabstand Ende I 0

Auf der zweiten Karteikarte kann man dann auch Anschlussdetails fir den Pfostenanschluss
festlegen, Blechgrolie und Schrauben.

Bedienung

Profile verbinden

Statikprogramme pflegen die Stahltrdger an den Knoten zu trennen, so dass aus einem langen
Tragerprofil viele kleine Trager entstehen. Wenn dann ein Statikmodell Gber die DSTV-Schnittstelle
eingelesen wird, dann muss man diese einzelnen Teile wieder zusammenfligen.

Unter dem neuen MenUpunkt Extras gibt es jetzt einen Befehl, der die komplette Konstruktion
durchlauft und Profile zusammenflgt, wenn sie in einer Flucht verlaufen und dieselben
Eigenschaften aufweisen. Dieser Befehl sollte nur zu Beginn verwendet werden, da Anschlisse
oder Anbauteile bei diesem Vorgang hinderlich waren und entfernt wirden.

malle Meubau - Werkplanung - Virtual

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module | Extras | ?
|:| ﬁ" = E : (= R oty @] Q & Profile verbinden E rF R

Parallel-énzicht  Perspeklive l 2D-Werkstattzeiu:hnung] 2D-Uhersicht] 2D-Fundamentplan StLicinste]

Elemente mit Fenster selektieren

Das Fenster, das als farbliches Rechteck aufgezogen wurde, wird jetzt durch eine Linie begrenzt.
Dabei wird fur die Funktion, die nur alle komplett in dem aufgezogenen Fenster befindlichen
Objekte selektiert, eine durchgezogene Linie verwendet, fur die Funktion, die alle Elemente, die
komplett im Fenster liegen oder auch nur angeschnitten werden, eine gestrichelte Linie angezeigt.
Fir die erste Funktion muss das Fenster von links nach rechts aufgezogen werden, fur die
zweitgenannte von rechts nach links.
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Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module Extras 7
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Fenster von rechts nach links aufziehen

Profile und Schrauben lokalisieren

Ein neuer Seitendialog, der durch den Karteikartenreiter ganz unten gedéffnet wird, ist hinzu
gekommen. Hier werden alle Profile und alle Schrauben, die sich im Modell befinden angezeigt.
Dabei werden die Profile gruppiert und sortiert aufgelistet, die Schrauben ebenfalls. So ist es nun
vor allem was Schrauben anbetrifft, ein leichtes. Eine ganz bestimmte Schraube ausfindig zu
machen, falls man beispielsweise im Zweifel ist, ob der Stlcklisteneintrag korrekt ist.

Ein Klick auf das Element, also die Schraube oder das Profil, zeigt diese in der 3D-Grafik dann an.
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Neuer Seitendialog mit Informationen
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Rotieren und Neigen

Gerade fur leicht geneigte Dachflachen wurde die Moéglichkeit :
eingerichtet, die Konstruktion auf dem Gebauderaster in der N r—
flachen horizontalen Ebene zu erstellen und dann die = ":.‘ft'i” e [T dach
Neigung zu definieren. Eine Neigung stellt dabei eine Art W | - e
Dehnen dar, denn die Profile, die nicht parallel zur |
Rotationsachse verlaufen, missen entsprechend verlangert H
werden, da x- und y-Koordinate konstant bleiben und nur die E
z-Koordinate verandert wird. Daher ist diese Moglichkeit im
Seitendialog der Systemanderungen im Abschnitt Dehnen zu gy | [ comaten
finden,. 1> {* relativ " abzalut
Ein leicht unterschiedliches Verhalten ist das Rotieren, dass |:|+ ersetzen
mit der Eingabe des Neigens konform geht, aber die Lange | [® [z |80 [mm]
der Profile nicht verandert, sondern diese tatsachlich um die & y (o0 I
angegeben Achse rotiert. Diese Erweiterung ist im Bereich E
Rotieren, ebenfalls im Seitendialog der Systemanderungen z [aff00 oo
zu finden. ;
Als Achsen kann man derzeit nur Parallelen zur x- oder y- —
Achse auswahlen. Ein Achsenpunkt reicht daftir aus, um ,74
diese Achse zu definieren. Die Neigung kann in Grad oder —a
Prozent angegeben werden. J
E | Dehnen
T Flachenneigung
* keine
" um w-tchse
" umy-dchse
[v Meigung in Prozent
w oo [
|
i |

ESC-Taste

Betatigung der ESC-Taste fuhrt auch dazu, dass der Messen-Modus verlassen wird und andere
Aktionen unterbrochen werden.

Anbauteile kopieren

Anbauteile kdnnen jetzt nach der Selektion mehrfach kopiert werden.

Anschliisse

Die Anschlussbibliothek wurde erweitert. Dies geschieht sowieso durchgehend, da immer wieder
Kundenwiinsche an uns heran getragen werden.
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Upgrade / Erweiterungen der V8.00

Allgemeines

Wenn in einer Software-Firma auch Fachleute aus dem Fachgebiet der Software arbeiten — in
unserem Fall sind es Bauingenieure, kann man durchaus auch reale Auftrdage annehmen und als
Anwender der eigenen Software Erfahrungen sammeln. Dies wurde im Herbst bis zum Jahres-
wechsel neben der Software-Weiterentwicklung praktiziert. Und es stellte sich u.a. heraus, dass
Baugruppen viel intensiver zum Einsatz kommen, als bislang angenommen. Denn unter den vier
Projekten waren zwei Treppen, die es erforderlich machten, intensiv Baugruppen einzusetzen.

Was bei der Durchflihrung auch auffiel, dass hier und da eher unauffallige Verbesserungen das
Arbeiten erleichtern und mit mehr Freude ausstatten. Das Kopieren einzelner Anbauteile sei hier
als Beispiel genannt. Auch die Winsche von Anwendern, die in der Version 7.00 schon realisiert
waren, zeigten, dass diese Winsche, auch wenn sie durch andere Funktionen abgedeckt waren,
vollkomen berechtigt waren. Das Teilen von Profilen zum Beispiel zeigte, dass man Steckverbin-
dungen damit sehr schnell und sehr effektiv erzeugen kann.

Hier und da stort einen als eigener Anwender der Software auch mal die Performance, selbst wenn
es sich nur um 10-15 Sekunden bei Funktionen handelt, die selten zum Einsatz kommen. Zum
Beispiel beim Bildaufbau der grafischen Voransichten in der Projektverwaltung musste man diese
Zeitspanne einkalkulieren, wenn die Zahl der Projekte die 50 Uberstieg. Dann wird natirlich der
Ehrgeiz der Programmierer geweckt, diese Performance zu steigern und in diesem Fall sogar
messbar um 300%.

Ein weiterer ehrgeiziger Ansatz sollte die Ubersichtlichkeit in komplexen Projekten steigern. Denn
obwohl die Kombination aus Stiickliste und Grafik in der Ubersichtlichkeit des Projekts schon sehr
gute Dienste leistet, wiirde eine Ubersicht tiber alle verwendeten Anschliisse hier ein weiteres
schones Bonbon darstellen. Somit entstand die Anschlussverwaltung, die im nachsten Kapitel im
Detail beschrieben wird.

Anschlussverwaltung

Die Anschlussverwaltung besteht aus einer Tabelle, die unterhalb der Grafik eingeblendet wird. Die
Tabelle selber besteht aus den ublichen Elementen, die auch fir die Bedienung eingesetzt werden,
und zwar den Spaltenliberschriften und den Datensatz-Markern. Ein Klick mit der linken Maustaste
auf eine Spalteniiberschrift bewirkt das Sotieren nach dem Spalteninhalt, eine Klick auf den
Datensatz-Marker mit der rechten Maustaste 6ffnet ein Meni mit Optionen fir diesen Datensatz.
Darlber hinaus kan mit einem Klick der linken Maustaste in eine Zelle diese markiert werden.

Wie bereits aus der Stuckliste bekannt, ist die Tabelle voll verlinkt. Das bedeutet, dass ein in der
Grafik ausgewahltes Element sein Pendant in der Tabelle der Anschlusverwaltung ebenfalls
markiert darstellt. Umgekehrt kann man auch in der Tabelle Elemente anklicken, und sie werden in
der Grafik als selektiert angezeigt.

| Makro [ Profile HT [AT [T |12 [13 | T4 -

uz_an_uzSteg U240 an U240 34 |27 [107]1BI10x8 i T ,b“1,l'; "‘b' 5 hrift
uz_an_uz5teg U240 an U240 0T Bl 10 x 85 x 240 aRglienrogrschr '_

Uz anouzstey U240 an U240 Tabellenzelle 110 x 85 x 240 M12 x40 - 4.6

Datensatzmarker
L ' U240 an U240 29 19 [104]BI10x85x240  MI2x40-45 vertikale '1

uz_an_uzSteg U240 an U240 29 18 [104]BI10xB5x240 | MI12x40-46 Ausschnittsénderung

-

uz_gehrung_stzEnde_geschw U240 an U240 12 '8 T = ’ Y
3

— horizontale
StufeAnUPrOAW, k  Stufe NH 50270 1200 an U240 12 i
(Feeeange me e - Ausschnittsdnderung l\

4 (1l

Um die Anschlussverwaltung anzuzeigen, kann man sie entweder Uber den Menupunkt Ansicht
aktivieren oder Uber ein Symbole in der Symbolleiste. Die Tabelle zeigt dann in den Spalten den
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Makronamen an, die beteilgten Profile einmal mit den Profilen und in zwei weiteren Spalten mit
ihren Positionsnummern. Dann folgen bis zu vier Anbauteile bzw. Schrauben, die in eckicken
Klammern die Positionsnummer aufweisen.

Klickt man in eine Zelle, wird das Element in der Grafik selektiert dargestellt, wobei es sich um ein
Profil, aber auch um Bleche, Winkel oder Schrauben handeln kann. Klickt man dagegen auf einen
Datensatz-Marker, werden die beiden beteiligten Profile in der Modell selektiert, wie unten im Bild
zu sehen ist.

f ] V16 Final vor 2D.s1 - - - - -

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module 7 —— ——
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2D-System-Editor ] P [ A
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Mit der Auswahl kann man dann sofort in die Werkstattzeichnung wechseln, um einzelne Elemente
zu bearbeiten.

Durch einen Klick mit der rechten Maustaste auf den Datensatz-Marker 6ffnet sich ein Menu, um
den durch diesen Klick ausgewahlten Anschluss zu kopieren oder zu lI6schen.
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Makro pr  Wahlt man den Menupunkt Anschluss kopieren, dann
St T erscheint im rechten Auswahldiealog das Sinnbild des
Hz_an_uzateg ‘  Anschlusses mit der Mdglichkeit, diesen auf andere
uz_an_uzSteg Uz Profile zu kopieren.
Anschluss l6schen Sh
B Anschluss kopieren Lz
uz_an_uz5teg Lz

uz_gehrungs_stoss_h_geschw FL

' . ' ' [}

‘|

30-5ystem-Editor

Bauteilgruppen und Stlickliste

Als Bauteilgruppen werden in Virtual Steel Profile bezeichnet, die mit Anbauteilen versehen sind.
Die Profile erhalten jeweils eine Positions-Nummer, die Anbauteile auch, aber als Unterposition.
Sie weisen daher eine Positionsnummer auf, die aus der Positionsnummer des Profils mit einer
druchnummerierten weiteren Nummer flr das Anbauteil besteht. Die beiden Ziffern bzw. Zahlen
werden durch einen Punkt voneinander getrennt.

Im folgenden Beispiel ist eine Werkstattzeichnung zu sehen, die das Profil mit der
Positionsnummer 29 zeigt. Die Anbauteile weisen dann die Positionsnummern 29.1, 29.2 usw. auf.

e PR
ragarcrss e L ZMHS x40 Y

—

PosMr | Anz [Bez. Lings | Git= Flsche Gewicht
[m] [qm] [g]

e 1| U240 3.060 |S235JR 2371 101.608
241 (Bl 102206250 0.250 |5235)R 0.115% 4317
8.2 1|L S5 017D |S235JR 0.024 0624
Summe: 3 Teile 2525 108.560

Welche Art der Nummerierung fur das Projekt gewinscht ist, wird in der Stlckliste eingestellt. Hier
gibt es ab Version 8.00 eine weitere Option, die als Haupt-/Unterpos angeboten wird und diese
hier vorgestellte Nummerierung beinhalten.
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[El Treppe-HBR.stb - Virtual Steel V8. L= | S|
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Datei Bearbeit Ansicht A hl  Option Module 7
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Parallehtinsicht | Perspektive | 2D-Werkstattzeichnung | 2D-Ubersicht | 2D-Fundameniplan  Stiicklste | ”G . Stucklisten
| — Mumerierung
Po... ﬁ| Anz ‘ Bezeichn... | Linge [mm] | Bemerkung... | Material | DIM - EN ‘ Gewicht [kg] |An;tr|chﬂ. |B ”J ™ fartlaufend
N 1 Bl 10x85%2... 240 523508 1601 0.047 | & HauptAUnteros
e 3 U240 1084 52358 406,875 9496 H | ¢ sauteisseonite
9 3 U240 4084 S235)R 406,875 0496 =
Tl 1 U240 4084 23518 135625 3165 m | ™™
B U240 4084 s2351R 135625 s | [— | Bt
|12 3 U240 1148 2351 114,373 2.669 pll | winke
|21 3 L 50:5 820 S235IR 24461 0492 o
(122 |3 Bl 10:E52... 20 S2350R 25622 0142 " ot IEdE'glaH =l
: 13 1 U240 3220 S2350R 107,227 2503 E
! L 50:5 2890 S2350R 86.209 0578 ]
(2 1 BI 1048552, S235IR 22420 0.047 [lE  Guppe [dles <]
N \f\J M — f‘\”\ ]

Baugruppen und Gruppenliste

Die Grolde der Gruppenliste ist ab Version 8.00 variabel und passt sich automatisch der
Fenstergrolie der Anwendung an.

(B Trppe HBRSth - Virtual Ste X [E=REE S

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module 7
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Paralleltnsicht  Perspeklive |2D Werkstattzemhnungl 2D Ubersmht 20 Fundamentplanl Stuckllstel

m

| Ansichtsoptionen B IFI_ Vv

G RN ]
Gruppe | St. |
11, Lauf

[] 2+4- Lauf

[11-4 Li Qu+Ge

[ 1-4ReduGel

[ 8.Lauf -

[1 34547 Laui+Gel -

11 Li Guer

[12 Re Quer

13 Laurt

14 Lauft Gel au
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16 Lau246 Gel ... -

17 Lauf 34547
[18Lauds? Gel ... -

19 Laur g

[110 Lauf® Gel au -
[120L1+3+5+7

2 e —

Gruppe erstellen

g e Halal%

Auzwahl hinzufligen

|G X[ % 7| 8]=

Gruppe auflozen

Auswahl entfernen

Gruppe zeleklieren

Bestand festlegen

[P e |
._J—

Selektiert man bei der im Seitendialog gedffneten Gruppenliste Profile im Modell, und diese
wurden einer oder auch mehreren Gruppen zugeordnet, werden die Gruppen, in denen sich die
Profile befinden, hervorgehoben angezeigt. Im Beispiel obenist der Podesttrager in zwei Gruppen
vorhanden.
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— , ,
| Euubpe [st | Gruppen lassen sich nun auch sortieren, um
BE E;fs”iauf beispielsweise Baugruppen und Gruppen, die
— |14 Liue man nur zur leichteren Verwaltung und
H (5 , Ubersichtlichkeit des Modells erzeugt hat, von
an den Anfang schieben . . .
sl - oben rick den Baugruppen zu trennen. Bislang blieben sie
a Eff ”“h e e :” in der Reihenfolge ihrer Erzeugung konstant
—_— 1 nach unten ricken
e _ angeordnet.
|L' ans Ende schieben . .
— [J3Ls Mit einem Klick der rechten Maustaste auf den
5] E;tg 4G||3 Gruppennamen 6ffnet sich das links im Bild
Al L+ . . . .
o O Lazsce . - angezeigte Meni mit den Optionen zum

Verschieben.

Mit einem Doppelklick der linken Maustaste auf den Gruppennamen werden alle Profile dieser
Gruppe selektiert. Mochte man die Elemente mehrerer Gruppen selektieren, so missen die
Gruppen mit Hilfe der Strg-Taste und linkem Mausklick erst selektiert werden und dann Uber den
Button [Gruppe selektieren] in diesen gewulinschten Zustand versetzt werden.

Das Selektieren einer Gruppe durch einen Doppelklick ist vor allem daher wichtig fir das
Bedienkonzept von Virtual Steel, dass man dann mit dieser Selektion sofort eine Baugruppe in die
2D-Ubersicht nehmen kann, diese exportiert und anschlieBend in die Werkstattzeichnung. Dort
sind alle Elemente der Gruppe in der Liste im Seitendialog aufgeflihrt und kénnen mit einem Klick
auf den Export-Button an das CAD-System ubergeben werden.

220 H

|G X[ [F[®]
MRENEIDEE

T

' Liste der Elemente in der WSZ

Baugruppenselektion
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Bauteillisten fur die Stuickliste

Eine Baugruppe erfordert auch eine Stickliste, die alle Elemente dieser Baugruppe auffiihrt. Dies
ist zwar in der Version 7.00 im Sticklistenbereich vorgesehen, aber es fehlte die Mdglichkeit, diese
Bauteilliste auch unterhalb einer Bauteilgruppe aufzufihren. In der Version 8.00 kann man im
Bereich der 2D-Ubersicht alle Elemente, die in der Ubersicht dargestellt sind, als Stiickliste
unterhalb der Zeichnung in einer Tabelle dazu zu setzen.

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module 7

LG R EID £V 288 uafeddydg EFR o 1| A0
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PosNr| Anz|Bez. Lange |Bem Gite Flache Gewicht
i | i
42 1| U260 1.588 S235JR 1.325 60.247
114 1| Ro48.373.2 1.118 S235JR 0.170 3.979
300 2|Ro48.3°3.2 0.088 5235JR 0.027 0.635
1583 1| Ro48.373.2 1.636 §235JR 0.249 5.626
110 1| Ro48.373.2 1.118 S235JR 0.170 3.979
44 1| U260 2948 S235JR 2459 111.812
19 1| Ro48.373.2 1.116 S235JR 0.170 3.974
1564 1| Ro48.373.2 2882 5235JR 0.438 10.258
19 1| U260 1.468 §235JR 1.226 55.735
102 1| Ro48.373.2 1.118 S235JR 0.170 3.979
131 1| Ro48.373.2 1.514 S235JR 0.230 531
104 1| Ro48.373.2 1118 5235JR 0.170 3.979
305 2| FL120X8 0.036 S8235JR 0.019 0.546
417 2| Bl 8x80x232 0.232 §235JR 0.084 231
418 2| Bl 10x90x260 0.260 S235JR 0.108 3.674
507 1| L 45x5 1.500 S235JR 0.270 5.004
429 16| Bl 8x50x50 0.050 S235JR 0.106 2512 o
506 1| L 455 1.485 S2350R 0.262 4.854 M
306 2| Bl 8x95x137 0.137 8235JR 0.059 1.635 —Ji
307 2| Bl 10x120x150 0.1580 S235JR 0.083 2.826
Summe:| 41 Teile T.794 293177 |
2D-Ubersicht - Ansichtsoptionen im Dialog rechts 15T

Durch den Button [Stiickliste] im Seitendialog wird die Stiickiste aller in der Ubersicht befindlichen
Bauteile unter die Zeichnung gesetzt. Fir Baugruppen muss ein entsprechend grol3er Mal3stab
gewahlt werden wie eta 1:25 oder 1:20.

Profileigenschaften andern bei Profilen mit Anschllissen

Anderte man bislang bei einem Profil die relative Lage oder wéhlte ein anderes Profil, so wurden
die an diesem Profil befindlichen Anschlisse entfernt. In der Version 8.00 versucht Virtual Steel die
Anschlisse zu erhalten. Das ist nicht immer mdglich, da beispielsweise eine Rotation des Profils
einen ganz andere Art von Anschluss erfordern wurde, genauso wie eine Veranderung der Lage in
der Form, dass das Profil am anderen vorbeilaufen wird.

Zudem koénnen nicht alle Daten des vorhandenen Anschlusses kopiert werden, wenn beispiels-
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kleine Anderungen in der spateren Planungsphase gemacht werden, ist die Erhaltung der
Anschlisse in den meisten Fallen erfolgreich und erspart einige Arbeitsschritte.

Im Beispiel unten wird der vertikale Versatz von 50mm auf Omm geandert, so dass das

Verbindungsprofil oberkantenbiindig angeordnet wird. Dadurch wird jedoch eine Ausklinkung
erforderlich und die Kopfplatte muss anschlieend noch manuell angepasst werden. Denn sie

wurde mit ihren alten Werten tlbernommen.

4 07 15 WSZ V8- > - Vi
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Positionieren von Profilen und Anbauteilen

Neben der Mdglichkeit in der Stlickliste die Positionsnummer zu dndern, kann man ab Version 8.00
dies auch in den Eigenschaften durchfuhren. Eine weitere Mdoglichkeit, die bis Version 7.00 im
Einsatz war, ist weiterhin tGiber das Kontextment erreichbar.

IR | T e |
o Poflecdisen | o L Aebauel |
. ll ‘ — Profildaten——————————— | I'l_ Obick
E Pos o IEI E Ku:ulpfplatte
H Ippmu =] FH | Pos | 338 W
m [ ‘Walzprofile | 'i E BIEx100 %130 |
al BT08 e
Profileigenschaften Anbauteil-Eigenschaften

Anbauteile kopieren

Bislang gab es fur das Kopieren von Anbauteilen zwei Moglichkeiten, und zwar alle Anbauteile von
einem Profil auf ein anderes Profil zu kopieren oder nur die manuell eingefligten, damit Anbauteile,
die durch Anschlisse erzeugt wurden, nicht mit auf den Zieltrager kopiert werden.

Ab Version 8.00 ist es nun auch maoglich, ein einzeles Anbauteil von einem Profil auf ein anderes
zu kopieren. Alle Eigenschaften des zu kopierenden Anbauteils bleiben dabei erhalten.

auswihlen

auswihlen ausblenden

ISR NE N

ausblenden transparent

transparent laschen

loschen verschieben
kopieren kopieren
Anbauteile

hierher kopieren - aus Zwischenablage
Punkte anzeigen

hierher kopieren - eingefiigte

Haupttrager
Pasitionierung S

e Tt hierher kopieren - alle
Eigenschaften

Anschluss

Anbauteil zuerst kopieren Auf dem anderen Profil einfligen
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Erweiterungen in der Projektverwaltung

In der Projektverwaltung, die ja alle bearbeiteten Projekte verwaltet, kann man Projekte, die nicht
mehr bendtigt werden entfernen, aber auch komplett I6schen. Dies erfolgt Gber ein Kontextmend,
das mit der rechten Maustaste mit Klick auf die Vorschaugrafik angezeigt wird.

07 15 * - Vi

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl Option Module 7

e

Projekt entfernen
Projekt IGschen
[l

Treppe-HER, raiffeisen-gelk-ITS

Strakon-Export / Import

Werkstattzeichnungen und Ubersichten kdnnen nun noch einfacher an das CAD-System Srakon
Ubergeben werden. Man startet Virtual Steel direkt in Strakon (Version 2016 SP1), wobei das
zuletzt bearbeitete Projekt in Virtual Steel direkt gedffnet wird. Dann exportiert man die Ubersicht
oder die Werkstattzeichnung durch einen Klick auf den Export-Button. Sobald man Virtual Steel
verlasst, hangen die ausgegebenen Zeichnungen am Haken umd in die Zeichnung von Strakon
abgesetzt zu werden. Bei Werkstattzeichnungen wird die komplette Liste mit einem Klick auf den
Export-Button an Strkon Gbergeben.
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Upgrade / Erweiterungen der V7.00

Projektverwaltung

Gerade wenn man an mehreren Projekten arbeitet und diese Ublicherweise in verschiedenen
Ordnern gespeichert hat, ist es lastig, bei jedem Projektwechsel den Pfad wieder einzustellen.
Dafiir eignet sich die neue Projektverwaltung hervorragend. Sie speichert die zuletzt verwendeten
Projekte und dazu ein Vorschaubild, das den Stand wiederspiegelt, den man beim Abspeichern auf

dem Bildschirm hatte.

m

freiGeformteFlaeche Projecti2

Staircase03 Balcony01 Projectd?

Module

Das Modul Gelander im Industriebau wurde dahingehend lberarbeitet, dass nun auch
Rechteckrohre als Handlauf, Pfosten oder Knieleisten verwendet werden kénnen. Optional kann
man wahlen, ob die Knieleisten durchlaufen, also durch die Pfosten durchgesteckt werden, oder ob
sie an den Pfosten gestoflen werden. Die gangigen Konstellationen werden nun auch mit
Anschliissen versehen, so dass man hier viele Mausklicks spart.
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Folgende Module sind nun zur Version7.00 erhaltlich:

Hallengenerator

Ansicht_Auswahl Option Module 7
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Das Modul Hallenrahmen mit geschweiften
Vouten wurde in den Standardkatalog mit

Harfengelander

oSt ot Ol = | aufgenommen. Die anderen neuen Module
FE[ETD = ER R D & . . .. Ly
Dﬂ"m.“”&.m‘.‘”{”‘. SERf s | sind optional und kénnen individuell erworben

T werden.
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Neue Makros
Voutenprofil an Stiitzenflansch

Uber die komplette Profillange wird aus dem
aktuellen Profil ein geschweifdtes Voutenprofil
erzeugt. An der Stitze werden Steifen
angebracht.

Der Kopfplattenanschluss zum Riegel, der zum
First fuhrt, wird dann separat erstellt.
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Vouten aus halbierten Profilen

ﬂ Einstellungen

| Anzeige / Farben | Layer / Stifte CAD | Darstellung CAD | Stiicklis

Vouten
@ aus halbiettem Profil
) aus Blechen

1500.0 [mm] Voutenlange

Kopfplatte an Flachstahl
-y ¢

w

|
o

Geschweildte Flachstahlverbindung

/
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Alle Makros fiir Rahmenecken, die Vouten am
Stutzenflansch erzeugen, kénnen als
Voreinstellung die Vouten aus einem halbierten
Profil erstellt werden. Als Profil wird das
Riegelprofil verwendet und die komplette Hohe
dabei ausgenutzt.

Die Einstellung wird im Dialog getatigt, den
man unter Datei — Konfigurieren - Anschluss-
Optione aufrufen kann. Die Vorgabelange wird
ebenfalls in diesem Dialog festgelegt.

Flachstahlverbindung, wie sie vor allem bei
Gelandern zum Einsatz kommt

Eine weitere Flachstahlverbindung, wie sie vor

allem bei Gelandern zum Einsatz kommt
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Rahmenecke mit Flansch als Zuglasche

\ /‘L— Der Oberflansch des Riegels wird stehen

gelassen und mit Schrauben an der Kopfplatte,
die auf dem Stitzenkopf angeschweildt wird,
befestigt. Zudem wird die Kopfplatte am Riegel
am Stitzenflansch angeschraubt.

Verschiedene Vorbeifiihrungen von
Rechteckrohren an Stitzenprofilen, derzeit
aber nur mit der schmalen Flache
anschliel3bar.

Bedienungsverbesserung

Tastaturkurzel
Mit der ESC-Taste kdnnen jetzt Selektionen direkt aufgehoben werden

Die Entferne-Taste dient auch dem Léschen von selektierten Objekten. Zuvor erfolgt eine
Sicherheitsabfrage, ob die ausgewahlten Objekte tatsachlich geléscht werden sollen.

Dateien einlesen

Drag n Drop wurde als neues Mittel zum Einlesen anderer Projekte implementiert. Aus dem
Explorer heraus kann man nun eine Projektdatei in das Fenster von Virtual Steel ziehen. Ob diese
in das aktuell in der Bearbeitung befindlichen Projekt eingefligt wird oder as Projekt 6ffnet, kann
Uber die Optionen eingestellt werden.
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Virtual Steel V7.

Datei Bearbeiten Ansicht Auswahl | Option | Module 7
[+ | mr o | : 2
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Dialog Messen

reemerms =% Durch einen Klick auf den Button Wiederholen kann man ein
weiteres Mal messen, wogegen der Button Abbrechen den
o e Messen-Modus verlasst.
" deftay= 3000 mm
deltaz = 0 mm
Abstand = 3000 mm

Wiederholen | Abbrechen

System editieren

Man kann nun wahlweise die ausgewahlten Objekte rotieren oder
diese als Kopie mit einer Rotationswinkel einfligen.

|_|'“‘ SysiepEdier Dabei entspricht der Wert 0 im Eingabefeld dem einfachen
| [ #ktion Rotieren und ein Wert gleich 1 oder gréRer der Anzahl der neu
| I¥ " kopieren [i” fach erstellten Kopien der aktuellen Auswahl.
. & verschieben
E " Jgschen
" dehnen
o @ jotierers |0 neu

Strakon-Schnittstelle

Zum CAD-System Strakon ist ab der Version 7.00 eine Schnittstelle fir 3D-Daten enthalten. Uber
diese konnen 3D-Korper aus Strakon in Virtual-Steel eingelesen werden und werden durch einen
speziellen Mechanismus auch wahrend Planungsphase synchronisiert. Die 3D-Kdrper werden in
Virtual-Steel im Projekt mit abgespeichert, so dass man Projekte auch ohne direkte
Datenanbindung austauschen kann, zum Beispiel per Email.

Jeder einzelne so eingelesene Korper kann in Virtual Steel angesteuert jedoch nicht verandert
werden.

Einrichten der Verbindung Strakon-VirtualSteel

Datei Bearbeiten Ansicht Auswshl Option Module ?
DA AEI[FIYAQRAA = #A@PF EFRE DE| R ADS

Parallel-tinsicht ~ Perspeklive I 2D-\-\-"erkstattzeichnung| 2D-Ubersicht| 2D-Fundamentplan| St'u'cklistel

Verbindung einrichten
aktualisieren

Abb. 1

In der Symbolleiste sind zwei Symbole zu finden, Uber die die Synchronisierung eingerichtet und
der Aktualisierungsprozess angestof3en wird. Das linke Symbol ist fir die Verbindung zustandig,
das rechte Symbol ist zu Beginn inaktiv und daher gegraut dargestellt. Es aktiviert sich, sobald
eine Anderung der 3D-Daten von Strakon vorliegt. Man kann dann auf dieses Symbol klicken, um
die Aktualisierung in Virtual-Steel durchzufiihren. Das Symbol ist nach diesem Vorgang dann
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wieder inaktiv, bis zur nachsten Anderung. Diese Anderungen erfolgen stets, wenn Strakon das
Projekt speichert. Umgekehrt gilt dies auch.Denn Virtual-Steel stellt flr Strakon die 3D-Daten des
Stahlbaus zur Verfigung, wenn die Verbindung eingerichtet ist und das Projekt gespeichert wird.

Wenn man mittels einem Klick auf das linke Symbol die Verbindung einrichtet, erscheint ein Datei-
Auswahldialog, in dem das Projekt von Strakon auszuwahlen ist. Dieser Dialog erscheint nicht,
wenn bereits eine Verbindung besteht. In dem Fall erscheint der Dialog, der eingeblendet wird,
wenn man das Strakon-Projekt ausgewahlt hat. Dieser Dialog tragt den Titel Strakon-Verbindung.

Saren [Diwwe 5] +E@0 O
B
— T il
BYa B ® WAL DACAD armkon e pabe . 5 B3
e Y = I O = e i B =
o CRATI AT srarieeren )
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3
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.
Wt gt |

Abb. 2 Ersteinrichtung — Symbol anklicken (links) — Strakon-Projekt wéhlen — Verbindungs-Dialog (rechts)

Im Dialog Strakon-Verbindung wird angezeigt, wo Virtual-Steel jetzt die Dateien ermittelt hat. Die
oberste Zeile enthalt den Namen und Ort der 3D-Modellreferenz-Datei, die zweite Zeile den Ort
und Namen der Material-Datei, die dritte Zeile den Pfad zu den Modellreferenzen. In der vierten
Zeile wird eine Status-Information angezeigt. Man kann in diesem Dialog sich durchaus flir andere
Dateien entscheiden. Dazu muss man nur auf den Button rechts mit den drei Punkten | ... ]
klicken. Es erscheint dann jeweils ein Datei-Auswahldialog. Auf diese Weise kann man die
Verbindung ganz individuell einrichten.

x

k::‘I,CAD‘ILJIC.ﬁ.D‘Istrakcn‘I,Ebenen‘l,testen-Sd-lU 15.5mr
k::‘l,C.ﬁ.D‘l,DIC.ﬁ.D‘I,daten‘l,dicad‘I,Examples‘l,material‘lmaterial.sys III
| C:\CAD\DICAD \strakon'\ebenen

| Austauschdatei OK - Materialdatei OK

Schliefien new wahlen

Abb. 3

Der in Abb.3 aufgeflihrte Button [ neu wahlen ] wird nur dann

- — eingeblendet, wenn bereits eine Projektverbindung besteht.

i LS Dann kann man mit diesem Button ein anderes Strakon-Projekt
auswahlen. Die Dateien der bestehenden Verbindung werden
angezeigt.

Abb. 4 rechts aktualisieren

Die Verbindung bleibt im Projekt gespeichert bis man sie andert. Wenn man das Projekt also
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speichert und das Programm beendet, so bleibt sie doch erhalten. Zusatzlich werden die Objekte
aus Strakon lokal im Projekt mitgespeichert, damit beim nachsten Aufruf des Projekts die
Geometrie angezeigt werden kann, auch wenn die Datei seitens Strakon nicht zur Verfiigung steht.

Derzeit kann immer nur ein Projekt mit Strakon verknupft werden.

Zugriff auf Stahlbeton-Elemente in Virtual-Steel

In Virtual-Steel kann man jedes Objekt, das aus dem

Strakon-Projekt stammt, mit der rechten Maustaste

zugreifen, es selektieren, transparent oder auch

abschalten und die Koordinaten als Punkte im Raum

Ao sichtbar machen.Man kann es auch l6schen, jedoch wird

transparent es dann bei der nachsten Aktualisierung wieder erzeugt,
lschen sofern es nicht in Strakon entfernt wurde.

Positionierung
Eigenschaften
Punkts anzeigen

auswahlen

Abb. 4 rechts aktualisieren

r— Um die Punkte zu verwenden, um zu diesen
— relativ zu konstruieren, muss man in Virtual-
E Steel das Hilfspunktmeni 6ffnen, dort den
[ [%0 mi Ausgangspunkt aktivieren und dann den
[ Zielpunkt dorthin setzen, wo man sie fir die
T Stahlbaukonstruktion braucht.
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anwenden

Stahlbauobjekte in Strakon

Im Strakon-System muss ebenfalls die Modellreferenz ausgewahlt werden, die von Virtual-Steel
zur Verfugung gestellt wird. Dazu muss in Virtual Steel eine Verbindung eingerichtet und das
Projekt mindestens einmal abgespeichert worden sein. Der Name der Modelreferenz-Datei ist
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dergleiche, der in Virtual-Steel ausgewahlt wurde, tragt aber noch ein .stb im Namen.

Heildt die gwahlte 3D-Datei beispielsweise Neubau-1.smr, dann heift die Ausgabedatei Neubau-
1.stb.smr. Sie wird bei jedem Speichervorgang von Virtual-Steel aktualisiert und erscheint in der
jeweils aktuellen Form dann in Strakon, wenn die Modellreferenzen upgedatet werden. Diese muss
dann im Strakon-System gewahlt werden, um dort die Stahlbaudaten anzuzeigen.

Der Koordinatenursprung und das Gebauderaster missen zu Beginn einmal exakt deckungsgleich
in beiden Systemen festgelegt werden. Dann kann man im jeweils anderen System auf die
Koordinaten zugreifen.

Ubersichten

Fur die Erstellung von Ubersichten ist es derzeit vorgesehen, dass Strakon eingesetzt wird, weil in
den Ubersichten von Virtual Steel nur die Stahlelemente angezeigt werden und Strakon
ausgezeichnete Mdglichkeiten der Schnittdarstellungen mit sich bringt.
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